
В е д о м о с т ь  ос ноЬных  к о м п л е к т о в  
р а б о ч и х  ч е р т е ж е й В е д о м о с т ь  с с ылоч н ых  и п р и л а г а е м ы х  ( З о к у м е н т о Ь

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - Т К Т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - А С А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  решения

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - А Т Х 1 А в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  процессов

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

Ссылочные до к ум ен т ы

П р и л а г а е м ы е  до к ум ен т ы

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - Т К . С О С п е ц и ф и к а ц и я  оборудования ,  изделий и

м а т е р и а л о в

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - Т К . Р Р Определение  р а с ч е т н о г о  ресур са  тр уб оп ров од ов

В е д о м о с т ь  ( З о к у м е н т о Ь  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  
р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - Т К
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1 Общие данные

2 План  трассы.  План  н а  отм .  0,000.  Р а з р е з  А - А .  В р е з к а  с п у с к н и к а  Dy80

3 Продольный профиль о т  ОС-1 до кор п .166 Р а зре зы  Б -Б ,  В-В.

Сечения 1-1, 2 - 2 ,  3 - 3

сОX
ZJ

Zd

d
пэ

спэ

о

сОX

Р а бо чи е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  & с о о т в е т с т в и и  с д е й с т в у ю щ и м и  
нормами,  п р а в и л а м и  и с т а н д а р т а м и

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА
подпись,  д а т а

И .В .Ц в е т ко в  
ин и циа л ы ,ф ам ил ия

Общие у к а з а н и я
1. Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  Выполнена н а  основании з а д а н и я  н а  п р о е к т и р о в а н и е  № 3 1 - 5 0 / 0 3 2 2 3 П  

о т  16.07.2018 & с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 3 2 5 6 9 - 2 0 1 3 .
2. Согласно  ГОСТ 3 2 5 6 9 - 2 0 1 3  т р у бо пр ов од  о б о ро тн о й  Воды о т н о с и т с я  к к а т е г о р и и  V - B .
3. Р а с ч е т н ы е  п а р а м е т р ы  т р у б о п р о в о д а  о б о ро тн о й  Воды Рр.= 6 к г с / с м 2, Тр.= +10 ... +28 °С, 

макси мальный расхо д  Q=1500 м З /ч а с .
4. И з г о т о в л е н и е ,  м о н т а ж ,  и сп ы та ни я  и приемку 6 э к с п л у а т а ц и ю  тр уб оп ро в од ов  про и зв о ди ть  

со гл асн о  ГОСТ 3 2 5 6 9 - 2 0 1 3 ,  СНиП 3 . 0 5 . 0 5 - 8 4 .
5. Трубопроводы п о д в е р г н у т ь  г ид ра в л ич ес к и м  ис пы та ни ям  н а  п ро ч но с ть  и п л о т н о с т ь .

Величины давле ни й  при ис пы тан и и  т р у бо пр ов од ов  Рпроч.= 8 ,58  к г с / с м 2, Р п ло т . =  6 к г с / с м 2
6. С варк у  тр уб оп ро в од ов  п ро и з во ди ть  по ОСТ 26 .2 60 . 3 -2 001 .  Сварные швы по ГОСТ 160 37 -8 0 .
7. С в а р к а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  э л е к т р о д у г о в а я  э л е к т р о д о м  Э - 4 2  по ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5 .  В а р и т ь  по 

к о н т у р у  п р и л е га н и я  св ари ва емы х э л ем ен то в .  К а т е т  ш ва  по на и ме нь ш ей  из т о л щ и н  
свари ва емы х э ле м ен то в .

8. А н т и к о р р о з и о н н а я  з а щ и т а  т р у бо пр ов од ов  и м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  -  2 слоя к р а с к и  ХС-71 0  
по одному слою г р у н т а  ХС-010 .

9. М а р к и р о в к у  за пор ной  а р м а т у р ы  и тр уб оп ро в од ов  пр о и з в е с ти  в с о о т в е т с т в и и  с 
тр е б о в а н и я м и  ГОСТа  1 4 2 0 2 - 6 9  "Трубопроводы промышленных пре д пр и ят ий .  О п о з н а в а т е л ь н а я  
о к р а с к а ,  пр е д у п р е ж д а ю щ и е  з н а к и  и мар кировочные щ и т к и ” .

10. Сроки э к с п л у а т а ц и и  а р м а т у р ы  у к а з а н ы  в п а с п о р т а х  н а  а р м а т у р у .
11. Р а с ч е т  рес урса  с та ль ны х т р у бо пр ов од ов  выполнен по п р о г р а м м е  " Р а с ч е т  п р оч но с ти  и 

ж е с т к о с т и  тр уб оп ро в од ов "  про гр ам мо й системы С ТА Р Т версия 4 .66  НТП ' 'Трубопровод' ' .
Ресурс тр уб оп ро в од ов  Ф219,  Ф325 ,  Ф530 ,  Ф 63 0  -  20 л ет .

12. О т б р а к о в о ч н а я  т о л щ и н а  с т е н к и  тр у бо пр ов од ов  в с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 3 2 5 6 9 - 2 0 1 3  для 
д и а м е т р о в  Ф32,  Ф38,  Ф 4 5  -  1,5 мм., Ф219 -  2,5 мм., Ф 3 2 5  -  3,0 мм., Ф530 ,  Ф 63 0  -  4 ,0  мм

13. Трубопроводы з а з е м л и т ь  согл асно  " П р а в и л а м  з а щ и т ы  о т  с т а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а  в 
п р о и з в о д с т в а х  химической ,  н е ф т е х и м и ч е с к о й  и н е ф т е п е р е р а б а т ы в а ю щ е й  промышленности" .

14. 2 т р у б о п р о в о д а  а м м и а к а  Ф18 в ко рп . 166 в осях А 7 - А 8 ,  при нео б хо д им ос ти  пер ен ес ти .
15. Переходной  м о с т и к  через  трубопроводы р а сс о ла  около ЧП-1 п е р е н е с т и  по ме ст у .
16. З а т в о р  Dy 500мм.  н а  с у щ е с т в у ю щ е м  тр уб о п р о в о д е  о бо ро тн о й  воды в к орп .166 д е м о н т и р о в а т ь .  

Бето нны й пол в корпусе  после м о н т а ж а  тр уб оп ро в од ов  в о с с т а н о в и т ь .

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - Т К

ООО "Г а л о П о л и м е р  К и р о в о - Ч е п е ц к " ,  цех  5
Изм. Ко/i. уч. Лист N бок. Подп. Д а т а
Разраб . КудяшеВ П е р е т р а с с и р о Ь к а  т р у б о п р о б о б а  

в Ь о б а  о б о р о т н о й  Ьобы 6 к о р п у с  166

С таб ия Лист Листоб

Про&ер. р 1 3

Нач. УПР Орлов
О б щ и е  б а н н ы е У П Р и ГалоПолимер

К и р о Ь о - Ч е п е ц кН. контр . Ковальногоба ш
УтЬ.

Формат А2
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1-1 (2Н1:50) 2 -2  (2X1:50)

блок бетонный о б о р о т н а я  Йода

о б о р о т н а я  боба

Разрез Б-Б (2)(1:50)
с у щ ес тб .  т р - б ы  Dy 200

о б о р о т н а я  боба  
Ф 2 1 9 х 8 - с т . 2 0

Dy 32 Ру 16

3 -3  (2)(1:50)
о б о р о т н а я  бода  

Ф 6 3 0 х 1 0 - с т . 2 0

Разрез В-В (1:25)

о б о р о т н а я  боба  
Ф 3 2 5 х 8 - с т . 2 0

п р о е к т . Dy 32 Ру 16

Продольный профиль о т  ОС-1 до корп.166
Мг 1 : 500 Мб 1:100

о б о р о т н а я  боба  
Ф 6 3 0 х 1 0 - с т . 2 0

139.00

138.00 _

137.00 _

136.00 _

135.00

134.00

133.00

132.00

131.00

130.00

129.00

128.00

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - Т К

ООО "Г а л о П о л и м е р  К и р о В о - Ч е п е ц к " ,  цех  5
Изм. Ко/i. уч. Лист N бок. Подп. Д а т а
Р азра б . КудяшеВ П е р е т р а с с и р о Ь к а  т р у б о п р о б о б а  

Ь Ь о б а  о б о р о т н о й  ЬоЗы 6 к о р п у с  166

С таб ия Лист Листоб

ПроВер. р 3

Нач. УПР Орлов
Продольный профиль о т  ОС-1 да корп.166 
Разрезы Б-Б, В-В. Сечения 1-1, 2 -2 ,  В-В

УПР И ГалоПолимер
К и р о в о - Ч е п е ц кН. контр . К о в а л ь н о г о б а ш

УтЬ.
Формат А2
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Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на п р о е к т Ве до мо ст ь  рабочих  ч е р т е ж е й  осноЬного  к о м п л е к т а  мар ки  АС

Сталь уг ле ро дис та я  обыкновенного к а ч е с т в а  по ГОСТ 2 7 7 7 2 - 2 0 1 5 *  бля сВарных к он ст рук ции

Профиль Д л и н а ,м М а с с а , к г Сталь Примечание

ШВеллеры стальные г о р я ч е к а т а н ы е  по ГОСТ 8 2 4 0 - 9 7 *

С16П нормальная 48 ,28 С235

С16У нормальная 4 9 ,4 4 С235

ШОП нормальная 72,15 С235

Уголки  стальные г о р я ч е к а т а н ы е  раВнополочные по ГОСТ 8 5 0 9 - 9 3

_  75x5 нормальная 32 ,48 С235

63x5 нормальная 3,49 С235

50x5 нормальная 109,81 С235

25x3 нормальная 10,09 С235

П р о к а т  стальной  г о р я ч е к а т а н ы й  по ГОСТ 19903-2015

t8 склабских размеров 12,56 С235

t6 склабских размеров 18,84 С235

t 4 склабских размероб 41,62 С235

Сталь  г о р я ч е к а т а н а я  бля армирования железобетонных ко нс т ру к ци й  по ГОСТ 57 81 -8 2 *

0 8A - I I I  (А400 ) нормальная 0,56 25Г2С

Листы стальные просечно-Вытяжные по ТУ  36 .26 .11 -5 -89

-П В  506 склабских размероб 49 ,20 С235

Листы стальные с ромбическим и чече&ичным рифлением ГОСТ 8 5 6 8 - 7 7

- Р и ф . 5 склабских размеров 21,74 С235

НаплаВленныи м е т а л л , 1% 
( электробы Э42,  Э46) 4,70

Всего 47 4 ,9 6

Настоящий проект  Выполнен В с о о тв е т с тв и и  с бейстВующими 
нормами,прабилами и стан да рта м и

ГлаВныи инженер п роекта И.В.ЦВеткоВ

Лист Наименование Примечание

1 Общие банные

2 План расположения опор. Пло щабка  обслуживания.  Цоколь Ц1. Разрезы. Узлы. 
Сечения

В е до мо ст ь  с п е ц и ф и к а ц и й

Лист Наименование Примечание

1 Тех ни ч ес к а я  спецификация  с т а л и  на пр о е к т

2 Спецификация  эле ментов  на лист

2 Спецификация  на обну монолитную конструкцию

Ве до мо ст ь  ссылочных и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные бокументы

Серия 1.400.2-25 .93

Избелия заклабные унифицированные сборных 
железобетонных ко нс т ру к ци и  обн оэтажных збании  
промышленных пребприятий.  Выпуск 1. Избелия.  Рабочие  
ч е р те ж и

Прилагаемые бокументы

Н И- 0 3 6 ,  листы 7 ,14 ,158 Лестницы и огражбения  стальные бля 
произЬобстВенных збании промышленных пребприятии Нормаль ПКО

1. Проект Выполнен на основании задания на проектиро&ание № 31-50/03223П о т  
16.07.2018; техническо го  задания № 19-50/05083П о т  09.11.2018.

2. Данный проект  ч и т а т ь  совместно с 1827-5-166-ТК.
3. Проект предусматривает  устройство  опор поб трубопроВоб оборотной Вобы; 

устройст&о площабки обслуживания.
4. Сопряжение м еталлоконструкций  на сВарке. СВарные шВы по ГОСТ 5264-80. Электробы 

тип а  342, 346 по ГОСТ 9467-75* .  К а т е т ы  шВоВ принять по меньшей толщине с&ари&аемых 
беталей.

5. М еталлоконструкции  покрасить  эмалью ХВ-759 по ГОСТ 7313-75 В 6 слоеВ по 
грунтоВки  ХС 059 В 2 слоя и покрыть лаком ХС-724 В 2 слоя. Общая толщина покрытия 
200мкм.

6. Все строительно-монтаж ны е работы Выполнять В с о о тв е т с тв и и  с требованиями 
п роекта  произВобстВа работ  и СП 48.13330.2011 (актуализированная  редакция СНиП 
12-01-2004 "Организация строительства " ) .

7. Обьём Всех материалов у т о ч н и т ь  по факту.

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - А С

ООО " Г а л о П о л и м е р  К и р о Ь о - Ч е п е ц к "
Изм. <o/i. уч Лист N бок Побп. Л а т а
Разраб. Тр ет ья ко в Перетрассировка трубопровода 

ВВода оборотной Вобы Ь корпус 166

Стабия Лист ЛистоВ
ПроВер. Поляков Р 1 2
Нач. УПР ОрлоВ

Общие данные
УПР Н  ГалоПолимер

H. контр . Ко&альногоЬа Ш  Ки р о & о - Ч е п е ц к  1

УтВ. I I
Ф о р м а т  A 4 X 3
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План р а с п о л о ж е н и я  опор Р а з р е з  1-1
а

Р а з р е з  В - 3
&

С п е ци ф ик а ци я  э л е м е н т о в  на л и с т

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса,  
ед., к г

Приме
чание

Сборочные единицы

Ш Данный лист Цоколь Ц1 2 шт.

ГОСТ 1 3 57 9 - 78 ФБС9.6.6-Т 2 шт.

ГОСТ 1 3 57 9 - 78 ФБС12.5.6-Т 4 шт.

ГОСТ 1 3 57 9 - 78 ФБС12.5.3-Т 2 шт.

7 Н И -0 36 ,  л.14 Л е с т н и ц а  ЛГВ 60-15 .7 1 82 ,2 8к г

8 Н И -0 36 ,  л.7 ОПБГ-Ю,  общей длиной 6,3м 86 ,7 5 к г

9 Н И -0 36 ,  л.158 Ограждение  лестницы ОЛГ 60-10.15 1 16,67кг

10 Н И -0 36 ,  л.158 Ограждение  лестницы ОЛГ 60-10 .15-1 1 16,67кг

Д е т а л и

1 ГОСТ 8 2 4 0 - 9 7 С16П, L=1700* 2 24,14 4 8 , 2 8 к г

2 ГОСТ 19903-2015 f8 ,  общей площадью 0,2*м2 12,56кг

3 ГОСТ 8 2 4 0 - 9 7 ШОП, L=1880* 3 16,15 4 8 , 4 5 к г

4 ГОСТ 8 2 4 0 - 9 7 И 0 П ,  L=1380* 2 11,85 23 , 7 0 к г

5 ГОСТ 8 5 0 9 - 9 3 L  7 5 x 5 , L=1400* 4 8,12 3 2 , 4 8 к г

6 ГОСТ 8 7 0 6 - 7 8 -П В  506,  общей площадью 3,0м2 4 9 , 2 0 к г

11 ГОСТ 8 5 0 9 - 9 3 L 5 0 x 5 ,  L=2160* 2 8,14 16,28кг

12 ГОСТ 8 5 0 9 - 9 3 L 5 0 x 5 ,  L=1750* 2 6,60 13,20кг

Напла&ленный м ет ал л ,  1% 4 , 4 7 к г

Всего 4 5 0 , 9 9 к г

Материалы

Це ме нт но -п ес ч ан ы й раст&ор М100 0,2* м3

Песок с большим модулем крупности  
ч а с т и ц 4 ,4 * м3

Б ет он  марки В7,5,  F75 0 ,4 - м3

С п е ци ф ик а ци я  на обну м о н о л и т н у ю  к о н с т р у к ц и ю

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса,  
ед., к г

Приме
чание

Цоколь Ц1 2 шт.

МУ 1-3 Данный лист Изделие за кла дн ое  МУ 1-3 2 4,90 9 ,8 0к г

Напла&ленный м ет ал л ,  1% 0,10кг

Всего 9 ,9 0к г

Материалы

Б ет он  марки В15, F75 0,4 м3

Б ет он  марки В7,5,  F75 0,2 м3

1. Состав п р о е кта  и общие указания  на листе 1.
2. По банному листу Выполнить устройство  опор пой трубопроВоб оборотной Вобы; 

Выполнить площадку обслуживания.
В. Сопряжение фундаментных блоков осуществить  с помощью цем ентно-песчаного  

раствора марки М100.
4. Поб фундаментные блоки выполнить песчаную под гото вку  из песка с большим модулем 

крупности  частиц.
5. Цоколи Ц1 выполнить из бетона класса В15, под гото вку  выполнить из бетона класса 

В7,5.
6. Боковые поверхности фундаментых блоков, соприкасающиеся с грунтом,  и поверхность 

бетонной подготовки  обмазать  мастикой ТЕХНОНИКОЛЬ №24(МГТH) по ТУ 
5775-034-17925162-2005.

7. Площадка рассчитана  на временную равномерно-распределённую на гру зку  150кгс /м2.
8. Размеры и о т м е т к и  с индексом (*) у т о ч н и т ь  по месту.

1 8 2 7 - 5 - 1 6 6 - А С

ООО " Г а л о П о л и м е р  К и р о б о - Ч е п е ц к "
Изм. <0 /1. уч Лист N док Подп. Д а т а
Разраб. Тр ет ья ко в Перетрассировка трубопровода 

ввода оборотной воды в корпус 166

Стадия Лист Листов
Про&ер. Поляков Р 2
Нач. УПР Орлов План расположения опор. Площадка 

обслуживания. Цоколь Ц1. Разрезы. 
Узлы.Сечения

УПР ь |ГалоГ олимер
Н. контр . Ко&альногойа I К и р о В о - Ч е п е ц к  1

Ут&. I I
Формат А1
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1, Сварные ивы по ГОСТ 5264-80. Электроды типа 342 по ГОСТ 9467-75
2, Толцина сворных швов по наименьшей толщине свариваемых элементов.
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Спецификация металла на 1 м/п отпрабочноа марки

Сталь класса С235 по ГОСТ 2 7 7 7 2 -8 8 *

Огапр. м. №п. Профиль или обозначение Длина Код
Масса (кг)

Ко/1-бо Примечание
1 бега. Всех марки

ОПБГ-Ю

1 L 50x5 1000 1 3,80 3,80

13,46 1
2 L 50x5 1095 1 4,16 4,16

3 L 25x3 1000 1 1,10 1,10

4 -  4 х 140 1000 1 4.4 4,4
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Спецификация металла на одну штуку кажЗоа отпрабочноа марки

Сталь класса С235 по ГОСТ 27772-88*

Отпр. н №а Профиль или о & т га ш Длина Кол
Масса (кг)

Кол-бо Примечание
1 Зет. Всех марки

1 С 16 У 1741 2 24,72 49,44

2 -  4 х 64 190 2 2,70 5,40

/ГФ 60-1S7 3 L 63x5 728 1 3,49 3,49 82,28 1

4 -  4 х 90 115 4 0,55 2,21

5 -  Рифл 5 0,13м2 4 5,43 21,74 5 х 213 х 600

1. Сварные ивы по ГОСТ 5264-80. Электроды типа 342 по ГОСТ 9467-75
2. Толцина с в о р н ы х  швов по наименьшей толщине свариваемых элементов.

НИ-036
Лист
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Спецификация металла на одну штуку каждое отпрабочноа марки

Сталь класса С235 по ГОСТ 27772-88*

Отпр. к №а Профиль или обозначение Длина Кол
Масса (кг)

Кол-бо Примечание
1 дет. бсех марки

0/Г 60-W5 

ШГвНМИ

1 1 50x5 1732 1 6.58 6,58

16.67 1
2 L 50x5 1120 2 А 2 6 8,51

3 L 25x3 1132 1 1,25 1.25

4 L 25x3 300 1 0,33 0,33

1. Сварные ивы по ГОСТ 5264-80. Электроды типа 342 по ГОСТ 9467-75
2. Толщина сварных швов по наименьшей толщине свариваемых элементов.
3. В нормали разраБОтано правое ограждение лестничных марыерь при выполнении 

левого ограждения чертеж читается зеркально и к/маркировке добавляется
символ ' -1 Л 4 !  ,

1 А 'v iff-  - Гч / ' i

Изи. |Kai цч.|/1ист[№док.|Побп.

L L

НИ-036
Л ата |

КопипоЬал

Лист
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MY 1-3 190 140 G0 (>5 70

■ >
UVI-Ц 110 <40 SO 65 70

_ L w i-5 гзо 140 110 GO 70
— MY1-6 гчо 140 110 65 70

✓
№YM 110 140 140 65 70

MY1-8 190 140 160 65 70
y t . MY1-9 ъго 140 <140 30 10

MY ̂  -10 У )0 140 гоо 11 70

MY1-H 350 140 П О 40 70

MYi-П 350 150 100 75 Т /
MY М 3 350 150 100 75 75
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МН 2890-62 Нормаль машиностроения. Детали трубопроводов. Днища плоские из углеродистой стали на Р(у) до 25 кгс/кв.см
Не применяется

Страница 5

СССР

Комитет стандартов, 
п е р  И и з м е р и т е л ь н ы х  

приборов 
при Совете Министров 

Союза ССР

ВННИНМАШ

Н О Р М А Л Ь  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

Детали трубопроводов 

ДНИЩА ПЛОСКИЕ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ 
СТАЛИ на Р у до 25 к г с ^ м 1

МН 2890-62

Группд П8

У  2 Остальное

htO.S

П р и м е р  о б о з I I  я ч е м  м я дни[дэ Ру =  25 кгс/сл® , =  70:

Днище 25-70 МН 2890— 62

Р л з и е р и л мк

Шифр
Деление 
условное 

Р у, ю с /с м 1

Проход
услов

ный
D ,

Размеры
труб

D „ ' j i  Si
D S h Л]

Псс
кг

Приме - 
НЯБмССГЬ

25-4  0 40 4 5 x 2 .5 за 0,063 |

25-50 so 5 7 x 3 .5 48
6 ]

0.08Э

25 70 70 7 6 x 3 ,5 67
45е

0 . 171

25-60 ей « 9 x 3 .5 80 0,336

25400 IOO 108x4 9Й 3
е

0.472
2 5 !  25 125 133x4 123 ю 0.910
2SSS0 25 150 159x4.5 !49 12

а
1,620

25-175 175 104x5 182
IG

3,260
25-200 200 219x7 203 2

10
4,J50?

25-250 250 273 XV 257 20 30е S .150

2S-300 300 325x9 305 24 13.90

25-3S0 350 377x9 357 28 12 22.00

£
±

Р азр або тка  Ленфклиалом 
института Органeprociроб

Утверждена EkCcoMStfuw 
н аучно- нсследогз те лье к нм нно гигутси 
РО Нйркалкицнн в машиностроении 

{ВН ИНН МАШ) 1/[ Ш 2  г.
Срок введения 1Д less  г.

ffept'u.lArwryp Аягцст i$5$ fi-

ИС «Техэксперт 6 поколение» Интранет
Внимание! Документ недействующей



МН 2890-62 Нормаль машиностроения. Детали трубопроводов. Днища плоские из углеродистой стали на Р(у) до 25 кгс/кв.см Страница 6
Не применяется

Детали трубопроводов Д нищ а плоские из углеродистой 
стали на Pv до 25 кгс)ся? МИ 2890—62

Б.с£Ш
|

к
X

Р й э м е ри п лл
Предо лягни;.

Шифр
Дапленке 
услпыюс 

Ру, кгс/см*

Проход
услов

ный
D y

Размеры
труб

Oj,x:st
D 5 к /li 'f

Вес
Kg

Приме
няемость

16- ISO 150 I 5 9 x 4 .f 143 to 1.350

I6-I75 175 194X5 Ш
12

45» 2,450

16-200 16
Ш 2 1 9 ^ 7 203

10
3,100

) 6-250 250 273X7 257 16 6.500

16-300 300 3 2 5 x 9 305 20 12
Ж 11,60

16-350 350 3 7 7 x 9 357 2-1 IS,SO

10-100 100 108x4 58
6 ] S

0.35Я

[ а  125 125 1ЭЗХ4 123 О.Г>59

10-150 150 1 5 9 x 4 .5 4 8
8 8 1.080

10-175 175 ]&1Х5 1Й2
45” I .ЙЛО

10 300
10 200 2 1 9 x 7 203

10 10
2.590

10.250 250 2 7 3 x 7 257 4.060

10-300 ЗЛО 3 2 5 x 9 305 12 5.9G0

10 350 350 3 7 7 x 9 357 16 12 [2.50 1

10-400 400 426X4 416 24 25,60 I

6 -™ 400 456x4 415
20

21.30

6-450 ■ G 450 4 7 8 x 4 468 57,00

6-5(41 500 529 x 5 517 24 2 39.60

е - б о о 600 6 3 0 x 5 61Я 26 50,50

4-4О0 400 4 2 6 x 4 416
ЕЁ

17,00

4-450 4
450 4 7 6 x 4 4GS 10 30®

21,60

4-500 500 .529x5 517
20

33,00

4-600 600 6 3 0 x 5 618 47,00

2,5-400 400 4 2 6 x 4 416 10 10.GO

2,5-450 2 5 450 17^X 4 46Й 12 16.20

Й, 5-500 500 5 2 9 x 5 517
16

26,30

2,5-600 600 6 3 0 x 5 Б!в 37,60

П р и м е ч а н и я :
J. Для до 80, Ру ог 2 ,5  до 16 кге/см* н Dy от 100 дп

Ру =  25 кж/сн*
125. / \  — 16 явс/сл* применять днкща

Я, Дли Dy от 100 дп 350, Ру т  2 ,5  до 6 лгеус** применять Р} 10 кас/сл*.
3, Д л я  Dy 400 ч более, Ру — 16 « 25 кгс/см* и  0 „  450 к  бол*1:: н Ру *= !0  ю с /с » i*  прим енять ребристы е 

днища ло МН 2 S 91-62 .

1. М атериал: сталь марки С т . 3  по Г О С Т  ЭЗО— 6 0 . лист —  по Г О С Т  5 0 0 — 5 8 .
2. Диам етры  D д н и щ  уточнить  по ф актическим внутренним  диаметрам тр у б  но 

М Н  2566— 61 с учетом допускаем ого  заэорз не  более 2 мм на  сторону, Значен ия  D  в таблице  
соответствуют номинальным размерам внутренних диаметров труб  п р к  зазоре 1 мм  на 
сторону,

3 . С варку производить электродам и Э 1 2  по Г О С Т  9467 “ 6 0 .
4 . М аркировать: шифр и т о ш р н и й  зн ак.

ИС «Техэксперт 6 поколение» Интранет
Внимание! Документ недействующей



МН 2891 -62 Нормаль машиностроения. Детали трубопроводов. Днища плоские ребристые из углеродистой стали на Р(у) до 25 кгс/кв.см
Не применяется

Страница 5

С С С Р

Комитет стандартов, 
мер и измерительны* 

Прибор™ 
при Совете Миннсгрла 

Союза ССР

В Н И И Н М А Ш

Н О Р М А Л Ь  М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И Я

Д егал н  трубопроводов 
ДНИЩА П Л О С К И Е  Р Е Б Р И С Т Ы Е  

ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ
на Р}. до 25 кгс.'см*

МН 2891-62

Группа f j f i

А - А

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  днищ а для трубопровода Ру =  25  кгс;смг, Dy =  400 :  
Дитце 25-400 М И  2891— 62

Р а з м е р ы  в м м Т а б л и ц а  I
йй
3Е
1и

4  □ к
е  .

- Ю s  >• £
8%0.1

Лет. 1. 
Дннще

Дот. 2 
Ребро

Д ет. 3. 
Ребро

Дет. 4. 
Робро

|  я  |
Шифр оГ

н к
с  *- К О л 11 Ч С С т л о

|  1  ^  Ь 41 rf
я 3 3  
и £  |

изделия ^  КЕ 2  «
£  3  ^
5

Ь{ э  яс*. ^ >-ч Ь- Ш и
£  Ц *

it
ъ¥,S

1 1 4 1 2

C D 1
Ci

ей t  : Ч □ Шифр деталей
"j & 3 ^П I  и ^

25-400 400 110 10 6 2! .90 426X10 25-400/1 25-400/2 25-400/3 25 400/4 1,390

25-450 25 4 SO 116
16 12

39,10 4А0х9 25-450/1 25-450/2 25-450/3 25-450/4 3 ,1в0

25-51Ю 300 136 50,40 .1.40x9 25-500/1 25-500/2 26 500/3 2S-500/4 3 ,530

16-400 400 9i>
10 в

20,50 4 2 6 x 5 L 6-400/1 16 400/2 ] 6-400 ,г3 16-400/4 1 ,410

16-450
IG

450 НО 26,30 4 7 6 x 5 16-450/1 2S-400/2 16-450/3 16 450/4 1,500

16-500 500 116
16 12

46,70 539 У 6 L 6-500/1 26-450/2 16-500/3 16-500/4 3,400

le-soo 600 136 65,70 S30X6 16-600:1 25-5(10/2 16.600/3 16-60П/4 3 ,950

10-4 SO 450 эо
10 S

24,20 47&Х4 10-450/1 16.400У2 !0 450/3 10-450/4 1,510

Ш-500 10 500 п о 30.40 5 2 9 x 5 10-500/1 25-400/2 10 500/3 10-500/4 1,600

10-600 ООО 116 16 12 Ё1.ДО 6Э0Х5 10-600/1 2S-4S0/2 10-600/3 10-600/4 3.600
<

1. С варку производить электродам и Э42 но Г О С Т  9 4 6 7 — 6 0 .
2 , М эркнрппать . шифр и товарный зн ак.

S
Рл ipaflriT aifa Л  ен ф н лналпм 
Н нсгигуги ОргэнСргосгрвй

Утверждена Всесоюзным 
иаучно-исс.идотателыниги институтом 
па яорналнэнцнн в машиностроении

(ВНИННЧАЦ1) 4/1 I -

n tp e u jd r tH J it .  А м и с /Л  19БЗ г

ИС «Техэксперт 6 поколение» Интранет
Внимание! Документ недействующей



МН 2891 -62 Нормаль машиностроения. Детали трубопроводов. Днища плоские ребристые из углеродистой стали на Р(у) до 25 кгс/кв.см
Не применяется

Д етали  тр у б о п р о во д о в . Д н ищ а плоские ребристые 
из углеродистой e ra  л к  на Р у до 25  к г с ; с м 2 Л1Н 2 8 9 1 — 62

Деталь / .  Д н и щ е

V 2  О с т а / i t  м о е

Черт, 2

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  д н ищ а для трубопровода Ру =  25 кгс/г-м 2, D v =■ 400: 
Днище 25-400; 1 М И  m t —62

Р а з м е р ы  в- мм
Т а блица  2

О

т

i ft Вес
кг

25-Ш /1 10 2 10.10

25-450'! 460
16 4

20,00

25-500/1 510 25.60

16-400/1 414
10 2

10,60

16-450/1 466 13,30

10-500/1 515
16 4 26.00

16-600/L 616 37.20

10-450/1 4 63
10 2 13,50

10-500/1 517 16,51) .

Ю -Ш / i 618 16 4 37.60

П р и  м еч  а п н е .  Диаметры днищ D уточнить по фактическим внутренним двачетрау труб по МН 2566—61 
с  утскнч допускаемого зэмрл ле биле? 2 мм на стиролу. Значения D  ь таблице йютьегсгауют ншишальным разборам 
внутренних диаметров труб при Злэоре I мм  ееэ строну.

М атериал —  сталь м арки С т. 3  по 1Т )С Т  3 8 0 — G0,

s

TR5

Страница 6

■

ИС «Техэксперт 6 поколение» Интранет
Внимание! Документ недействующей



МН 2891 -62 Нормаль машиностроения. Детали трубопроводов. Днища плоские ребристые из углеродистой стали на Р(у) до 25 кгс/кв.см
Не применяется

Страница 7

Д е т а л и  трубо п р о во д о в . Д н и щ а  п л о е н и е  р е б р и с т ы е  
и з  у гл ер о д и сто й  с т а л и  н а  Ру д о  2 5  « с / с * 2

Деталь 2. Ребро

V 1 Остальное

i
П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  ребра для днищ а труболрпвода Pv — 25 кгс/см*, — 4 0 0 : I

Ребро 25-400)2 М Н 2891—62 '■

Т а б л и ц ,  а 3
Р р Ч п Мм

1Ш-фр h L *1 / i R*c
Kt

25-10()/2
[00

170 20 70 10 1,060

25-450/2 180 30 80
10

1.150

25-60(1/2 120 500 4П 90 1.540

16-400/2 ВО 170 20 70 10 0,834

М атериал  —  сталь марки С т. 3 по Г О С Т  3 8 0 — 60 .

ИС «Техэксперт 6 поколение» Интранет
Внимание! Документ недействующей



МН 2891 -62 Нормаль машиностроения. Детали трубопроводов. Днища плоские ребристые из углеродистой стали на Р(у) до 25 кгс/кв.см
Не применяется

Д е т а л и  трубопроводов. Д м  и щ а  плоские ребристы е  
н.1 углерод истой стя .1и на Р у ло  25 кгс/см1 М Н  2891—  42

Д ет а л 1. 3„ Ребро

Р '-О  Кругом

Г

Черт. 4

П р  и Me р о б о з н а ч е н и и  ребра для Днища трубопрпноДа Р у =  25 KgcjcM1, D j —-100;

Ребро 25-400:3 М И  2 8 91 -62

Т а 6 л II ни а
Р а з м е р ы  в ,ч.н

Шифр L Ь s

1 1 1 i

25-+00/3 А т
100 10

3.130

2d- 4S0/3 л т 5,780

25SO0/3 510 120 IB 7,700

16-400/3 4)4 во
10

2,600

16-430/3 4Й6
100

3,670

1С'500/3 515
16

6,460

1Й-Ш/Э 616 120 9 ,3 !»

10-450/3 468 80
10

2,940

10-500/3 В-17
JIM

4,050

J0-600/3 fiiS 16 7,760

Материал—стя ль марки Ст. 3 ло ГОСТ 3 8 0 —6 0 .

£

1Й7

Страница 8

ИС «Техэксперт 6 поколение» Интранет
Внимание! Документ недействующей



МН 2891 -62 Нормаль машиностроения. Детали трубопроводов. Днища плоские ребристые из углеродистой стали на Р(у) до 25 кгс/кв.см
Не применяется

Страница 9

ЛШ  2 8 9 1 -6 2
Д е т а л и  трубопроводов. Д я н щ а  п л о ски е  ребристы?  

из углеродистой стали на Р у до  25 кгс/см^

Д е т а л ь  4 .  Р еб р о

Г ^ О  кругом

Черт, 5

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  ребра для днищ а трубопровода Ру =  2 5  к га с н 1, Dy ~ 4 (№  
Ребро 25'400)4 М П  2891—62

Т а б л к и ?  5
Размеры

Шифр L л S
Вес
кг

25-400/4 т
100

10 1.ЗД0

25-450/4 220
16

2.780

25- 500/1 245 120 3,710
IG-400/4 200 60

IQ
1.270

I6-150/4 226
1(Ю

1,780

1(5-500/4 24В
16

3,120

16 60О/4 238 120 4.520

1U-4S0/4 22Й во
10

1.430

Ш-500/4 252 1
100

1.980

10-ОД/4 300 I& 3,700

М атер и ал — сталь марки С т , ‘А по Г О С Т  3 8 0 — 60 .

ИС «Техэксперт 6 поколение» Интранет
Внимание! Документ недействующей


