
ВЕДОМОСТЬ ОСНОВНЫХ КОМПЛЕКТОВ 
Р А Б О Ч И Х ЧЕРТЕЖЕЙ ТК 

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ 
ДОКУМЕНТОВ 

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ 

2253-144-114-ТК Узел залиба М-2 б танк-контейнеры 
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ЛИСТ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ 

1 Общие Занные И з п . К З м ) 

2 Таблица трубопробоЭоВ Изм.1(3ам) 

В План трассы трубопробоЭоВ. Сечения 1-1, 2-2, 3-3, 4-4, 5-5, 6-6. Узел А. 

ВиЭ Б 

4 План корп.144 на отм.0,000 и +10,800. План корп.114 на отм.+7,200. 

Разрезы В-В, Г-Г. ВиЭ Д. План ПК-1. Сечения 7-7, 8-8, 9-9, 10-10, 11-11 

5 Планы корп.144 на отм.+6,000, 0,000. Разрезы Е-Е, Ж-Ж. ВиЭы И, К. 

Сечение 12-12 

6 План корп.114 на отм. +1,100. Разрезы Л-Л, М-М. Сечения 13-13, 14-14. ВиЭ Р И з м К З а м ) 

7 Разрезы Н-Н, П-П Ш 1 ( 3 т ) 

TO о § 

1 

Рабочие ч е р т е ж и р а з р а б о т а н ы 6 с о о т б е т с т б и и с бейстбующими 
нормами, прабилами и с т а н б а р т а м и 

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА •J&./2. Я К 2 / И.В.Цбеткоб 
по8пире̂§шла инициалы,фамилия 

ОБЩИЕ У К А З А Н И Я 

1. 

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ 

Прилагаемые Эокументы 

2253-144-114-ТК.СО Спецификация оборуЭобания,изЗелий и Изи. 1 0 м ) 

материалов 

2 

3. 

4. 

Б. 

Рабочая Эокументация Выполнена на основании задания на проектирование №27-50/02463П от 
25.08.2021, служебной записки №27-20/7241 от 15.11.2021, технического заЭания №19-50/03123П от 
13.12.2021, технологической схемы 2253-144-114-ТХ.2, компоновки оборуЭования 2253-144-114-TX.3 
6 соотбетстбии с ГОСТ 32569-2013 "ТрубопробоЗы технологические стальные. Требобания к 
устройству и эксплуатации на Взрыбопожароопасных и химически опасных произВоЗстбах", 

Расчетные параметры, категории и группы трубопробобоВ см. лист 2 проекта "Таблица 
трубопробоЗоВ". 

Изготовление, монтаж, испытания и приемку В эксплуатацию трубопроВоЗоВ произбоЗить 
согласно ГОСТ 32569-2013 и СП 75.13330.2011 "Технологическое оборуЗоВание и технологические 
трубопробоЗы". 

ТрубопробоЗы поЗВергнуть гиЗраблическим испытаниям на прочность и плотность. Величины 
ЗаВлений при испытании смотри лист 2 проекта "Таблица трубопробоЗоВ". 

После проВеЗения испытаний на прочность и плотность трубопробоЗы групп А(5) и Б(а) 
Зополнительно поЗВергнуть пневматическим испытаниям на герметичность. 
ПроЗолжительность испытаний не менее 24 часоб. Скорость паЗения ЗаВления не более 0,1% 
за час Зля трубопроВоЗоб группы А и не более 0,2% Эля группы Б. 

Дабление на' герметичность Ргерм. = Рраб. 
Сбарку трубопробоЗоб произбоЗить согласно ОСТ 26.260.3-2001. Сбарные шбы по 

ГОСТ 16037-80. 
Контроль сбарных швов: ВО и И - 100%, Г, 

УЗД или РГ Эля трубопробоЗоВ I категории - 20%, Зля трубопробоЗоВ II категории - 10%, Зля 
трубопробоЗоВ III категории - 2% от общего числа сбаренных кажЭым сбарщиком, но не менее 1 
соеЭинения, 
стилоскопиробание сбарных шбоВ легированных сталей - Выборочно, но не менее 2-х соеЗинений, 
Выполненных оЗним сбарщиком. 

6. СВарка металлоконструкций электроЭугобая электроЗом Э-42 по ГОСТ 9467-75. Варить по 
контуру прилегания сбарибаемых элементоб. К а т е т шба по наименьшей из толщин сбарибаемых 
элементов. 

Антикоррозионная защита трубопробоЗоВ Вакуума Тр-5, азота Тр-6 и м/конструкций - 2 слоя 
краски ХС-710 по оЭному слою грунта ХС-010, трубопробоЗоВ рассола Тр-9, Тр-10 - 1 слой битума. 

МаркироВку запорной арматуры и трубопробоЗоб произвести В соотбетстбии с 
требованиями ГОСТа 14202-69 "ТрубопробоЗы промышленных преЭприятий. Опознабательная 
окраска, преЗупрежЭанщие знаки и маркиробочные щитки". 

Сроки эксплуатации арматуры указаны б паспортах на арматуру. 
Расчет ресурса стальных трубопробоЗоб Выполнен по программе "Расчет прочности и 

жесткости трубопробоЗоВ" программой системы СТАРТ Версия 4.83 НТП "ТрубопроВоЭ". 
Расчетный срок эксплуатации трубопробоЭоВ см. лист 2 проекта "Таблица трубопроВоЗоб". 

ОтбракоВочная толщина стенки трубопробоЗоВ принята по ГОСТ 32569-2013. 
Значения отбракобочной толщины стенок см. лист 2 проекта "Таблица трубопробоЗоВ". 
ТрубопроВоЗы заземлить соглано "Правилам защиты от статического электричества В 

произВоЗстбах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности". 
ТрубопробоЗы мономера-2 после испытаний проЗуть сжатым бозЗухом и. инертным газом не 

менее 10 мин. 

7. 

9. 
10. 

11. 

12. 

13. 
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Узел залиба М-2 б 
танк-контейнеры 

Общие банные 
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Т а б л и ц а т р у б о п р о в о д о в 

Услобное 
обозна-

чение 
трубо-
проЬо-

ба 

НаименоЬание 
транспортируемой 

сребы 

Группа и 
катего-

рия 
трубо-
проВоЗа 
по ГОСТ 
32569-

2013 

Рабочие 
параметры сребы 

(макс.) 

Направление 
транспортируемой сребы Расхоб 

Характеристика 
трубопроВоба Испытание 

Ско-
рость 
корро-

зии, 
мм/гоб 

Отбра-
ко&оч-

ная 
полщина 

мм 

Ресурс, 
лет 

Обогре&ающие 
спутники 

Примеча-
ния 

Услобное 
обозна-

чение 
трубо-
проЬо-

ба 

НаименоЬание 
транспортируемой 

сребы 

Группа и 
катего-

рия 
трубо-
проВоЗа 
по ГОСТ 
32569-

2013 

Темпе-
рату-
ра,"С 

Давле-
ние, 

кгс/см2 

(избыт.) 

откуба куба т/час м /час 

Наружный 
биаметр, 
толщина 

стенки (мм), 
материал 

трубы 

Длина, 
п.м. 

ГОСТ на 
трубы Виб 

ДаВление, 
кгс/см2 

Ско-
рость 
корро-

зии, 
мм/гоб 

Отбра-
ко&оч-

ная 
полщина 

мм 

Ресурс, 
лет 

Теплоно-
ситель 

Наруж-
ный 

биаметр, 
толщина 
стенки, 

мм 

Примеча-
ния 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

Тр-1 моноиер-2 1-Б(а) -35... 
-30 

Зо 25 
сущ. тр-бы 

мономера-2 от 
апп.поз.125/1-7 

В холобильник 
поз.124/4 
корп.114 

38x3-
12Х18Н10Т 300 ГОСТ 

9941-81 
проч. 

плотн. 
35,75 

25 0,1 1,5 10,5 6 изоляции 
S=40 мм. 

Тр-2 моноиер-2 1-Б(а) -35... 
-20 бо 25 

из 
холобильника 

поз.124/4 

В танк-
контейнер, к 

приборам 
AIRSA-20 

4 38x3-
12Х18Н10Т 55 ГОСТ 

9941-81 
проч. 

плотн. 
35,75 

25 0,1 1,5 10,5 6 изоляции 
S=40 мм. 

Тр-3 мономер-2 I-B(CL) 
-30... 
-20 

- 1 , 

50 
из танк-

контейнера 
на гребенку 

Ф57 

38x3-
57x3-

12Х18Н10Т 

40 
1 

ГОСТ 
9941-81 

проч. 
плотн. 

71,5 
50 0,1 1,5 10,5 6 изоляции 

S=40 мм. 

Тр-4 мономер-2 I-B(QL) 
-30... 
-20 

бо 25 с гребенки Ф57 В газгольдер 
поз.114 

38x3-
12Х18Н10Т 210 

ГОСТ 
9941-81 

проч. 
плотн. 

35,75 
25 

0,1 1,5 15,5 6 изоляции 
S=40 мм. 

* * Тр-5 Вакуум 1-Б(а) 
окр. 

среды -1 
от гребенки 

Ф57 и 
Тр-3 

сущ. тр-3 
Вакуума 25хЗ-ст.20 30 ГОСТ • 

8734-75 
проч. 

плотн. 
2 
1 0,1 1,0 15,5 

1 

• 

Тр-5 Вакуум 1-Б(а) 
окр. 

среды -1 
от гребенки 

Ф57 и 
Тр-3 

сущ. тр-3 
Вакуума 25хЗ-ст.20 30 ГОСТ • 

8734-75 
проч. 

плотн. 
2 
1 0,1 1,0 15,5 

1 

• 

Тр-6 а з о т III-B 
окр. 

среЗы 50 сущ. тр-Э 
азота 50 

Тр-3 25хЗ-ст.20 200 
ГОСТ 

8734-75 
проч. 

плотн. 
71,5 
50 0,1 1,0 15,5 

Фа
ми

ли
я ю 

ш 
о 
_£> 

го 
с: 
о 

LQ 

Тр-7 мономер-2 I-B(GL) 
-35... 
-30 

бо 25 с гребенки Ф57 
В холобильник 

поз.124/3 В 
корп.144 

38x3-
12Х18Н10Т 270 ГОСТ 

9941-81 
проч. 

плотн. 
35,75 

25 0,1 1,5 10,5 6 изоляции 
S=40 мм. 

Фа
ми

ли
я ю 

ш 
о 
_£> 

го 
с: 
о 

LQ 

Тр-8 мономер-2 I -B ( G L ) 
-35... 
-20 

бо 25 
из 

холобильника 
поз.124/3 

сущ. тр-Эы 
мономера-2 В 
апп.поз.125/1-7 

38x3-
12Х18Н10Т 55 ГОСТ 

9941-81 
проч. 

плотн. 
35,75 

25 
0,1 1,5 10,5 б изоляции 

S=40 мм. 

До
лж

но
ст

ь Q-
а 

а 
Л] ^ z> 
о 

1 

Тр-8 мономер-2 I -B ( G L ) 
-35... 
-20 

бо 25 
из 

холобильника 
поз.124/3 

сущ. тр-Эы 
мономера-2 В 
апп.поз.125/1-7 

38x3-
12Х18Н10Т 55 ГОСТ 

9941-81 
проч. 

плотн. 
35,75 

25 
0,1 1,5 10,5 б изоляции 

S=40 мм. 

До
лж

но
ст

ь Q-
а 

а 
Л] ^ z> 
о 

1 
Тр-9 рассол -40 

прямой ll-A(5) -40 6 
сущ. тр-Э 

рассола -40 
холобильник 
поз.124/3 45хЗ-ст.20 4 ГОСТ 

8734-75 
проч. 

плотн. 
8,58 

6 0,1 1,5 10,5 б изоляции 
S=40 мм. 

•Z. 
еО 
X 

Й го 
т 

Тр-9 рассол -40 
прямой ll-A(5) -40 6 

сущ. тр-Э 
рассола -40 

холобильник 
поз.124/3 45хЗ-ст.20 4 ГОСТ 

8734-75 
проч. 

плотн. 
8,58 

6 0,1 1,5 10,5 б изоляции 
S=40 мм. 

•Z. 
еО 
X 

Й го 
т 

Тр-10 рассол -40 
прямой ll-A(6) -40 6 холоЭильник 

поз.124/3 
сущ. тр-б 

рассола -40 45хЗ-ст.20 4 ГОСТ 
8734-75 

проч. 
плотн. 

8,58 
6 0,1 1,5 10,5 б изоляции 

S=40 мм. 

•Z. 
еО 
X 

Й го 
т Тр-11 мономер-2 I-B(CL) 

окр. 
сребы 0,002 от прибороб 

AIRSA-20 
В атмосферу 25хЗ-ст.20 25 

ГОСТ 
8734-75 

проч. 
плотн. 

2 
0,002 0,1 1,0 15,5 

g 
ГО 

з 
А 
Z3 с го 

* 
Тр-11 мономер-2 I-B(CL) 

окр. 
сребы 0,002 от прибороб 

AIRSA-20 
В атмосферу 25хЗ-ст.20 25 

ГОСТ 
8734-75 

проч. 
плотн. 

2 
0,002 0,1 1,0 15,5 

g 
ГО 

з 
А 
Z3 с го 
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g 
ГО 

з 
А 
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* 

Изм. Кол. уч. Лист N бок. 'Побп. Дата 
ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 144 

g 
ГО 

з 
А 
Z3 с го 

* 

Разраб. Кудяшеб Ш Ъ Узел зали&а М 2 6 
' танк-контейнеры 

Стабия Лист Листоб 

с лэ о с 
•Z. 
со" X 

Пробер. Мохоб т . х 
Узел зали&а М 2 6 

' танк-контейнеры Р 2 с лэ о с 
•Z. 
со" X 

Рук.группы Кубяшеб lf.l2.2j 

Узел зали&а М 2 6 
' танк-контейнеры Р 2 с лэ о с 

•Z. 
со" X 

Нач. УПР Орлоб S7? 'S.0J*, 
г 

Таблица трубопро&обов У П Р ИГало11олимер 

с лэ о с 
•Z. 
со" X Н. контр. Кобальногоба 0 / / Ш . 

г 

Таблица трубопро&обов У П Р ИГало11олимер 

с лэ о с 
•Z. 
со" X 

Утб. 

г 

Таблица трубопро&обов У П Р ИГало11олимер 



М-2 Ф38х3-12Х18Н10Т 
Тр-3 & газгольдер 

План трассы трубопроводов (1:500) 
31000 12000 

( А ) (1 : 10) 

2000 

2 - 2 (1:20) 
800 

1-1 (1:20) 
2000 

4-4 (1:20) Ф38х3-12Х18Н10Т 

3-3 (1:20) 
2000 800 2000 

2000 

6 - 6 (1:20) 
800 2 0 0 0 

опора 
К48,16.00.000-06 

5-5 (1:20) 
Ф38х3-12Х18Н10Т шбеллер №10 

2 2 5 3 - 1 4 4 - 1 1 4 - Т К 

ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк", ц е х ! ^ 

Узел залива М-2 б 
танк-контейнеры 

План трассы трубопроЬобоб. 
Сечения 1-1, 2 -2 , 3 -3 , 4 - 4 , 5 -5 , 6-6. 

Узел А. ВиЭ Б 

Стабия Лист ЛистоЬ 

[̂ ГалоПолимер 
ff J 





План корп.144 на отм.+6,000 (1:25) 
Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т 

12-12 (1:20) 

Разрез Е-Е (1:25) 

лЛ лЛ и о . о о о 

о 

Тр-1 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект. 

Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т 
проект. 

3,100 

125/5 

15нж51нж 
Dy 32 

J 

1-8.700 

125/4 

h6,000 L J 

/ 
/ 

/ 

/ 

Ъ - А 

Л 

/ 

/ 

Тр-7 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект. 

+10,350 

Разрез Ж-Ж (1:25) 

\1/ 

+10,000 

м / 

Тр-1 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект. 

Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т 
проект. 

Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т 
проект. 

i-4,.000 

К (1:20) 

Тр-1 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект. 

лЛ 

15нж51нж 
Dy 32 

0,000 

/ 

о LO 

Ж 

15нж51нж 
Dy 32 

Dy 32 

/ / / 

2 2 5 3 - 1 4 4 - 1 1 4 - Т К 2 2 5 3 - 1 4 4 - 1 1 4 - Т К 

ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " , цех 1Щ ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " , цех 1Щ 
Изм. Кол. уч. Лист N док. Подп. Д а т а 

ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " , цех 1Щ 

Разраб . Кудяшеб Узел зали&а М-2 Ь 
танк-контейнеры 

С т а д и я Лист Листоб 
Пробер. Мохоб ( ЧИ.Ц 

Узел зали&а М-2 Ь 
танк-контейнеры Р 5 

Рук.группы Кудяшеб 
р у • 

Узел зали&а М-2 Ь 
танк-контейнеры Р 5 

Нач. УПР Орлов / 1 Лдфтя / 1 
Планы корп.144 на отм.+б,000,0,000. 

Разрезы Е-Е, Ж-Ж. Виды И, К. Сечение 12-12 

у п р И I ало! Юлимер 
J \ 1Г 1тЛ > iinnF.n-Чзпе.,,.-Н. контр . КоБальногоВа т Н 

1 
Планы корп.144 на отм.+б,000,0,000. 

Разрезы Е-Е, Ж-Ж. Виды И, К. Сечение 12-12 

у п р И I ало! Юлимер 
J \ 1Г 1тЛ > iinnF.n-Чзпе.,,.-

Утв . 

1 
Планы корп.144 на отм.+б,000,0,000. 

Разрезы Е-Е, Ж-Ж. Виды И, К. Сечение 12-12 

у п р И I ало! Юлимер 
J \ 1Г 1тЛ > iinnF.n-Чзпе.,,.-







Поз. Н а и м е н о в а н и е и техническая характеристика 
Тип , марка, 

о б о з н а ч е н и е документа , 
опросно го листа 

Код продукции П о с т а в щ и к Ед. изме-
рения 

Количе -
ство 

М а с с а 
1 ед. , кг П р и м е ч а н и е 

1 .Трубы 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформиро-
ванные из стали 20 группы «В» ГОСТ 8733-74 ГОСТ 8734-75 

25x3 пог.м 255 1,628 азот, вакуум,свеча 

45x3 пог.м 8 3,11 рассол 

57x3 пог.м 2 3,995 для гильз 

Трубы бесшовные холодно- и теплодеформиро-
ванные из коррозионностойкой стали 12Х18Н10Т 
ГОСТ 5632-2014 ГОСТ 9940-81 

25x3 пог.м 2 1,628 М-2 

38x3 пог.м 930 2,589 М-2 

57x3 пог.м 2 3,995 коллектор 

2„Элементы трубопроводов 
Отводы крутоизогнутые типа 3D бесшовные ГОСТ 17375-2001 

приварные из стали 20 ГОСТ 1050-2013 
90° 45x3 шт. 4 0,3 

Общие данные черт.2253-144-114-ТК 

Изм. Изме-
нённых 

Все 
Заме-

нённых 
Новых Аннули-

рован-
ных 

Номер листов (страниц) 

Всего 
листов 

(страниц) 
в док. 

ТК-3451 
Номер 
доку-
мента 

15.12.21 

Подп Дата 

Таблица регистрации изменений 

2253-144-114-ТК.СО 

ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк", цех 144 

Узел залива М-2 
в танк-контейнеры 

С п е ц и ф и к а ц и я о б о р у д о в а н и я , 
и зделий и м а т е р и а л о в 

Стадия Лист Листов 

1 

У/7ЯИГалоПодимер 
КироЬо-Чегшцк 

М 9 6 6 0 



m x s 

CD m m 

ro 1-co 4 

п 
^ I О ' t= -
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Поз. Н а и м е н о в а н и е и техническая характеристика 
Тип , марка , 

о б о з н а ч е н и е документа , 
о п р о с н о г о л и с т а 

Код продукции П о с т а в щ и к Ед. изме-
рения 

Количе-
ство 

М а с с а 
1 ед. , кг П р и м е ч а н и е 

Отводы крутоизогнутые типа 3D бесшовные по т и п у Г О С Т 1 7 3 7 5 - 2 0 0 1 

приварные из стали 12X18Н1 ОТ ГОСТ 5632-2014 
90° 38x3 ШТ. 126 0,2 
45° 38x3 ШТ. 2 0,1 

Отводы гнутые ОСТ-36-42-81 
90° 25хЗ-ст.20 шт. 34 0,25 

Переходы стальные бесшовные приварные из ГОСТ 17378-2001 
стали 20 ГОСТ 1050-2013 

К 108x4-57x3 шт. 2 0,9 для рассола 

К 57x4-45x3 шт. 2 0,9 для рассола 

К 57x5-25x3 шт. 2 0,3 для ОП-50 

Переходы стальные бесшовные приварные из по т и п у Г О С Т 1 7 3 7 8 - 2 0 0 1 

стали 12X18Н1 ОТ ГОСТ 5632-2014 
К 108x4-57x3 шт. 2 0,9 для холодильн. 

К 89x6-57x4 шт. 2 0,9 для TIR-150 

К 57x5-38x3 шт. 6 0,3 
К 38x3-32x3 шт. 4 0,2 для рукава 

Заглушки эллиптические по т и п у Г О С Т 1 7 3 7 9 - 2 0 0 1 

из стали 12X18Н1 ОТ ГОСТ 5632-2014 
57x3 шт. 2 0,2 для коллектора 

Заглушка П094.0010.00.000 шт. 9 0,07 

2253-144-114-ТК.СО 
Лист 

2253-144-114-ТК.СО 2 Изм Кол Лист №док Подп. Дата 
2253-144-114-ТК.СО 2 



Поз. Н а и м е н о в а н и е и техническая характеристика 
Тип , марка, 

о б о з н а ч е н и е документа , 
о п р о с н о г о листа 

Код п р о д у к ц и и П о с т а в щ и к Ед. изме-
рения 

Количе -
ство 

М а с с а 
1 ед. , кг П р и м е ч а н и е 

3. Арматура 
Клапан запорный фланцевый Ру 25 кгс/см2 15нж51нж 
в комплекте с ответными фланцами исп. L 

из стали 12X18Н1 ОТ, прокладками Ф4 и метизами 
Dy 32 (М-2) Ш Т . 18 13,2 класс герм. А 

Клапан запорный фланцевый Ру 63 кгс/см2 15нж52нж 
в комплекте с ответными фланцами исп. L 

из стали 12X18Н1 ОТ, прокладками Ф4 и метизами 
Dy 32 (М-2) шт. 12 13,2 класс герм. А 

Dy 20 (М-2) шт. 2 7,8 класс герм. А 

Клапан запорный муфтовый Ру 160 кгс/см2 15нж54бк 
Dy 15 (М-2) шт. 9 0,55 класс герм. А 

Клапан запорный фланцевый Ру 16 кгс/см2 15с65нж 
в комплекте с ответными фланцами исп. В 

из стали 20, прокладками ПОН и метизами 
Dy20 (рассол) шт. 2 7,8 класс герм. А 

Dy40 (рассол) шт. 2 18,2 класс герм. А 

Клапан запорный фланцевый Ру 63 кгс/см2 15с52нж 
в комплекте с ответными фланцами исп. Е 

из стали 20, прокладками ПОН и метизами 
Dy 20 (азот) шт. 2 7,8 класс герм. С 

» 
2253-144-114-ТК.СО 

Лист 

» 
2253-144-114-ТК.СО 3 » Изм Кол Лист №док Подп. Дата 
2253-144-114-ТК.СО 3 
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Поз. Н а и м е н о в а н и е и техническая характеристика 
Тип , марка, 

о б о з н а ч е н и е документа , 
о п р о с н о г о листа 

Код п р о д у к ц и и П о с т а в щ и к Ед. изме-
р е н и я 

К о л и ч е -
ство 

М а с с а 
1 ед. , кг П р и м е ч а н и е 

Огнепреградитель ОП-50 Ру 6 кгс/см2 ОП-50 
в комплекте с ответными фланцами исп. В 
из стали 20, прокладками Ф4 и метизами Ш Т . 1 

4 . К И П и А 

T IR -150 Гильза защитная сварная с резьбой ГЗР-ОЗ М20х1,5 16x2,2 Ш Т . 1 
Давление номинальное PN25 кгс/см2 160 12Х18Н10Т 
ГЗР-ОЗ - гильза защитная сварная с резьбовой 
ввертной частью, 
М20х1,5 - тип монтажной резьбы 
16x2,2 - диаметр чехла и толщина стенки 

160 - длина монтажной части термопреобразователя, 
устанавливаемого в гильзу 
12Х18Н10Т - материал гильзы 

T IR -150 Б4 - бобышка скошенная, 12Х18Н10Т - материал Б4 ст.12Х18Н10Т шт. 1 
М20х1,5 - резьба, 115 - длина, мм. М20х1,5 115 

AIRSA-20 Кран шаровой с присоединением трубой 6 мм HBI-H-6M-PK-S316 Hy-Lok шт. 1 0,035 
Труба бесшовная из ст.12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014 ГОСТ 9940-81 пог.м 5 0,123 

6x1 

5 . О п о р ы 

Опора холодопровода 
DHap. = 38 К48.16.00.000-06 шт. 200 6,9 

Опора подвижная безкорпусная 
ОПБ1 -25 К90.1534.00.000-02 шт. 40 0,02 
ОПБ2 - 25 К90.1533.00.000-02 шт. 20 0,1 ч е р е з 3 О П Б 1 

2253-144-114-ТК.СО 
Лист 

2253-144-114-ТК.СО 4 Изм Кол Лист №док Подп. Дата 
2253-144-114-ТК.СО 4 



Поз. Н а и м е н о в а н и е и техническая характеристика 
Тип , марка , 

о б о з н а ч е н и е документа , 
о п р о с н о г о л и с т а 

Код продукции П о с т а в щ и к Ед. изме-
рения 

Количе -
ство 

М а с с а 
1 ед. , кг П р и м е ч а н и е 

Швеллеры стальные горячекатаные из стали ГОСТ 8240-97 
СтЗсп5св ГОСТ 535-2005 

№10 пог.м. 100 8,59 

Прокатная угловая равнополочная сталь 
из СтЗсп5-св ГОСТ 535-2005 ГОСТ 8509-93 

5-50x50x5 пог.м 15 3,77 

6. Прочие материалы 
Рукав резиновый высокого давления Z-l 1-32-11 ГОСТ 6286-2017 пог.м. 12 2,82 

допускается замена на рукав резиновый высокого 
давления «СВАРОГ EN 853 25N1 WP 165 bar» 
Узел присоединения рукава высокого давления 

к трубопроводу П094.0012.00.000 шт. 4 0,4 

7. Теплоизоляция 
Шнур базальтовый теплоизоляционный с оплеткой 

из базальтового ровинга ШБТ-40 Т У 5769 -001 -76342306 -2006 м3 9,7 120 
Стеклопластик рулонный марки РСТ-250-Л Т У 2296 -014 -00204961 -99 м2 527 0,25 
Пленка полиэтиленовая М 0,20 х500 ГОСТ 10354-82 м2 825 0,184 
Лента полиэтиленовая с липким слоем 

1 ПЭ с липким слоем 0,10x50 ГОСТ 20477-86 кг 26,6 

2253-144-114-ТК.СО 
Лист 

2253-144-114-ТК.СО 5 Изм Кол Лист №док Подп. Дата 
2253-144-114-ТК.СО 5 



Поз. Н а и м е н о в а н и е и т е х н и ч е с к а я характеристика 
Тип , марка , 

о б о з н а ч е н и е документа , 
о п р о с н о г о л и с т а 

Код п р о д у к ц и и П о с т а в щ и к Ед. изме-
р е н и я 

К о л и ч е -
ство 

М а с с а 
1 ед., кг П р и м е ч а н и е 

Полотно стекповолокнистое холстопрошивное тепло-
изоляционное ПСХ-Т-450 (1000) толщиной 1,4 мм ТУ 6-48-97-93 м- 5,1 321 
Битум нефтяной строительный БН70/30 ГОСТ 6617-76 0,39 1000 

Краска масляная густотертая ГОСТ 8292-85 кг 0,575 
Лента стальная горячекатаная 3x30 ГОСТ 6009-74 кг 16 

Проволока оцинкованная стальная 
низкоуглеродистая из СтО диаметром 2,0 мм ГОСТ 3282-74 кг 111,7 

Изм Кол Лист №док Подп. Дата 
2253-144-114-ТК.СО 

Лист 



Разрешение Обозначение 2253-144-114-ТК 

ТК-3451 
Наименование 

объекта 
строительства 

Узел залива М-2 в танк-контейнеры 

Изм. Лист Содержание изменения Код Примечание 

1 

1 

2 

С О 

И з м е н е н и я внесены на о с н о в а н и и 

с л у ж е б н о й записки №27-20 /7241 от 15 .11.2021 

Л и с т 1 заменен . 

Л и с т 2 заменен . Д о б а в л е н а л и н и я сдувки М - 2 

Тр-11 Ф25хЗ-ст .20 

Л и с т 6 заменен . И з м е н е н а трассировка 

т р у б о п р о в о д а Т р - 2 Ф 3 8 х 3 - 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т , 

показана трассировка т р у б о п р о в о д а Тр -11 

Ф25хЗ-ст .20 

Л и с т 7 заменен . На разрезе П - П у казано 

р а с п о л о ж е н и е приборов К И П и А с позициями. 

С п е ц и ф и к а ц и я оборудования , изделий и 

м а т е р и а л о в 2253 -144 -114 -ТК .СО инв. 

№ 249498 з а м е н е н а на инв. № i s H Q G & O 

Д о б а в л е н ы м а т е р и а л ы и приборы д л я 

т р у б о п р о в о д о в Тр -3 и Тр -11 

о. н X о 

Изм. внес 
Составил 
ГИП 
Утв. 

Кудяшев 
Кудяшев 
Цветков 
Орлов 

W- 15.Ш1 

1JJ2.2J 

г///. 

ГалоПолимер 
fc-^zf—; ^ j — hUpOQQ-iPn-Uii 

Группа по п р о е к т и р о в а н и ю т р у б о п р о в о д о в 

Лист Листов 

' Т 



JHa гребенкд сЗцбок газгольдера 
Люз. 114 (см. 1134-24-144-TX.3) W 

до БО^кгс/см Закрытие клапана при max 
^ ] положении колокола газгольдера 

к GA-Б г а з г о л ь д е р а ^ , 6 ; ^ - 5 С — — — — ——' ( 11 пткп 
поз. 114 

Азот сжатый, 
стена корпуса 144 

15нж52нж 
32 

31 

=r ZS 

V 
5 

Ч 

£ 
Cs-i 

М-2 6 апп. поз. 125/1 
М-2 6 апп. поз. 125/2 
М-2 6 апп. поз. 125/3 
М-2 6 апп. поз. 125/4 
М-2 6 апп. поз. 125/5 
М-2 6 апп. поз. 125/6 
М-2 6 апп. поз. 125/7 

DN32-12X18H10T 
DN32-12X18H10T 
DN32-12X18H10T 
DN32-12X18H10T 
DN32-12X18H10T 
DN32-12X18H10T 
DN32-12X18H10T 

15нж51нж 

^ М-2 из апп. поз. 125/1 DN32-12X18H10T * л j 
^ М-2 из апп. поз. 125/2 ^ а DN32-12X18H10T L T a T J 

М-2 из апп. поз. 125/3 а DN32-12X18H10T L V J 
М-2 из апп. поз. 125/4 к. а DN32-12X18H10T L V J 

w М-2 из апп. поз. 125/5 к. а DN32-12X18H10T 
М-2 из апп. поз. 125/6 к. d DN32-12X18H10T LTATJ 
М-2 из апп. поз. 125/7 ^ d DN32-12X18H10T Ч 

15нж51нж 
32 

1. Общие банные см. 2253-144-114-ТХ.1. 
2. Согласно СП 12.13130.2009 категория помещения 6 корпусе 144: А, наружная установка - Ан. 
3. Согласно №123-Ф3 от 22.07.2008 г. 6 месте размещения оборудования бзрыбоопасные зоны 2-го класса. 
4. Категория и группа бзрыбоопасной смеси НА Т2. 
5. Категории и группы трубопроводов согласно ГОСТ 32569-2013: 

рассол "-40" - П,А(б); 
мономер-2(сжиж.), сдувки М-2, вакуум - 1,Б(а); 
сжатый азот(Р=50 кгс/см2, t=+25°C) - III,В. 
Монтаж, испытания и приемку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 32569-2013 и СП 75.13330.2011. 
Вновь монтируемое оборудование, трубопроводы, арматура и КИПиА показаны утолщенными контурами. 
Молниезащиту трубопроводов выполнить согласно РД 34.21.122-87 "Инструкции по устройству молниезащиты 
зданий и сооружений", защиту от статического электричества - согласно "Правилам защиты от статического 
электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности." 
Условные обозначения: 
ВК - вентиль контрольный(15нж54бк, Dy=15 мм, Ру=160 кгс/см2); в - воздушник(15с65нж, Dy=15 мм, Ру=16 кгс/см2); 
сп - спускник(15с65нж, Dy=15 мм, Ру=16 кгс/см2); по - пробоотборник; су - съемный участок; рр - рукав резиновый 
высокого давления Z-II-32-11 ГОСТ 6286-2017 (допускается замена на рукав резиновый высокого давления 
"СВАРОГ EN 853 25N1 DN25 WP 165 bar"); on - огнепреградитель. 

(\/\/| - теплоизоляция трубопровода; 
•-ЕЕ- - заглушка фланцевая; 
S S - теплоизоляция аппарата. 

10. В состав комплектной поставки системы пробоподготовки входят: вентили игольчатые, кран 3-х ходовой, 
ротаметр, клапан предохранительный, фильтр 7мкн, фильтр сепаратор для отвода конденсата, манометры, 
регулятор давления(испаритель) с электрообогревом, фитинги, импульсные линии, кабельные вводы, комплект 
ЗИП, комплект колец и гаек, комплект фильтров. 

6. 
7. 
8. 

9. 

124/4 

124/3 

Поз. 
cf 
X 
о 

СП 

Холодильник М-2 

Холодильник М-2 
325ТНВ-2,5-1,6-М25/20Г-2-1-У-И 

Наименование о 

F=12 М2; Р|пр/м|пр=25кгс/см2,вак/6кгс/см2; 
L=2470 мм; D=400 мм; мат.:ВМСтЗсп/Х18Н10Т 

F=12,5 м2; D=325 мм; L=2000 мм; мат.: 09Г2С 
/12Х18Н10Т; Р,Ч)/м1Ч)=25кгс/см2,вак/16кгс/см2 

Техническая 
характеристика 

Ьнобь 

Примеч. 

2 2 5 3 - 1 4 4 - 1 1 4 - Т Х . 2 

ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк" 

з л у 
Узел за/шба М-2 Ь 
танк-контейнеры 

Технологическая схема 
Шк-

Стадия Лист Листоб 

1 
У П Р Щ ГалоПолимер 

1йШ г i.pofj о - Че пет 

Формат А4Х4 



План на отм . +10,800 
( 1 : 2 0 ) 

1. Общие банные см. 2253-144-114-ТХ.1. 
2. Согласно СП 12.13130.2009 к а т е г о р и я помещения 6 корпусе 144: А. 
3. Согласно № 123-ФЭ от 22.07.2008 г. 6 месте размещения оборудования Взрывоопасные зоны 2 - г о класса. 
4. Вновь монтируемое оборудование показано утолщенным контуром. 
5. * - размеры уточнить по месту. 

124 /3 
Холодильник М - 2 
3 2 5 Т Н В - 2 , 5 - 1 , 6 - М 2 5 / 2 0 Г - 2 - 1 - У - И 1 

F=12,5 м2; D=325 мм;1.=2000мм;09Г2С/12Х18Н10Т; 
Р[тр/тр=25 кгс/см2, ВакЛ6кгс/см2; Вес с зап-745 кг 

Вновь 

Поз. 

Зо
на

 

Наименование Ко
л.

 Техническая 
характеристика Примеч. 

2 2 5 3 - 1 U - 1 1 4 - T X . 3 2 2 5 3 - 1 U - 1 1 4 - T X . 3 

ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " 
Изм. Кол. уч. Лист N док. Д а т а 

ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " 
Разраб. Болдырев j & C r i Ш2Л Узел залиба М-2 Ь 

танк-контейнеры 

Стадия Лист Листов 
ПроВер. ПопкоВ 

Узел залиба М-2 Ь 
танк-контейнеры Р 1 

Рук. группы Болдырев З ш , 2309.2/ 

Узел залиба М-2 Ь 
танк-контейнеры Р 1 

Нач. УПР ОрлоВ Y План на отм.+10,800(1:20). 
f Разрез1 А-А(1:50) 

УПР • ГалоПолимер 
Н. контр. 

/ 
Кобальногоба 

Y План на отм.+10,800(1:20). 
f Разрез1 А-А(1:50) 

ЦЁ Кирайо-иепеик 
S / 1/1 о л/л 

УтВ. М а н г ц т о В ^ (Юш 

Y План на отм.+10,800(1:20). 
f Разрез1 А-А(1:50) 1 с б ^ у з я и | 



Разрешение Обозначение 2253-144-114-ТК 

ТК-3451 
Наименование 

объекта 
строительства 

Узел залива М-2 в танк-контейнеры 

Изм. Лист Содержание изменения Код Примечание 

1 

1 

2 

С О 

И з м е н е н и я внесены на о с н о в а н и и 

с л у ж е б н о й записки №27-20 /7241 от 15 .11.2021 

Л и с т 1 заменен . 

Л и с т 2 заменен . Д о б а в л е н а л и н и я сдувки М - 2 

Тр-11 Ф25хЗ-ст .20 

Л и с т 6 заменен . И з м е н е н а трассировка 

т р у б о п р о в о д а Т р - 2 Ф 3 8 х 3 - 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т , 

показана трассировка т р у б о п р о в о д а Тр -11 

Ф25хЗ-ст .20 

Л и с т 7 заменен . На разрезе П - П у казано 

р а с п о л о ж е н и е приборов К И П и А с позициями. 

С п е ц и ф и к а ц и я оборудования , изделий и 

м а т е р и а л о в 2253 -144 -114 -ТК .СО инв. 

№ 249498 з а м е н е н а на инв. № i s H Q G & O 

Д о б а в л е н ы м а т е р и а л ы и приборы д л я 

т р у б о п р о в о д о в Тр -3 и Тр -11 

о. н X о 

Изм. внес 
Составил 
ГИП 
Утв. 

Кудяшев 
Кудяшев 
Цветков 
Орлов 

W- 15.Ш1 

1JJ2.2J 

/ г///. 

ГалоПолимер 
fc-^zf—; —̂» — f\ и р о о о - is п g ц к 

Группа по п р о е к т и р о в а н и ю т р у б о п р о в о д о в 

Лист Листов 

' Т 
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о m О С 

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ' ч 
о Ьй 

Примера-

» ние 

— 
Документация 

— 

-

41 К00J555.00.000сб В5орочнмй чертеж { 
т ш о ш т т т . Технические юреёо 

- Ь а н и о 
• 

-

\ 

-

-

• 

Ж 
•к 

* 

1 

1 
1 

1 
3 

Изм Лист № докум 

Разраб. \ 0 Q 3 O H m d 

ЩЛОЬШ Провер 

Т контр 

ч* у т в Щ ъ е н к о 

т . т т , о о й . 

Опора мольъятя 
ъ 

Литер Лист Листов^ ± 
Ш 7 

1 лист Зак. 11-15-
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ta к 
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§ 
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Подпись И дата 

PIMM 
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I f c 

I I 

£ 

а 

1 

i 

1 

№ 
1 

1 

1 

Кол. 

1 

т 
1 
т 

Я •о № К я к О Л А 0 1 



m o o o o o ' w m y 

4-1 л 

Вид А 

РЭ 

V 

gC; 

Nn». 

Обозначение 
к т з ж о о о . 

Усло^мкцукнА 
Р и а н е т р 

R 
Эиошр 
ж 

ГОНТ5264 W - H i - ЬЗ 
Место мар>'ироЬки 

Настоящим чертежом аннулчру-

Ш с я черт 

-01 
-02 

4J5 

15 

20 

18 
213 

А 

34 

25 

М 
Ж 
-06 
-07 

25 

32 

-06 

Ш 
40 

4 0 
41 
42 
43 
-Ik 
-15 
-16 

50 

20.3 
32 
355 
36 

L 
А 
не 
более 

й 
Масса 
опоры 
b кг. 

36 

44 

Ш 
45 
46 
57 

54 

62 

50 Ь 

Мб 
0Д9 

О.Ю 

70 

<3 О 

47 
-16 
4Q 

100 

60 
75.5 
76 
S&5 
59 
10& 

125. 
150 

- щ г т 
Л. V»" ш t * 

114 
133 150 

70 

Q0 

106 
122 100 

159 
JOJi 

ню 
0,15 

0,16 
0,19 

-21 
-22 
-23 
-24 
-25 
-26 

200 
250 
300 
350 
100 

-27 
т 

219 
273 
325 
377 
т 
460 

500 \550 

033 

М12 

0,36 

0,45 

0.50 

Hit 

М20 

055 
i 2 L 
Ш л 

1 3 1 . 
55/ 
3.S2 

М24 

МV 
637 
213 
7,61 

1. Тех. требования - см. чертеж К90./5S7.00.000.77 
2 ЕЬарка элементов элетровугодая. Электюд 
: типа 3 - 4 5 ГОСТ9467-75 
5 Конструкция опоры Взята из ГОСТ/49/1-
. -62 
Пример условного обозначения ектзящеи 

. опоры для емамного трубо/гроШа Д , « / 6 : 

. обозначение - К901533.00.000.; наимеиодаше -
-0/162 - /3- ГОСТ 149И-82 

Изи Лист 

Рвзраб 

/ 
Прор. 

Т контр. 

н о и . т 

Н. контр. 

Утв 

докум 

С о з о н т о В 

XoxjiotT 
Зайцев 
В е Ш и к о 

Подп, 

WF 
<4* 

Дата 

• i l гт 

<2 

т.1533.00. ооо. йб 

Опора скользящая 
Тш 0/16-2 № № № 
Сборочный чертеж 

Литер. 

Лист 7 

Масса МасплйД 

J 
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I! 
5 

1 

t 
2 

S e 

s m 
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m o o o s s m x 
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Вид A 

Обознашние R В L 
Шету 
тояа/шна 

Ьмм. 

Маееа 
цодщш 
Ь кг 

K9015330Q00L 11 -

-Of 1k 
20 50. -02 17 20 50. 20 0,02 

-Од 21 
20 0,02 

-(А 24 
-05 29 55 

о.оо -06 35 52 о.оо 

-07 45 50 
100 -0Л 5k 100 51 о } и 

-09 57. 
о } и 

-10 07 150 109 0,55 
-11 60 100 

150 
106 0,55 

-12 97 
100 

N 103 047 
-13 110 -102 

047 

-14 157 220 
-13 163 200 213 W 
-15 1&Q 

200 
206 

W 

-17 2/3 300 200 330 155 
-16 240 550 366 № 
-1Q 265 

550 
37Q 1.6 

Тех. требоЬания ом. чертеж 
йопускяеюм замена н о т ш л о 

fiutM * г т Ш 5 - 7 4 Ш м в Онз с/15 rO£TM537-W 
на 

.Изм. Лист. 

Разраб 

Пров 

Т. контр. 

ЦаШО 
Н. контр. 

Утв. 

№ докум Подп. Дата r — i 

С050ншб(^т Поиушка 
ХомоЬ 
Зашей 
бёШнкд 

KQOJ553.00.00i 

Подп. Дата 

Лит. Масса Масштаб 

Лист ( 

б/м 

С Листов 

Копировал 

\п,,пт J M i 
Формат 12 Зак. и-IQ-24& 



I 
ш 

I 

! 

к s 

I N 

1 С ? 

Щ 
' I n 

л 

1 ТгктрМанш см. черт. ШШ7..00.000.ТТ. 

2 м а т е р т : д м 

Обозначение 

KQ0.im00.002 Л12 
-01 114 
-02 17 
-05 22 
-04 26 
-05 \31 
-Об 39 
-07 \ 45 
-06 
-00 ш 
-10 \63 
-11 82 
-12 199 
- 13 111 
-14 \ т 
-15 165 
- Ф 191 
-17 216 
-161242 
-10\267 

~20 [31? 

Иэм. Лист. 

Разраб. 

Проа. 

Т. контр. 

ш ш 
Н. контр. 

Ути. 

K9oJ555.00.002 
№ докум. 

СотшоЬ• 

бгЪЪШКР 

Лит. Масса 

/ 

Л НСТЗП 

Масштаб 

Листов I 

Попировал Формат 1'2 3JK. Ц.1ДО4ЧМ 



о о о о о ш ш 

к 

mCT52M-&0-Hi-h3 

\ Ж 

1 \ 

1» В 
\ 

06O3HCMQHUQ 
Трубопровод Маем 

опоры 
6 кг 

РозЬет 
06O3HCMQHUQ УспоВный 

дианемр 
By 

Наружный 
дчонетр 

Ин 
R В L 

Маем 
опоры 
6 кг 

шрали-
-пазя-гот об-
V 

К GO. 153b.00. ООО 15 18 и '01 15 21.5 и 
-02 20 25 / 4 -03 20 23. & / 4 
-Otf 25 32 17 20 50 0.02 20 - U5 25 3 3 . 5 17 20 50 0.02 20 
'OS 32 ЗЪ 21 -01 32 42.3 21 
-оъ Ю 4 5 24 -U9 Ю 24 
-10 50 

57 РО 55 -11 50 60 РО пт 55 
-12 7Р 75,5 М J ции 52 43 7Р 75 М 52 
-14 80 -15 80 S$ к 100 ан 51 

100 т 54 100 ан 51 
-17 100 т 57 
-16 125 133 67 150 Q3& 109 
-W 150 15Q SO 100 150 Q3& № 
-20 175 т 97 100 

0Л7 103 
-21 200 219 110 0Л7 102 
-хг 250 273 1Ъ7 200 200 W 

220 
- 2Ъ 300 325 153 200 200 W 2/3 

360 377 № W 20S 
№ Ш 213 зоо 156 330 

-26 450 ш 240 550 Ш 3S6 
-27 500 530 265 550 У . 8 379 

Вид А 

ч 
г 

ч % 

Memo маапироЬш 

L марка элементам шктроаугиоая. яттрг,^ 
: типа Ш ГОНТ Ш - 7 5 . 

2. Конструкция опоры бзта из Г00.71Ш-&2 

3. Остальные технические тредо&анш см. 

а7 чертеж т . Ш . 0 0 . 0 0 0 . 7 7 
t 

; Пример услоЬного обозначений скользящей 

опоры для стального /ирудолрсбода R J & 

обозначение - K0DJ5M0.000 

наименование - олора 0П51-16 Ш 1 Ш - & 2 

Допускаемся замена материала нсг . 
Пи в/п 4 (ПГТЮОЖ-ТЬ 
1 Ш Ш В№$сп5Г0£ТНЬЪ7-7Q 

И о стоящим чертежом онш/м/руемао 
черт. КООШШООО 

Изи. Лист 

Разраб 

Пров. 

/
Т контр. 

м ш 

№ докуй. 

Со^онтоВ 
Xowj 
беВьенко 

Н. контр. 

7 Пода. Подп. . 

Ш 

KQOJ55if.OO.OOO. 

^Опора сколььятоя 
Тип ОПб-i 

ГОСТ 14911-62 

Пнтлп M t ^ i Mirmvsrt ^ Литер. Мясс* М&сштаб 

- 57м 
Лист 1 | Листов 4 

19903-74 а 
* и т £ Щ Ш т Ш Щ / 6 / 5 1 Я 

1 



•ЯЯ 

• х г о с ю ' о о ' / е с г о б н 

Настоящий документ распространяется на опорн для трубопро-
водов наружным диаметром 57-720 мм с температурой среды не более: 

560*С для трубопроводов из хромомолибденованадиевых сталей; 
440*С для трубопроводов из углеродистой ж кремнемарганцовистнх 
сталей: 

03 4 

S с Cf 
о 

о 
> > 

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ. 

1.1 Характеристики сталей должна соответствовать требованиям 
стандартов и подтверждаться сертификатам*/завода-поставщика, 

1.2 Объем и порядок проведения входного контроля материалов и 
полуфабрикатов устанавливается изготовителем деталей и сборочных 
единиц. 

1.3 Неуказанные предельные отклонения размеров механически 
обработанных поверхностей деталей опор: отверстий-Н14,валов-
hI4. остальннх^1И. 

2 
1.4 Толщина или диаметр деталей в местах удаления поверхност-

ных дефектов не должны выходить за пределы отклонении,установлен-
ных государственными стандартами или техническими условиями на 
исходные материалы ш полуфабрикаты. 

1.5 Качество поверхностей деталей,не подвергавшихся нагреву 
и деформации в процессе изготовления,должно удовлетворять тре-
бованиям государственных стандартов или технических условий на 
исходные материалы или полуфабрикаты. 

1.6 Режимы гибки, ковки и штамповки устанавливаются техно-
логическим процессом предприятия-изготовителя. 

1.7 Крепежные детали должны изготавливаться согласно требо-
ваниям соответствующих государственных стандартов и нормативно-
технической и конструкторской документации. 

1.8 Шероховатость поверхностей после механической обработки, 
механической резки или рубки,огневой резки с последующей за-
чисткой, должна соответствовать числовым значениям параметров 
шероховатости.установленной нормативно-технической или конструк-

К90.1537.00.ООО.ТТ. 

Опоры для трубопро-
водов диаметром 57-
720 мм, 
Технические требования 

Литер. Масса Масштаб 

Л и с т ! Листов 4 

•/ег-feo 
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торской документацией на изделия в соответствии с ГОСТ 2789-73. 
1.9 Острые кромки деталей должны быть притуплены. 
1.10 Резьбовые поверхности должны быть чистыми;заусенцы, 

смятые и сорванные нитки не допускаются. 
1.11 Допускается изготовление деталей с увеличенной толщиной 

или диаметром относительно значений,установленных нормативно-
технической или конструкторской документацией при соблюдении 
остальных требований,обеспечивающих надежность изделий. 

1.12 При автоматической сварке угольников с основаниями по 
периметру корпусов опор участки закругления угольников до-
пускается не обваривать. 

1.13 Сварные швы должны быть ровными,все кратеры заварен-
ными, края швов должны плавно сопрягаться с основным металлом 
без резких переходов,подрезов и наплывов.Не допускаются тре-
щины и подтеки,а также ноздреватость и пористость на наружной 
поверхности швов. 

1.14 Дефектные участки сварных швовдолжны быть удалены с 
последующей заваркой.Исправление дефектов сварки подчеканкой 
не допускается. 

I.HE5 Обязательной термической обработке подвергаются: 
-детали,изготовленные методом горячего формоизменения из 
хромомолибденованадиевых сталей; 
-детали,изготовленные методом холодного формоизменения из 
хромомолибденованадиевых сталей при номинальной толщине 
или диаметре более 20 мм; 
-детали,изготовленные методом горячего формоизменения из 
углеродистых сталей по ГОСТ 380-71 и ГОСТ 1050-74.углеродис-
тых и низколегированных сталей по TQQТ 5520-79,если темпера-
_ я окончания деформациипбыла ш менее 700°С. 
I . I 8 П о с л е сварки обязательной термической обработке под-

вергаются с г а р я ы е соединения деталей и сборочных единиц: 
-из хромомолжбдаяованадиевой стали при номинальной толщине 
стенки свариваемых элементов более 10 мм; | 
-из хромомолибденовой с т а л и I2XM по ГОСТ 5520-79 fipf примене- \ 
нии электродов типа Э-09Ш:Ф ГОСТ 9467-75 или других типов, 
содержащих молибден для сваржваепнх элементов с толщиной 
стенки более 10 мм. 
1.17Вид и температурный режим термической обработки деталей 

и сборочных единиц устанавливается технологическим процессом 

а\ I I 1 К90.1537.00.000.ТГ,' 
Лист 
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предприятия-изготовителя в соответствии с рекомендациями 
головной материаловедческой организации. 

1.18 Механические свойства основного металла и сварных 
соединений должны обеспечиваться технологическим процессом 
изготовителя. 

1.19 На деталях прямоугольной формы,изготовляемых из лис-
товой или полосовой стали,отклонение от перпендикулярности 
короткой стороны к длинной не должно быть более 1,5 мм для 
размеров до 500 мм включительно и 3 мм для размеров свыше 
500 мм. 

1.20 При сборке корпусов опор взаимное расположение деталей 
должно обеспечивать выполнение сварнюс швов с размерами ка-
тетов,установленных нормативно-технической или конструктор-
ской документацией на изделия. 

1.21 Детали и сварные швы из легированных сталей должны 
быть проверены стиллоскопированием на наличие легирующих 
элементов. 

1.22 Допускается производить оценку механических свойств 
замером твердости. 

1.23 Опору покрасить двумя слоями масляной краски. 
1.24 Резьбовые части опор покрыть смазкой ПЕК по Г0СТ19537-74 

2.ПРАВИЛА ПРИЕМКИ. 

2.1 Опоры должны быть приняты техническим контролем пред-
приятия-изготовителя. 

2.2 Опоры должны поставляться партиями.Размер партии 
устанавливается проектом,но не должен превышать 200 шт. 
В состав партии должны входить опоры одного типоразмера. 

2.3 Потребитель имеет рраво производить выборочную 'кон-
трольную проверку соответствия опор требованиям настоящего 
документа. 

2.4 Для контрольной выборочной проверки опор из каждой 
партии отбирается 3% изделий,но не менее 5 шт. 

2.5 Если при приемке отобранных опор хотя бы одно.изделие 
не будет соответствовать требованиям настоящего документа, 
производится повторная проверка двойного количества изделий. 
При неудовлетворительных результатах повторной проверки 
партия изделий приемке не подлежит. 

— _ — _ 

Лист Изм. Лист докуй. Подпись Дата 

К90.1537.00.ООО.ТТ. 
Лист 

Змс. 462-82 
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3.МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ. 

3.1 При контроле опор должен производиться их внешний 
осмотр и проверка размеров. 

3.2 Внешний вид опор проверяется визуально,а размеры-
универсальннм измерительным инструментом или шаблонами. 

3.3 Контроль сварных швов и околошовной зоны должен 
производиться внешним осмотром и измерениями в соответствии 
с ГОСТ 3242-79.г 

4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ. 

4.1 Маркировка каждой опоры должна производиться ударным 
способом. Mo^i/jffoBa/ffb i/c/fp$#6e oSowc/wwe o/rcgb/. 

4.2 Каждая партия опор должна иметь следующую маркировку: 
-номер партии; 

! -условное обозначение изделий; 
-марка стали (кроме Ст.ЗК 
4.3 При транспортировании и хранении изделия должны быть 

защищены от механических повреждений и коррозии. 
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5.ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ. 

5.1 Изготовитель должен гарантировать соответствие опор 
требованиям настоящего документа^Гарантийный срок-24 месяца 
со дня отгрузки изделий изготовителем. 

S в % 
в , = i s 

Лист № докук. Подпись 2 а т а 
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Ф20 
Ra6,3 

-0,5 

\/Ra 12,5 

Обозначение Материал 

П094.0010.00.000 Круг 
ГОСТ 2590-88 П094.0010.00.000 Круг 20 ГОСТ 1050-88 

-01 Круг 
ГОСТ 2590-88 

-01 Круг 09Г2С-7 ГОСТ 19281-89 

1. Неуказанные пред. откл. размерод: НК, Л/4, ±/ТК/2. 
2. *Размеры для спрабок. 
3. Покрытие Хим. Оке. прм. 
4. Маркировать шрифтом 3,5 по ГОСТ 2.304-81 

п о и . 0010.00.000 

Заглушка 

Лит. Масса Масштаб 

И 0,07 5/, м 

Лист 1 \Листод 1 
Рук. гр 
Н.контр. Баранод 

КоноЬалоЬ 
См. табл. 
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/ 1 А - А 

М 4-2x2 Труболровод 

/ 

ГОСТ 16037-80-С17 

Рукав резиновый высокого давления 
'СБАРОГ EN 853 25N 1 DN25 WP 165 bar' 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

1. Давление рабочее, МП а до 5,0 
2. Температура рабочая, °С от минус 4-0 до плюс 70 
J. Оснобной конструкционный материал - сталь 12Х18Н10Т, сталь 20 
4. Материал прокладки - паронит ПОН-Б ГОСТ 4-81-80. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

1. Данный чертеж быполнен на оснобании технического задания 
№01/19-38/56 от 11.08.2009г. 

2. Сборка ручная аргонно-дугобая неплабящимся электродом. 
Присадочная проволока марки С6.-06Х19Н9Т ГОСТ 2246-70. 

3. Контроль шба : ВО, РГ - 100%, Р, И, Г. 
4-. Соединение испытать гидравлически собместно с трубопроводом. 
5. Размеры для справок. 
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ПО94-. 0012.00. ООО СБ 
Узел подсоединения рукаба 

Высокого дадления 
к трубопроводу 

Сборочный чертеж 

Лит. 

И 

Масса Масштаб 

0,4 1:1 
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32-1 

1. Неуказанные предельные отклонения размерод: НН, /7/4, ±7774/2 
2. Резьба не должна иметь бмятин, заусенцеб, сорВанных 

и Выкрошенных ниток. 
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Обозначение 
Размерь* j. Масса, кг Обозначение 4 L D 

Масса, кг 
KA8.16.00.001 150 ею 18 0,58 

-01 130 2bO 16 0,6? 
-02. 200 2JSO 18 0,72 
-OS 230 2.ЯО 18 0/308 
-04 280 2o 0,945 
-iOS 340 MO 2o 1 
-Q<S 2 6 Q 3 2 0 0,74 

\ -07 310 370 18 0,7 
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Обозначение 
Размерь/^ мм tfnpOfttM /Касса 

Обозначение А L Li D 

tfnpOfttM /Касса 

К Ш 6 Ш 0 0 2 . 150 220 3 5 18 10 

-Of 180 280 SO 18 10 

-02 zoo 3S.O бО 18 16 

- 0 3 2ZO ЗАО 5 5 18 16 № 
-Oil 230 360 AO 20 40 %og 

-OS ZkO 460 60 20 Ю 3,9 G 
260 3 7 а . ss ia ' га 2,48 

Шо kZG 60 18 2Q 3tGj 
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Масса » 

ЛИазысшение R А L И Н<\ и* В С О кг 

KA3J6.00.00k _ 32 150 220 122 26: 40 90 8 4 - ' 1Д 
46 180 280 162 40~ 90~ 

— _ 3 Л 3 

-02 56 200 320 182 511 60 150 10 7 — 

-03 70 230 ЗАО 202 G4 бО 150 10 7 - - - 7,5 
-04 32 150 220 Ю7 2 6 40 QO 8 

-

2,5 

-05 46 1вО 280 137 4 2 40 QO 8 - 2,6 

-06 5 6 200 320 157 51 60 150 10 7 5,7 

-07 70 230 ЗЬО 157 <Sb во 150 10 7 4* 6 
-08 62 2GQ 37Q 2ZZ <sg 2оо в 

-03 113 310 ьга 29Z 106 71 2QO 8 4 

* 10 S2 гво ъю 158 69 11 200 А S,8 
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