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ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
I* Давление рабочее, МПа /кго/см^/ - налив
2. Давление расчётное,МПа /кгс/см2/ -0,004/0,04/-наружное;

0,03/0,3/ -внутренее
3, Температура рабочая,градС -от минус 45 до плюс 60(
4. Температура расчётная,градС - плюс 60

5, Среда - коррозионная,невзрывоопаснал,вредная/класс опасности 2/ 
б.Объём геометрический,м^ -53,4
7. Шсса аппарата в рабочем состоянии,кг - 84 600
8. Основной конструкционный материал - сталь 09Г2С
9. Группа аппарата но ОСТ 26-291*87 - 5а

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. Изготовление, контроль и приёмку аппарата производить в соот
ветствии с требованиями ОСТ 26-291-87 "Сосуды и аппараты

стальные сварные.Общие технические условия”, СТП 044-48-86"Аппа
ратура химическаягтуммированная", СТП 044-56-83 "Аппаратура, 
оборудование вооружения футерованные"•
2. Истинное расположение штуцеров смотри ва виде сверху.
3. Контроль сварных швов методом ЕГ и ОД не менее 25% длины.
4. Аппарат испытать на прочность до гуммировки гидравлическим 
давлением 0,05 МПа /0,5 кгс/см^ /.<
5. Гуммировку аппарата производить резиной марки 829 толщиной 
Змм, по подслою эбонита марки Г 1. -  51 толщиной 1,5мм.
6. Аппарат футеровать диабазовой плиткой в 2 слоя на диабазовой 
замазке.
7. Аппарат снаружи покрыть грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129-82.
8. * Размеры для справок.
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