
Ф
ор

м
ат

 
Зо

на
 

П
оз

. 

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко
л.

 

П р и м е -
ч а н и е 

Документация 

* П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 0 . 0 0 0 С Б С б о р о ч н ы й ч е р т е ж А 2 х З 

Сборочные единицы 

А 4 1 КИ-950 .08 .100 Ш т у ц е р с п е ц и а л ь н ы й 1 Готовое 
изделие 

А 4 2 П094.0195.01.ООО Конус 1 

А 4 3 П094 .0195 .02 .000 О т в о д 1 

А 4 4 П094 .0195 .03 .000 Г о р и з о н т а л ь н ы й участок 1 

А 4 5 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 4 . 0 0 0 К р ы ш к а 1 

А 4 6 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 5 . 0 0 0 В е р т и к а л ь н ы й у ч а с т о к 1 

А 4 7 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 6 . 0 0 0 Т р о й н и к 1 
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та
 

Детали 

По
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ь 

и 
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та
 

По
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та
 

А 4 10 КИ-950 .08 .005 Ш п и л ь к а М 1 0 4 Готовое 
изделие 

По
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ь 
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та
 

* 11 П094 .0195 .00 .001 Ф л а н е ц с п е ц и а л ь н ы й 1 А4хЗ 
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ь 

и 
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та
 

3 

По
дп
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ь 

и 
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та
 

3 

По
дп

ис
ь 

и 
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та
 

3 

П094.0195.00.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

3 

П094.0195.00.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

3 

Изм Лист № докум. Подп. Дата 
П094.0195.00.000 

Ин
в.

 №
 по

дл
. Разраб. Голомидов(< и.огм 

' Газоход реактора 
Р - 1 0 1 / 2 

Лит. Лист Листов 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

Пров. Коновалов "Ыл ' Газоход реактора 
Р - 1 0 1 / 2 

1 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

гНач. отд.. Чирков V.Oijg 
' Газоход реактора 

Р - 1 0 1 / 2 
u n o f з Полимер 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

Н. контр. Ковальногова UJjtf 
' Газоход реактора 

Р - 1 0 1 / 2 з 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

Утв. Орлов Wtg 

' Газоход реактора 
Р - 1 0 1 / 2 



smovomomu 
Б (1:1) 

Д (1:2) 
футеровка не показана 

Ж( 1:2) 
футеробка не показана 

2*2,0 
' -1,5 

В (1:2) 
футеробка не показана 

« 
£ * 

сл 

/4 

1000 

Г (1:1) 

Согласобано 

Организ. Должность Фамилия Подпись Дата 
Цех 28 Начальник Скляроб /4,03-М. 
Цех 28 Начальник участка Обухов с ъ Ж * / т у / 
Цех 28 Механик Лонееб t f M / f 
Цех 107 Начальник службы Загоскин ' 5 И м ш и 

Е (1:2) 
футеровка не показана 

Таблица сбарных шбоб 

а 
1 Обозначение шва поГОСТили 

обозначение узла 

С5 «О 

1 
£ 

Сварочные материалы Вид контроля 

1 
См. цзел Б 

1 

А. ПроВолока 2,0 сб-ОбХШЯТ ГОСТ 
2246-70ВольфрамЗВЛ ТУ 48-19-27-
08 Аргон газообразный сорт 1Г0СТ 

10157-79 Б. Электроды 
ЦТ-15-3,0/4,0-2 ГОСТ 9466-75 

О ;к См. изел В 1 

А. ПроВолока 2,0 СО-07Х25Н12Г2Т 
ГОСТ2246-70Вольфрам ЗВЛ ТУ 48-
19-27-80 Аргон газооВраэный сорт 
1 ГОСТ 10157-79 Б. Электроды Э-

ЮХ25Н13Г2 ГОСТ 10052-75 
t / 1 

А. ПроВолока 2,0 СО-07Х25Н12Г2Т 
ГОСТ2246-70Вольфрам ЗВЛ ТУ 48-
19-27-80 Аргон газооВраэный сорт 
1 ГОСТ 10157-79 Б. Электроды Э-

ЮХ25Н13Г2 ГОСТ 10052-75 

3 
^ См. изел Г 

1 

Проволока 1,2 св-
05Х20Н9ФБС ГОСТ 2246-
70 Смесь (18%С0г+Аг) ТУ 
2114-004-00204760-99 См. п. 4 т. т. 

4 См. изел Д 
3 

А. Проволока 2,0 сб-
08ГА ГОСТ2246-70 

Вольфрам ЗВЛ ТУ 48-19-
27-88 Аргон 

См. п. 4 т. т. 

5 1 См. излы Е 1 
газообразный сорт 1 

ГОСТ 10157-79 
Б. Электроды 3 46 ГОСТ 

9467-75 

6 См. изел Ж 1 
А. ПроВолока 2,0 СВ-07Х25Н12Г2Т 
ГОСТ2246-70Вольфрам ЗВЛ ТУ 48-
19-27-88 Аргон газооВраэный сорт 
1 ГОСТ 10157-79 Б. Электроды 3-

ЮХ25Н13Г2 ГОСТ 10052-75 

7 См. цзел Б 
/ 

4 
Электроды типа Э-

08Х20Н9Г2Б ГОСТ 
100052-75 

ВО 

1. Данный проект выполнен на основании протокола штаба по работам 
на метановом хлороформе от 02.08.2017, п.44. 
2. Газоход является частью технологического трубопровода между 
реактором поз. P-Wl/ги смесителем черт. П038.0056.00.000. 
3. Сварка комбинированная: "А"-ручная аргонодуговая, "Б"-ручная 
электродуговая. 
4. Методы контроля швов, гидравлические (пневматические) испытания 
по черт. 1594 -28-ХФМ- ТК2.1. 
5. Стыки составных частей газохода поз. 2-7после зачистки сварных швов 
футеровать согласно инструкции по футеровке оборудования и сооружений 
ИТ-48-25-96. 
6. Футеровать плиткой камнелитой прямоугольной ППИ 180x115x20 
ТУ 1104-023-05773333-208 на силикатной кислотоупорной замазке 
по гуммировке резиной марки ГХ-52 ТУ 2512-046-001-52081-2003 в один слой, 

двум слоям резины марки 1976 ТУ 38-105-1559-87 по клею марки 2572 
ТУ 251318005788889-2002. 
7. Порядок сборки составных частей газохода определяется заказчиком. 
8.*Размеры для справок. 

Изм. Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т.контр. 
Нач. отд. 
Н.контр. 
Утб. 

/У докум. 
Голомидоб г 
Конобалоб 

Чиркоб 
Кобальногоба 
Орлоб 

Подп. 

с 

Мата 
S6.02M 

ими, 

/yrtfi 

1594-28-ХФМ 

ПО 9 4.0195.00.0О ОСБ 
Газоход реактора 

Р-101/2 
Сборочный чертеж 

Лит. Масса 

4200 

Масштаб 

1:10 
Лист \Листоб 1 

УПРЩ ГалоПолимер 
- — 1 1 Ч Я К и р о б о - Ч Е П Е Ц К 

оШЗ / 
№nni innfin л <Ь ппмл т A 



QJ 
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сз S а тэ 
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1 
сз 

CQ 
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£ о с: 

§ 
о с 
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2 

ш о т т о ш и 
Ф850 -2 

40 отб. Ф23+0'52 

Ф Ф2,0®А® 

ЩШ 
Ф782 -2 

Ф774 +0,8 

Ф682 +2 

Ф670 2 

Ф696 +2 

Ф 754 -2 

\/Ra 12,5 (V) 

n-i + 

8? 
I 

O n 

2 7 ° ± 3 С 

1. Покобку термообработать. 
2. Механические сбойстба после термообработки: 
предел текучести Оо,г>196 МПа (20 кгс/мм ), 
бременное сопротибление разрыбу бб>510 МПа (52 кгс/мм), 
относительное удлинение б5 > 35%, 
относительное сужение ч>>40%, 
тбердость ИВ > 179, 
3. *Размеры для спрабок. 
4. Допускается использобать б качестбе заготобки фланец специальный 
DN700 PN25 черт. КИ-950.08.002. 

ПО 94.0195.00.001 ПО 94.0195.00.001 ПО 94.0195.00.001 

Фланец специальный 
> 

Лит. I Масса Масштаб 
Изм. Лист № докум. Подп. Дата Фланец специальный 

> 
92 1:2 РазраВ. ГоломидоЬ С Фланец специальный 

> 
92 1:2 

Проб. Коновалов ъ и 
Фланец специальный 

> 
92 1:2 

Т. контр. 

Фланец специальный 
> 

Лист | Листов 1 \ 
Нач. отд. Чирков Г в Покобка Г p. IV 12Х18Н10Т 

ГОСТ 25054-81 
УПР ГалоПолимер 

К и р о Ь о - Ч Е п е ц к Н. к он тр. Ковапьногова 
Покобка Г p. IV 12Х18Н10Т 

ГОСТ 25054-81 
УПР ГалоПолимер 

К и р о Ь о - Ч Е п е ц к 

Утв. 
i 

Покобка Г p. IV 12Х18Н10Т 
ГОСТ 25054-81 
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Документация 

A 3 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 1 . 0 0 0 С Б С б о р о ч н ы й ч е р т е ж 

Детали 

A 3 1 КИ-950 .08 .001 Конус 1 Гэтовое 
изделие 

Прочие изделия 

2 Плита П П И 1 8 0 x 1 1 5 x 2 0 

Т У 1 1 0 4 - 0 2 3 - 0 5 7 7 3 3 3 3 - 2 0 0 8 120 

Материалы* Количество 
материалов 

определяется 
изготовителем 

3 З а м а з к а с и л и к а т н а я 

к и с л о т о у п о р н а я ( д и а б а з о в а я ) 

4 Резина м а р к и ГХ-52 

Т У 2 5 1 2 - 0 4 6 - 0 0 1 - 5 2 0 8 1 - 2 0 0 3 

5 Резина м а р к и 1976 

Т У 38 -105 -1559 -87 

6 Клей м а р к и 2 5 7 2 

Т У 2 5 1 3 1 8 0 0 5 7 8 8 8 8 9 - 2 0 0 2 

П094.0195.01.ООО П094.0195.01.ООО 
Изм Лист № докум. Подп. Дата 

П094.0195.01.ООО 
Разраб. Голомидов с, 

1 
Конус 

Лит. Лист Листов 
Пров. Коновалов 9&ZJt 1 

Конус 
1 

Нач. отд.. Чирков -fA . >7.0?JS 

1 
Конус " Т 1 Полимер 

Н. контр. Ковальногова• 5 Ш / / 

1 
Конус 1 • 

Утв. 

1 
Конус 

сМШ'-З 



£ 

43 

' 1 
5; 
ез 

1=3 

1. Конус поз. 1 футеровать с внутренней и наружной стороны согласно 
инструкции по футеровке оборудования и сооружений ИТ-48-25-96. 
2. *Размеры для спрабок. 

а 
е 

I-S 

а 

• I с: 

«Т) Q 

ч I 
V . г-к 
SI 

Изи. \ Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т.контр. 
Нач. отд. 
Н. контр. 
ЧтЬ. 

№ докум. 
Голомидод 
Конойалоб 

Чиркод 
Кодальногода, 

Подп. 

УШ 

Rama 
\гс,.огж 

углА 
WM& 

П0Н.0195М000СБ 
Конус 

Сборочный чертеж 

Лит. Масса 

220 

Масштаб 

1:5 
Лист | Листов 

УПРШ ГалоПолимер 
К и р о б о - Ч е п е ц к 

Knnunnhnл Фппмпт А 3 
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Документация 

А 1 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 2 . 0 0 0 С Б С б о р о ч н ы й ч е р т е ж 

Сборочные единицы 

А 4 1 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 2 . 1 0 0 О т в о д D N 7 0 0 1 

Детали 

A 3 2 П094 .0195 .02 .001 Кольцо у к р е п л я ю щ е е 1 

БЧ 3 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 2 . 0 0 2 Патрубок 1 

^ 2 1 9 x 1 0 ГОСТЮ32- 78 
£ 2 0 Л 9 С Т 8 7 3 1 - 7 4 

L = 1 7 0 0 .2 1 88,5 кг 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 Прочие изделия 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

4 Плита П П И 1 8 0 x 1 1 5 x 2 0 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Т У 1 1 0 4 - 0 2 3 - 0 5 7 7 3 3 3 3 - 2 0 0 8 250 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Материалы* Количество 
материалов 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 Материалы* Количество 
материалов 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

определяется 
изготовителем 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

5 З а м а з к а с и л и к а т н а я 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

к и с л о т о у п о р н а я ( д и а б а з о в а я ) 

Вз
ам

. и
нв

.№
 6 Резина м а р к и ГХ-52 

Вз
ам

. и
нв

.№
 

Т У 2 5 1 2 - 0 4 6 - 0 0 1 - 5 2 0 8 1 - 2 0 0 3 

Вз
ам

. и
нв

.№
 

7 Резина марки 1976 

Вз
ам

. и
нв

.№
 

Т У 38 -105 -1559 -87 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

<г> 
О 

8 Клей м а р к и 2 5 7 2 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

<г> 
О 

Т У 2 5 1 3 1 8 0 0 5 7 8 8 8 8 9 - 2 0 0 2 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

<г> 
О 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

<г> 
О 

П094.0195.02.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

<г> 
О 

П094.0195.02.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

<г> 
О 

Изм Лист № докум. Подп. Дата 
П094.0195.02.000 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

£ 
Разраб. Голомидов< 

Отвод 
! 

Лит. Лист Листов 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

£ Пров. Коновалов шм 
Отвод 

! 

1 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

£ Нач. отд.. Чирков /б.ОЦВ Отвод 
! 

~ 1 Полимер 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

£ 
Н. контр. Ковальногова, 

Отвод 
! 

Ин
в.

 №
 по

дл
. 

£ 
Утв. 

Отвод 
! 
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Б (1:1) 
до приварки кольца укрепляющего 

сг 
О ' 
О * * 

Б (1:1) 

А 

В (1:1) 
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O n 

Таблица сварных швов 

сз 
1 Обозначение шва по ГОСТ или 

обозначение узла 

Ко
ли

че
ст

во
 

Сварочные материалы Вид контроля 

1 q См. узел Б 
А 

1 
Проволока 1,2 св-08ГА 

ГОСТ 2246-70 Вольфрам 3 В/1 
ТУ 48-19-27-88 

Аргон газообразный сорт 1 
ГОСТ 10157-79 См. п.1т.т. 

2 г-, ГОСТ5264-80- H1-t±6 1 
Электроды 

Э 46 ГОСТ 9467-75 2 1 
Электроды 

Э 46 ГОСТ 9467-75 

1. Методы контроля шбоб, гидраблические (пнебматические) испытания 
по черт. 1594-28-ХФМ- ТК2.1. 
2. Внутренние поберхности отбода футеробать согласно инструкции по 
футеробке оборудобания и сооружений ИТ-48-25-96. 
3. *Размеры для спрабок. 

П094.0195.02.000СБ П094.0195.02.000СБ П094.0195.02.000СБ 

ОтЬод 
Т 

Сборочный чертеж 

Лит. | Масса Масштаб 
Изм. Лист Л/° докум. Подп. Мата ОтЬод 

Т 
Сборочный чертеж 

740 1:5 Разраб. Голомидов С ОтЬод 
Т 

Сборочный чертеж 
740 1:5 

Пров. Коновалов 
ОтЬод 

Т 
Сборочный чертеж 

740 1:5 
Т.контр. 

ОтЬод 
Т 

Сборочный чертеж Лист | Листов 1 
Нач. отд. Чирков УПР ГалоПолимер 

К и р о Ь о - Ч е п е ц к Н.контр. Ковапьногова Ш/f 
УПР ГалоПолимер 

К и р о Ь о - Ч е п е ц к 

Утв. 
/ 
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Документация 

A 3 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 2 . 1 0 0 С Б С б о р о ч н ы й ч е р т е ж 

Детали 

БЧ 1 П094 .0195 .02 .101 П о л у о т в о д 

Лист Б-О-ПН-12 ГОСТ 19903 - 2015 
20 ГОСТ 1577 - 9 3 2 160кг 

П094.0195.02.100 П094.0195.02.100 
Изм Лист № докум. Подп. Дата 

П094.0195.02.100 
Разраб. Голомидов < 

Отвод DN700 

Лит. Лист Листов 
Пров. Коновалов /Щи;* 7-№/1 

Отвод DN700 
1 

Нач. отд.. Чирков хил Отвод DN700 ЧПРЬ 3 Полимер 
Н. контр. Ковальногова VMM 

Отвод DN700 3 
Утв. / 

Отвод DN700 

А У-



юти 
Ф 720±4,5 

А-А(1:1Ю 

1) 

В (1:1) \/Ra 50 (V) 

2. Сварка комбинированная. 
А. Ручная аргонодуговая. Проволока 2,0 св-08ГА ГОСТ2246-70. 
Вольфрам 3 ВЛ ТУ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157-79. 
Б. Ручная электродуговая. Электроды 346 ГОСТ 9467-75. 
3. Шероховатость поверхностей реза - \/Ra 25 .. 
4. *Размеры для справок. 

ПО 9 4.0195.02.10ОС Б ПО 9 4.0195.02.10ОС Б ПО 9 4.0195.02.10ОС Б 

Отбод DN700 
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб 
Изм. Лист /V докум. Подп. Дата Отбод DN700 

Сборочный чертеж 
320 1:10 Разраё. Голомидоб с гб.сг/z Отбод DN700 

Сборочный чертеж 
320 1:10 

Проб. Конобалоб 
Отбод DN700 
Сборочный чертеж 

320 1:10 
Т.контр. 

Отбод DN700 
Сборочный чертеж Лист | Листоб 1 

Нач. отд. Чирков /2.М.Я УПРЩ ГалоПолимер 
- — и в К и р о й о - Ч е п е ц к 

М З У / - <Р 
Н.контр. Кобальногоба 6МА 

УПРЩ ГалоПолимер 
- — и в К и р о й о - Ч е п е ц к 

М З У / - <Р Утб. 

УПРЩ ГалоПолимер 
- — и в К и р о й о - Ч е п е ц к 

М З У / - <Р 



Ф
ор

м
ат

 
Зо

на
 

По
з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 

Ко
л.

 Приме-
чание 

Документация 

А1 П094 .0195 .03 .000СБ С б о р о ч н ы й ч е р т е ж 

Сборочные единицы 

А 4 1 П094 .0195 .02 .100 Отвод DN700 1 

Детали 

БЧ 2 П094.0195 .03 .001 Патрубок 

^ _ 720x12 ГОСТ10704 - 9 1 
В 20 ГОСТЮЮ6 - 76 1 360кг 

Прочие изделия 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

4 Плита П П И 180x115x20 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Т У 1104-023-05773333-2008 230 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Материалы* Количество 
материалов 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 определяется 
изготовителем 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

5 Замазка силикатная 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

к и с л о т о у п о р н а я ( д и а б а з о в а я ) 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

6 Резина марки ГХ-52 
О ! 

ш 
X 
S 

5 
га 
с о 

С О 

Т У 2512-046 -001 -52081-2003 О ! 

ш 
X 
S 

5 
га 
с о 

С О 

7 Резина марки 1976 

О ! 

ш 
X 
S 

5 
га 
с о 

С О 

Т У 38-105-1559-87 

О ! 

ш 
X 
S 

5 
га 
с о 

С О 8 Клей марки 2572 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

* 
Т У 251318005788889 -2002 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

* 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

* 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

* 

П094.0195.03.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

* 

П094.0195.03.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

* 

H3IV Лист № докум. Подп. Дата 
П094.0195.03.000 

Ин
в.

 №
 п

од
л.

 

О 
& 

Разраб. Голомидов£ Z(.02/2 
X 

Горизонтальный участок 
> 

Лит. Лист Листов 

Ин
в.

 №
 п

од
л.

 

О 
& Пров. Коновалов Ч-ог/. X 

Горизонтальный участок 
> 

1 

Ин
в.

 №
 п

од
л.

 

О 
& 

Нач. отд.. Чирков 
X 

Горизонтальный участок 
> 

И Полимер 

Ин
в.

 №
 п

од
л.

 

О 
& 

Н. контр. Ковальногова 

X 
Горизонтальный участок 

> • Г » ! - ; 

Ин
в.

 №
 п

од
л.

 

О 
& 

Утв. 

X 
Горизонтальный участок 

> • Г » ! - ; 



А - А (1:5) 

а: 
QJ 
§ 

£ 
•Ci 
I 

<с> 
а 
§ 

Б (1:1) 

а 
а t> 

г? 

'g1 

• о 

1 
s: сз ,2? 

а 
6 а тэ 

a 

Q С 

«3 

S 

ч 
г к 
£ 

В (1:1) 
Г (W 

футероЬка не показана 
Д (1:1) 

30°±3° I 

1. Неуказанные предельные отклонения размеров - ±1Т 14-/2. 
2. Сварка комбинированная. 
А. Ручная аргонодуговая. Проволока 2,0 св-08ГА ГОСТ2246-70. 
Вольфрам 3 ВЛ ТУ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157-79. 
Б. Ручная злектродуговая. Электроды 346 ГОСТ 946 7- 75. 
4. Шероховатость поверхностей реза- J^aoQ, остальное- V , 
5. Внутренние поверхности газохода футеровать согласно инструкции по 
футеровке оборудования и сооружений ИТ-48-25-96. 
6. *Размеры для справок. 

Изм. Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т.контр. 
Нач. отд. 
Н.контр. 
Утб. 

/V докум. 
ГопомидоЬ 
Конобалоб 

Чиркоб 
Кобальногоба 

Подп. Дата 

/S-CjZ/S 

П094.0195.03.000СБ 
Горизонтальный 

участок 
Сборочный чертеж 

Лит. Масса 

950 

Масштаб 

1:10 
Лист \Листоб 1 

УПРЩ ГалоПолимер 
К и р о б о - Ч е п е ц к 



Ф
ор

м
ат

 
Зо

на
 

П
оз

. 

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко
л.

 

Приме -
ч а н и е 

Документация 

А1 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 4 . 0 0 0 С Б С б о р о ч н ы й ч е р т е ж 

Сборочные единицы 

А 4 1 К090 .2047 .01 - 05 Ш т у ц е р 50 -1 ,0 -545 СтЗспЗ 1 

А 4 2 К090 .2047 .01 - 05 Ш т у ц е р 50-1 ,0 -945 СтЗспЗ 1 

Детали 

А 4 3 П094 .0195 .04 .001 За глушка 1 

БЧ 4 П094 .0195 .04 .002 К р ы ш к а 

Лист Е-О-ПНЛ 2 ГОСТ 19903 - 2015 
20 ГОСТ 1577 - 9 3 1 37кг 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 Прочие изделия 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

5 Плита П П И 180x115x20 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Т У 1 1 0 4 - 0 2 3 - 0 5 7 7 3 3 3 3 - 2 0 0 8 20 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
 

Материалы* Количество 
материалов 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

определяется 
изготовителем 

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

 

6 З а м а з к а с и л и к а т н а я 

Вз
ам

. и
нв

.№
 к и с л о т о у п о р н а я ( д и а б а з о в а я ) 

Вз
ам

. и
нв

.№
 

7 Резина м а р к и ГХ-52 

Вз
ам

. и
нв

.№
 

Т У 2 5 1 2 - 0 4 6 - 0 0 1 - 5 2 0 8 1 - 2 0 0 3 

Вз
ам

. и
нв

.№
 

8 Резина м а р к и 1976 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 Т У 38 -105 -1559 -87 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

V 

2 
9 Клей м а р к и 2 5 7 2 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

V 

2 Т У 2 5 1 3 1 8 0 0 5 7 8 8 8 8 9 - 2 0 0 2 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

V 

2 

П094.0195.04.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

V 

2 

П094.0195.04.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

V 

2 

Maw Лист № докум. Под п. Дата 
П094.0195.04.000 

Ин
в. 

№
 п

од
л.

 

< 
г к 

* 

Разраб. Голомидов ( 

Крышка 

Лит. Лист Листов 

Ин
в. 

№
 п

од
л.

 

< 
г к 

* 

Пров. Коновалов Мои 
Крышка 

1 

Ин
в. 

№
 п

од
л.

 

< 
г к 

* 

Нач. отд.. Чирков / А Крышка ч/ -,РШ 5 

Ин
в. 

№
 п

од
л.

 

< 
г к 

* 
Н. контр. Ковальногова Ш г MV/A 

Крышка 5 ^ 

Ин
в. 

№
 п

од
л.

 

< 
г к 

* Утв. У 

Крышка 



I 
A 

1000 

Ln 
Lri 

4 

a: Qj § 
£ 

' 1 

-2,3 

360±3 430±3 

8 

и 

C5 
i S 

cs e 

a 

'S 

' 1 
s: C3 Гг, 1=5 

C3 e 

Cl c : 

' I с 

=c> 
4 

3 *1 

2 

\ 

- v 
§ 

Б (1:1) 
футероЬка не показана 

В (1:1) 
гуммироЬка не показана 

Ф58+2 По3.4 
2 отб. 

1. Шероховатость поверхностей реза деталей -\/Ra 25.. 
2. Сварка ручная аргонодуговая. Проволока 2,0 св-08ГА ГОСТ2246-70 
Вольфрам 3 В/1 ТУ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157-79. 
3. Патрубки штуцеров поз. 1, 2 под выгнутой поверхностью крышки поз.4 и 
саму выгнутую поверхность гуммировать тремя слоями резины по 
технологии цеха 48, после чего выгнутую поверхность крышки футеровать 
камнелитой плиткой согласно инструкции по футеровке оборудования и 
сооружений ИТ-48-25-96. 
4. *Размеры для справок. 

Изм. Лист 
I Разраб. 
Проб. 
Т.контр. 
Нач. отд. 
Н.контр. 
Утв. 

/У докум. 
ГоломидоЬ 
Коновалов 

Чирков 
Ковальногова 

Подп. 

ж. 

Дата 
гб.ощ 
У 02 Я 

П094.0195.04.ОООСБ 

Крышка 
Сборочный чертеж 

Лит. Масса 

75 

Масштаб 

1:2 
Лист | Листов 1 

УПРЩ ГалоПолимер 
4 — ( в К и р о б о - Ч е п е ц к 



w o w m o m u \/йа 25 У ) 

3: Ol § 

<5 
I 

<c> a 

a e 
S) 

а 

£ 

<C> 

1 
5: сз 

o q 

45°±2° 

*Размер для справок. 

a e 

а 
5 95. 

£ о с 
ад 

Изм. Лист /У докум. Подп. 
Разраб. Голомидов 

Дата 

к 
Проб. Коновалов 7 Ж Г 'МП 

Заглушка 
Т.контр. 

Ж 

Лит. Масса 

0,15 

Лист 

Масштаб 

1:1 
Листов 1 

Нач. отд. Чирков 
Н. контр. Ковапьногова /фи/ Лист-
Утв. 

Б-ПН-НО-10 ГОСТ 19903-2015 
20 ГОСТ 1577-93 

УПРШ ГалоПолимер 



Ф
ор

м
ат

 
Зо

на
 

П
оз

. 

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко
л.

 

Приме -
ч а н и е 

Документация 

А 2 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 5 . 0 0 0 С Б С б о р о ч н ы й ч е р т е ж 

Сборочные единицы 

А 4 1 К090 .2047 .01 - 05 Ш т у ц е р 50 -1 ,0 -545 СтЗспЗ 1 

Детали 

А 4 2 П094 .0195 .04 .001 З а г л у ш к а 1 

БЧ 3 П094 .0195 .05 .001 Патрубок 

„ , - 720x12 ГОСТ10704 - 9 1 
В 20 ГОСТЮЮб - 76 

L=4800_4 1 1000кг 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 Прочие изделия 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

4 Плита П П И 1 8 0 x 1 1 5 x 2 0 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Т У 1 1 0 4 - 0 2 3 - 0 5 7 7 3 3 3 3 - 2 0 0 8 500 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

Материалы* Количество 
материалов 

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

 Материалы* Количество 
материалов 

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

 

определяется 
изготовителем 

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

 

5 З а м а з к а с и л и к а т н а я 

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

 

к и с л о т о у п о р н а я (диабазовая ) 
OI ~2L 
Ш 
X 
S 

S го 
со m 

6 Резина м а р к и ГХ-52 OI ~2L 
Ш 
X 
S 

S го 
со m 

Т У 2 5 1 2 - 0 4 6 - 0 0 1 - 5 2 0 8 1 - 2 0 0 3 

OI ~2L 
Ш 
X 
S 

S го 
со m 

7 Резина м а р к и 1976 

OI ~2L 
Ш 
X 
S 

S го 
со m Т У 38 -105 -1559 -87 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

9? 

з 

8 Клей м а р к и 2 5 7 2 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

9? 

з 

Т У 2 5 1 3 1 8 0 0 5 7 8 8 8 8 9 - 2 0 0 2 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

9? 

з 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

9? 

з 

П094.0195.05.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

9? 

з 

П094.0195.05.000 По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

9? 

з 

Изм Лист № докум. Подп. Дата 
П094.0195.05.000 

Ин
в. 

№
 по

дл
. 

V 
Sk 

Разраб. Голомидов с 
t 

Вертикальный участок 
> 

Лит. Лист Листов 

Ин
в. 

№
 по

дл
. 

V 
Sk Пров. Коновалов t 

Вертикальный участок 
> 

1 

Ин
в. 

№
 по

дл
. 

V 
Sk 

Нач. отд.. Чирков 
t 

Вертикальный участок 
> 

1 3 йзлоПолимер 

Ин
в. 

№
 по

дл
. 

V 
Sk 

Н. контр. Ковальногова, 

t 

Вертикальный участок 
> 3 , . . г , . • " I T . 

Ин
в. 

№
 по

дл
. 

V 
Sk 

Утв. 

t 

Вертикальный участок 
> 



шотаоши 

ч 

•Э4 

Б (1:2) А (1:2) 

Л 

* | Ш » 

В (1:1) 
гуммировка не показана 

Г (1:1) 

1. Шерохобатость поберхностей реза деталей 
2. Сбарка ручная аргонодугобая. Проболока 2,0 сб-08ГА ГОСТ2246-70 
Вольфрам 3 ВЛ ТЧ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157- 79. 
3. Внутренние поберхности бертикального участка газохода футеробать 
согласно инструкции по футеробке оборудобания и сооружений ИТ-48-25-96. 
4. *Размеры для спрабок. 

П094.0195.05.000СБ П094.0195.05.000СБ П094.0195.05.000СБ 
Вертикальный 

F участок 
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб 
Изм. Лист /V докум. Подп. Дата Вертикальный 

F участок 
Сборочный чертеж 

1600 1:10 Разраб. Голомидов ( 
Вертикальный 

F участок 
Сборочный чертеж 

1600 1:10 
Пров. Коновалов 

Вертикальный 
F участок 

Сборочный чертеж 
1600 1:10 

Т.контр. 

Вертикальный 
F участок 

Сборочный чертеж Лист Листов 1 
Нач. отд. Чирков Mitt УПР\ ГалоПолимер 

Киробо-Чепецк Н.контр. Ковальногова VMt 
УПР\ 

Ш 
ГалоПолимер 

Киробо-Чепецк 
Утв. I лти- /в I 



5 
Of 

Ф
ор

м
ат

 
Зо

на
 

П
оз

. 

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко
л.

 

П р и м е -
ч а н и е 

Документация 

A 2 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 6 . 0 0 0 С Б С б о р о ч н ы й ч е р т е ж 

Детали 

A 3 1 П094 .0195 .06 .001 Патрубок 1 

A 3 2 П094 .0195 .06 .002 Патрубок 1 

A 3 3 П 0 9 4 . 0 1 9 5 . 0 6 . 0 0 3 Конус 1 

Прочие изделия 

4 Плита П П И 180x115x20 

Т У 1 1 0 4 - 0 2 3 - 0 5 7 7 3 3 3 3 - 2 0 0 8 200 

Материалы* Количество 
материалов 

определяется 
изготовителем 

5 З а м а з к а с и л и к а т н а я 

к и с л о т о у п о р н а я ( д и а б а з о в а я ) 

6 Резина м а р к и ГХ-52 

Т У 2 5 1 2 - 0 4 6 - 0 0 1 - 5 2 0 8 1 - 2 0 0 3 

7 Резина м а р к и 1976 

Т У 38 -105 -1559 -87 

8 Клей м а р к и 2 5 7 2 

Т У 2 5 1 3 1 8 0 0 5 7 8 8 8 8 9 - 2 0 0 2 

П094.0195.06.000 П094.0195.06.000 
Изм Лист № докум. Подп. Дата 

П094.0195.06.000 
Разраб. Гэломидов ^ 

Тройник 

Лит. Лист Листов 
Пров. Коновалов f o i l } 

Тройник 
1 

Нач. отд.. Чирков f < /2.44 Тройник Г Полимер 
Н. контр. Ковальногова /JM6 

Тройник 
- щ 

Утв. / 

Тройник 

М а к - / г | 



И (1:1) 

Г (1:1) 
футеровка не показана 

В (1:1) 
футеровка не показана 

Б (1:1) 
футеровка не показана 1. Неуказанные предельные отклонения размеров - ±li 14/2. 

2. Сварка комбинированная. 
А. Ручная аргонодуговая. Проволока 2,0 св-06Х19Н9Т ГОСТ 2246-70. 
Вольфрам ЗВЛ ТУ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157-79. 
Б. Ручная электродуговая. Электроды ЦТ-15-3,0/4,0-2 ГОСТ 9466-75. 
3. Внутренние поверхности тройника футеровать согласно инструкции по 
футеровке оборудования и сооружений ИТ-48-25-96. 
4. *Размеры для справок. 

Изм. Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т.контр. 
Нач. отд. 
Н.контр. 
Утб. 

/У докум. 
Голомидоб < 
Коновалов 

Чиркоб 
Кобальногоба 

Подп. 

sfiMf 

Дата 

П094.0195.06. ОООСБ 

Тройник 
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб 

580 1:5 
Лист | Листоб 

У/ТРИ ГалоПолимер 
^ — U S К и р о Ь о - Ч е п е ц к 



о 
С: 

«о 

3: 
Q J S; з 

«о 
I 

«3 а 

а е 

1 
5: 

а 
§ 

a 
о 

4 
I V 

§ 

loowmomu 

А - А (1:1) 
Б (1:1) 

30° ±3 

Q 
по наружному диаметру 

\/Ra 50 ( n / ) 

1. Развернутая длина - 1942±3 мм. 
2. Сварка комбинированная. 

А. Ручная аргонодуговая. Проволока 2,0 св-06Х19Н9ТГОСТ2246-70. 
Вольфрам 3 В Л ТУ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157-79. 
Б. Ручная электродуговая. Электроды типа 308Х20Н9Г2Б ГОСТ 100052-75. 

3. Шероховатость поверхностей реза - \/Ra 25 , 
4. *Размеры для справок. 

П094.0195. Об. 001 П094.0195. Об. 001 П094.0195. Об. 001 

Патрубок 
/ 

Лит. | Масса Масштаб 
Изм. Лист № док им. Подп. Даша Патрубок 

/ 
150 1:10 Разраб. ГоломидоЬ С teezjs Патрубок 

/ 
150 1:10 

Проб. Коновалов ! 

Патрубок 
/ 

150 1:10 

Т.контр. 

Патрубок 
/ 

Лист I Листов 1 | 
Нач. отд. Чирков л Б-ПН-НО-12ГОСТ 19903-2015 

12Х18Н10Т-М25 ГОСТ7350- 77 
УПР ГалоПолимер 

К и р о б о - Ч е п е ц к Н.контр. Ковальногова л Б-ПН-НО-12ГОСТ 19903-2015 
12Х18Н10Т-М25 ГОСТ7350- 77 

УПР ГалоПолимер 
К и р о б о - Ч е п е ц к 

Утб. 
/ -

л Б-ПН-НО-12ГОСТ 19903-2015 
12Х18Н10Т-М25 ГОСТ7350- 77 \ M W i 4 9 I 
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30°±3' -+0.5 

1. Развернутая длина - 1942+3 мм. 
2. Сварка комбинированная. 

А. Ручная аргонодуговая. Проволока 2,0 св-06Х19Н9ТГОСТ2246-70. 
Вольфрам 3 ВЛ ТУ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157-79. 
Б. Ручная электродуговая. Электроды типа 308Х20Н9Г2Б ГОСТ 100052-75. 

3. Шероховатость поверхностей реза - \/Ra 25 , 
4. *Размеры для справок. 

Изм. Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т.контр. 
Нач. отд. 
Н.контр. 
Утв. 

№ докум. 
Голомидод с, 
Конобалоб 

Чирков 
Кобальногоба 

Подп. Дата 

П094.0195.06.002 

Патрубок 

Лист Б-ПН-НО-12 ГОСТ 19903-2015 
12Х18Н10 Т-М25 Г ОСТ7350- 77 

Лит. Масса 

90 

Масштаб 

1:10 
Лист | Листоб ~~1 

УПРВ ГалоПолимер 
4 — [ • К и р о б о - Ч е п е ц к 



9отоши 

А (1:1) 
+0.5 

30°±3' 

А - А (1:2)О 

30°±31 

Б (1:1) 

\/RL 

1. Сбарка комбиниробанная. 
А. Ручная аргонодугобая. Проболока 2,0 сб-06Х19Н9ТГОСТ224-6-70. 
Вольфрам ЗВЛ ТУ 48-19-27-88. Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ 10157-79. 
Б. Ручная электродугобая. Электроды типа 308Х20Н9Г2Б ГОСТ 100052-75. 
2. Шерохобатость поберхностей реза - \/Ra 50. 
3. *Размеры для спрабок. 

Изм. Лист 
Разраб. 
Пров. 
Т.контр. 
Нач. отд. 
Н.контр. 
Утб. 

№ докум. 
Голомидов ( 
Коновалов 

Чирков 
Ковапьногова 

Подп. 

/ Ж Мог// 

2 5 3 

Дата 

/Wjf 

ПО94.0195.06.003 

Конус 

Лист Б-ПН-НО-12 ГОСТ 19903-2015 
12Х18Н10 Т-М25 ГОСТ7350- 77 

Лит. Масса 

75.8 

Масштаб 

1:10 
Лист | Листов 1 

УПРШ ГалоПолимер 
К и р о б о - Ч е п е ц к 



Схема строповки 
ГОСТ16037-80-С17 

Обратный клапан Му400 
на трубопроводе хлора 
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1 
P=288,3 кг 

1 *Размеры для спра бок. 
2 * "Размеры уточнить при монтаже 
3 Н14, /? 74, ±/Т14/2 
4 Сбарные шбы выполнить электродом Э-08Х20Н9Г2Б ГОСТ 10052- 75 
5 Прокладки должны соотбетстбобать документации на трубопровод 
хлора и газоход, 
6. Пневматическое испытание устройства производить по документации 
на трубопровод хлора и газоход 
7 Техническая характеристика и остальные технические требования 
по документации на трубопровод хлора и газоход 

Фо
рм

ат
 

1 
m 
а Обоз на чение Наименование 1 

Приме-
чание 

Сборочные единииы 

А К 7 П038М56.0Ю00 Штуцер 7 

М 2С 2 П038.0056.02.000 Зкран 7 

м 28 3 П038.0056.03.000 Смеситель 7 

Летали 

А1 2С 4 П038.0056.00.001 Крышка 7 

М 20 6 ПОЗ8.0056.00.003 Серьга 7 

Стандартные изделия 

2D 7 Переход К-426х12-219х8-
-12Х18Н10Т ГОСТ 17378-2001 7 

20 8 Отвод 90-219 х9,0-12Х18Н10Т 
ГОСТ 17375-83 7 

2( 9 Шпилька 1- M16-6gx8012X18HWT 
ОСТ 26-2040-96 6 

2С 10 Гайка М16-7Н 12Х18Н10Т 
ОСТ 26-2038-96 12 

11 Фланец 5-600-10- 12Х18Н10Т 
ГОСТ12820-80 1 

12 Шпилька 1- М27-6дх120 20X13 
ОСТ 26-2040-96 20 

13 Гайка М27-7Н 20X13 
ОСТ 26-2038-96 40 

— Заглушка 3-600-1,0-12Х18Н10Т 
AT К 2420002-90 
(заготовка для 
П038.005600001) 1 

Организ. Должность Фамилия Подпись Дата 
о 
э: 
О 

со 
о 
i- j 
сз 

Цех 28 Механик Лонеев M J i 
о 
э: 
О 

со 
о 
i- j 
сз 

Цех 28 Технолог Марков ( 

о 
э: 
О 

со 
о 
i- j 
сз Цех 20 Заместитель 

директора Денисую 
<\) 

а и / v / 

У ^ 

щ 
Изм. Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т контр 
Чач отделе 
Н. контр 
Шв. 

N докцм. 
Баранов 
Коновалов 

Коновалов 
Ковальногодс 
Орлов 

Подп 

А 
г 

ЦШм 

Дата 
4,?AQii<! 

U ей 

435 - 2 8 - 160 

ПОЗ8.0056.00. ООО 

Установка смесителя 
хлора перед Р-101 

Лит. Масса Масштаб 

1:5 

Лист 7 \Листов 1 
УПРШ ГалоЛолимер 

MU-93 
КироЬо-Чепещ 
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1. *Размеры для спрабок. 
2. Для изготовления крышки используется заготовка -

Заглушка 3-600-1,0-12Х18Н10Т А ТК 24.200.02-90. 

ПОЗ8.0056.00.001 ПОЗ8.0056.00.001 ПОЗ8.0056.00.001 
Крышка 

Лит. Масса Масштаб 
Изм. Лист Nu докцм. Подп., Шата Крышка 84,1 Разраб. Баранод • Крышка 84,1 
Проб. Конобалоб 

Крышка 84,1 

Т. контр. 

Крышка 

Лист \/1истоб 1 
Чач. отделе Конобалоб Wife 

См. п.2 тех. требований УПРЩ ГалоПолимер 
Н.контр Кодальногоба См. п.2 тех. требований i u p o b o - 4 e n e i u 

~ / Утб. 
См. п.2 тех. требований i u p o b o - 4 e n e i u 

~ / 
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1. Сдарные шды выполнить электродом Э-08Х20Н9Г2Б ГОСТ 10052-75. 
2. *Размеры для спрадок. 
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2 

Обозна чение 

П038.0056.01.001 

П038.0056.01.002 

Наименование 

Летали 

Патрубок 
Труба 219x8- 12Х18НЮТ ГОСТ 9940-81 

L=475 мм 
Фланец 

£ 
Приме-
чание 

19,9 кг 

П038,0056,01.000 

Штуцер 
Лит. Масса 

24,8 

Масшт. 

Лист \Листо6 1 
УПР ООО "ГалоПолимер Киробо-

Чепецк" 

ЛШ93 
Копировал Формат A3 



Z00W9S00'8£0U 
\ / Ra25 (У) 

6отд. 019+0'52 

Ф Ф1.0 © А® 

/У 0,3 

*Размеры для спрадок. 

П038.0056.01.002 

Фланец 
Лит. Масса 

4,9 

Мае шт. 

Лист \Листод 1 

'l Лист 
16 ГОСТ 19903-74 

12Х18Н10Т-М25 Г0СТ7350-77 

УПР ООО "ГалоПолимер Кирово-
Чепецк" 



Инд. 1 подл. Подп. и дата Взам. инд. 1 Инд. 1 дц5л. Подп. и дата Спрад. 1 Перд. примен. 

ЛШ93 S JJ.03.f6. СО 

- а Kj 
Чс 

728 ±%0 
дет. поз.2 

d . 

Т 

-е. 
1ой 

<Ч) 

fe 

N1 i 
I 

U j 

U j 

U i 
Co • 

c x 
a 

К з • 

II 

Oo 

3 

Uj 
CD on 
>4 f\) 

Co 

§ 
\ 

bS3 

Qo 

j 1 

K j 

a 
Co 
§ 

On 

CD s 

§ 
гъ 
-с 
о 
о 

; F 

I 
Oo 
§ 
on 

CD 
CD 

•e-
Q 
a: гъ 
•C: 

N ГЪ 
S C> 
c : 

Формат 
Зона 

Поз. 

% tu 
э : 
о 
-с 
гъ 
Э; 
с ; гъ 

§ гъ 
о 
о» 
о 
з : 
гъ 

Кол. 

-с-Si 
о с 
! i го гъ 

U j NJ ^ 

Ре U) 
I 

- А ГЪ 
О Сг-

3 

K j I 
й 



Инб №подл Подпись и дата 
М аз т 

о а: 
Га 

В зам инд № Ин6.№дц5л Подпись и дата 

£> 
п 
Э 

I 
Т 4 

I Си 

3 
- ч 

I 

К5 

0 
п 

•—\ 
"О 

s 1 
\ J 
•IN. 

§ (— » 

I 
О C5 
CD 

§ 1 
s i 

f 
0 Си 
О 
1 

5 

• 8 -

з : 
пэ 

n 

n 
Э 
о 
С3а| 

H 
NJ 

cT 
5 

Q 

Q 

Ci 

a 
Uj 
03 Хэ 
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А-А Б-Б В-В Г-Г Д-Д Е-Е 

11отб. 09,5+OJ 8°±l° 
©1 22отО. 09.5*OJ 

Ф | 3.0 © 

22отЬ. 09,5+OJ 

Ф1 3.0 © 

8°±1° 

22отб. 09.5+ю 

Ф | 3.0 © 

11 отд. 09,5+OJ 

Ф | 3 . 0 © 

11отд. 08+OJ 
8°±1° 

22отд. 08 

ж-ж и-и к-к л-л 
11 отд. 08+OJ 

ф | 3.0 © 

11отд. 06,2+0,2 

ф | 5.0 © | 22отд. 06,2+OJ 

Ф ! 3 . 0 © ~ 

22отд. 06.2+0,2 

м-м 

16°Л 

11отд. 06,2+о-\ 
Ф 3.0 © 1. *Размеры для спрадок. 

2. * * Размер уточнить при изготодлении детали. 

3. Допускается разметку отверстий выполнить по шаблону 
д соотдетстдии с чертежом П038.0054.00.000. 

г1зм\Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т. контр 
Чач отдела 
Н. контр. 
Утб. 

Nu докцм". 
Бараноб 
Конобалоб 

Конобалоб| 
Кобальногобп 

Подп. 
ШШл 

Дата 
А 

П038.0056.03.001 

Корпус 

Труба 2Ш7-Ф4 
ТУ 6-05-1876-79 

Лит. I Масса Масштаб 

28,2 1:2,5 

Лист 1 \Листод 
УПРЩ ГалоПолимер 

иробо-Чепе 

fh n n i \ а п т А 1 
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%. Подготобку поверхности аппарата сдорочных единой под 
консервацию производить согласно ГОСТ 9.0%-78-Частей 

- наружную поверхноШЕХаппарата окрасить грунтовкой 
АК-070 (желтая! ГОСТ 101U-74 В 1 слои, эмалью ХВ-124 (серая) 
ГОСТ 101U-74- В 2 слоя; 

- опорные поверхности покрыть литолом-24 Вари mm 
защиты ВЗ-А Вариант упакоВки ВУ-Q срок защиты 1 год В 
УСЛОВОЯХ 7; ^сц^уухеч. аппар^™^ 

- Внутреннюю поверхност^очистить, .просушит, Все 
отВерстия заглушить. 

15 Расконсервацию поверхностей покрытых литолом 
производить скребками с последующим протиранием ветошью, 
смоченной В бензине растВорителе 

16. На месте монтажа аппарат заземлить. Зажимы поз. 1 
приВорить с двух противоположных сторон аппарата. 

17. Аппарат футеруется на месте монтажа. Футеровка 
Выполняется специализированной монтажной организацией. 
Строповка аппарата В сдоре после футеровки запрещена. 

18. Аппарат теплоизолируется на месте монтажа силами и 
средствами заказчика. На заводе-изготовителе приварить скобы 
для теплоизоляции Расположение скоВ для теплоизоляции согласно 
ГОСТ 17М-81. 

19. Строповку^аппарашИроизводить при температуре 
окружающего воздуха не ниже минус 20Т. 

20. Поверхности сварных швов и около шовных зон подлежащие 
контролю неразрушающим методом (НЗД) должны соответствовать 
п. % и приложении 1 таВл. 10СТ26-5-99. 

21 Контроль сварных швов, недоступных контролю УЗД 
производить в соответствии с РД26-11-01-85согласно карте 
контроля сварных швов 1928-00.00.000ККШ. 

22. Пуск, остановку и испытание аппарата в зимнее время 
производить в соответствии с регламентом, приложенном 
совместно с расчетом на прочность к паспорту. 

23. На аппарате нанести маркировку согласно 
ГОСТ Р52630-2006, которая должна содержать-

- товарный знак предприятия изготовителя, 
- порядковый номер 
- год изготовления, 
- клеймо ОТ К. 

Маркировку выполнить клеймами №6 глуВиной 0,2-0,3 мм и 
заключить в рамку выполненную эмалью ПФ-115 ГОСТ 64-65-76. 

24. На корпусе аппарата нанести яркоц несмываемой краской 
метки, фиксирующие главные оси аппарата высотой 100 мм и линии 
оВводки размерами 100x200мм согласно данному чертежу, атак 
же изображения мест строповки и центра тяжести согласно ГОСТ 
14192-77. Над зажимами поз. 1 нанести знак заземления по ГОСТ 
21130-75эмалью НЦ-132КГОСТ6631-74, красной. 

25 Строповые устройства испытать нагрузкой превышающей 
массу аппарата на 25%. 

-Ж Техническое освидетельствование аппарата произввдить-в-
-соответствии с требованиями ПБ 03-576-03 "Правила устройства 
и Всзопаспой-эштуатации сосудов, работающих под Завттт-
подраздел 6.3 таВл. 11. -

^27. Аппарат подконтролен РОСТСХНАДЗОРу. 
28. Чертежи разраВотаны на основании чертежа 

ВЗМ319.00.000 ВО ООО "ПКИ тКЗНГРГОМАШ". 
29. СВарные. /Vs 1t 21 ч 22. [см, A^cmZ) 

$Ь' пол имгп б npi/ MOhrmQtfxB /-/q 
о 

Г 

Таблица штуцероб 
Обоз-
наче-
ние 

Наименование Кал он PN, Стандарт 
на 

фланцы 

Обоз-
наче-
ние 

Наименование Кал мм МПа 
-1 

кгс/сн 

Стандарт 
на 

фланцы 
А Вход спеси газоЬ 1 700 2,5 25 ГОСТ 

Bt2 Выход газоб 2 900/600 2,5 25 287593-90 
В'-9 Лля замера температуры 9 50/1120x15 2,5 25 ППШШ 
Г Люк монтажный 1 1800 2,5 25 тшш 
а Для манометра 1 50 2.5 25 ППШШ 
Е Им установки штуцера подачи газа 1 700 2.5 25 ттт 
ж Для продуВки азотом 1 50 2.5 25 
И Йля предохранительного клапана 1 300 2,5 25 тшш 
л Для установки мембраны 1 700 2,5 25 

Mt2 Um замера температуры § (jympa&e 2 М20х1,5 — — — 

п Люк 1 800 2,5 25 
тятя р Йля установки теплогенератора 1 900/600 2,5 25 
тятя 

с Люк-лаз 1 800 — — — 

Т Люк-лаз 1 800 — — — 

И технического рег^амемтс\ 
— , , О &е.Ъ>с> парное тог oVoptf'do^^M^ ^^ ^р^Го-

У[С<3 UzSbfточным 'З^.ВА&н^ем' trfTP Тс bZl/ZOfS.) /^77 €К f-o ttj _е 1 о 

ТСХНИЧССКИС ТРСБОВАНИЯ 

1. Аппарат изготовить в соответствии гПБ 03-576=03~ 
справила устройства и Везопасной эксплуатации сосудовг 
^работающих под даВлет&ь, ПБ 03-584-03 "Правила 
проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппаратов 
стальных^у Г ОСТ Р52630-2006 \Сосуды и аппараты стальные 
сворные. Общие технические условия^' ^ 

2 "Размеры для справок. 
3. *JРазмеры подогнать по наружному диаметру патрубков, 

обечаек. 
4. Все штуцера выставить и приварить заподлицо с 

внутренней поверхностью аппарата 
5. Действительное расположение штуцеров, люка смотри вид А 

(лист 31 Позиционное отклонение (в радиусном измерении! осей 
штуцеров и люка не долее ±10 мм. 

6. Максимальная сила при затягивании гаек во фланцевых 
соединениях не должна превышать 15 Н/мм 2. 

7. Аппарат испытать на прочность и герметичность пробным 
гидравлическим давлением (емтбл! 

8. На обечайке, опоре (опора поз. 16! нанести метки, 
фиксирующие главные оси аппарата /-/// II-IV. 

9. Выверку проектного положения на фундаменте производить 
по меткам, вертикальность по приспособлениям поз. 18. 

10. Бобышки (приспособления поз 18! привариваются к корпусу 
аппарата с направлением паза вдоль продольной образующей, при 
этом риски на поверхности бобышки должны совпадать с 
продольной образующей (см. расположение устройств для выверки 
вертикальности лист 2! Смещение оси бобышек после приварки к 
корпусу аппарата относительно продольной образующей линии не 
должно превышать 1мм. 

^ 11. Регулировка высоты форсунки осуществляется сменными 
втулками поз. 33-45, диинизин ре^улиривки-О-... 600мм, шаг 

-регулировки 50 мм? 
12. Мембрана 0N700устанавливается на месте монтажа В 

поставку завода-изготовителя аппарата не входит. 
13. Аппарат маркировать по ГОСТ Р52630-2006, сборочные 

узлы и детали по РД 06-2002. 

Техническая характеристика 
Наименование параметров Значение параметров 

Наименование рабочего пространства Корпус 

Назначение аппарата 
Для Высокотемпературного 
хлорирования метана 
§ npoushikmlle ж/мшш? 

Группа аппарата 1 

Объем днцпренниц п 
без футеровки 59Л Объем днцпренниц п с футеровко й 30,7 

Давление, 
МПа Ы/сп 1 

греющего газа на входе 
и реактор 0,35-0, U (ЗМА) 

Давление, 
МПа Ы/сп 1 

рабочего газа на входе 
в реактор 0,3 [3,01 

Давление, 
МПа Ы/сп 1 

в реакторе 0,313,0} Давление, 
МПа Ы/сп 1 расчетное ол им 

Давление, 
МПа Ы/сп 1 

пробное гидравлическое в 
вертикальном положении 135113,5) 

Давление, 
МПа Ы/сп 1 

пневматическое 0,3 R0} 
Допустимая рабочая 
температура стенки 
аппарата 

максимальная, Т плюс 250 Допустимая рабочая 
температура стенки 
аппарата минимальная, Т минус 33 

Расчетная 
температура, Т 

корпуса плюс 100 Расчетная 
температура, Т флшцеВых соединений плюс 500 
Минимальная допустимая отрицательная 

температура стенки, находящейся под 
давлениеп Г 

минус 33 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы 

газообразная 
пусковой период дымовые газы 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы 

газообразная 
рабочий период 

природный газ, хлор, 
хлористый водород, 

хлорметаны 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы темпера-
тура Т 

пцековой период плюс 600, не более 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы темпера-
тура Т 

рабочего газа на коде плюс 20-W 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы темпера-
тура Т в реакторе плюс ЬЗО-ЬбО 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы темпера-
тура Т 

стенки корпуса в 
рабочем режиме плюс 120-250 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы 

класс опасности по 
ГОСТ 121007-76 2 Ха

ра
кт

ер
ис

ти
ка

 
ра

бо
че

й 
ср

ед
ы 

пожароопасность да 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы 

категория и груш бзрыбвтности 
oompms-n mpsmiw /1А-Т1 

Ха
ра

кт
ер

ис
ти

ка
 

ра
бо

че
й 

ср
ед

ы 

коррозионность нет 
Место установки аппарата наружная установка 
Основной материал 12Х18Н10Т, 09Г2С-12 
Прибавка на коррозию, мм 3 
Скорость коррозии, мм/год 0,2 
Расчетный (назначенный! срок службы, лет 15 
Число циклоб погружения за Весь срок щж5ы $1000 

Форма аппарата цилиндрическая 
Г1баритные 
размеры 
аппарата 
не более 

диаметр максимальный, мм 3960 Г1баритные 
размеры 
аппарата 
не более 

длина мм 50% 
Г1баритные 
размеры 
аппарата 
не более 

ширина мм Ш7 

Г1баритные 
размеры 
аппарата 
не более высота мм 10835 

Масса 
аппарата кг 

дез футеровки 27600 Масса 
аппарата кг с футеровкой 72600 Масса 
аппарата кг при гидроиспытании 87000 
Масса футеровки, кг WOO 
Гчбаритность аппарата габаритный 
/ I ч о З л е - И т Ч . М yeficisviQuto £ htVfbrt 

и Ир>&с$иЛ — 
OHCLWMfi tstpettzgedcuut венЬьт* o^fCKu4o^ n e L Леилорбс* 

flp^tft. HpcMbtсиленноla ЬВ^оя&снос ту 
2? p j & b t 

и b&bttAA&WHknн ' a 

J J- EbfCOH^tJp epopo<pbfKH Lf WOH H Li Mb Hip LJ M&i-t 
/О т ~ •—* ч 

(л 3 Lj С-Л О k> И Я И / l b € Кл> Цги b f( / f-fCtXo ty t-{ /L6K С b 

OCLt^f Lf ^pyfcp/tfl Lf Li HLO z О <D K r t ^ > 

fan. flumi 
РозраИ 
ПрЛ. 
Глощр. 
Pi#ab 
ИКРШЩ, 
Упй 

Корешкад 

РтозанаВ 
Гцськой 
Псрсюнада 
Соколенка 

fbch йта 

1928-00.00.000 СБ 
Ршктр трироЫя mm 

Сборочный чертеж 

Лит Масса 

CM, moS/L 
Масштаб 

115 
Лист 1 I Лисшаб ~ 

ООО ПК Ф 
"Промсервис 

Калиробал Формат 



93 000'80'056-ИИ \ 

Л (11) 

3 - Р Е Электроды ЦТ-15-3.0/4. 0-2 
ГОСТ %66-75 

2 - ИНгнР л 

А. Проболока 2.0 
сб-06Х19//9Т ГОСТ 2246-70 

Вольфрам 3 ВЛ ТУ 48-19-27-88 
Аргон газообразный сорт 1 ГОСТ Ю157-79 

Б. Электроды ЦТ-15-3.0/4.0-2 
ГОСТ 9466-75 

1 - чп Г 

Проболока 1.2 

сб-05Х20Н9ФБС ГОСТ2246-70 

Смесь (18%С02+Аг) 
ТЧ2114-004-00204 760-99 

№ 
iVfc 

Чслобное обозначение 
сборного шба и 

обозначение стандарта 

Обозна-
чение 

способа 
сборки 

Шсбрвмё шщсгфш 

(место, сечение) 

Характеристика 
сборочных материалоб 

Таблица сборных издав 

'Размеры для справок. 

КИ-950.08.000 СБ КИ-950.08.000 СБ КИ-950.08.000 СБ 
Штуцер входной 

DN700PN25 
Сборочный чертеж 

Лип1 Масса Мосилюд 
Изп Лист №аокцн. ГШ Ляпа Штуцер входной 

DN700PN25 
Сборочный чертеж 

124-5 110 Разроб Веденеебз 
Штуцер входной 

DN700PN25 
Сборочный чертеж 

124-5 110 
/Ьбцкоб 

Штуцер входной 
DN700PN25 

Сборочный чертеж 
124-5 110 

Тхонтр. 6С 

Штуцер входной 
DN700PN25 

Сборочный чертеж /Ьст 1 /Ьстоб 1 

ООО 3X0 "Заря" Нксящз ООО 3X0 "Заря" 
Чпй 

ООО 3X0 "Заря" 
Ксгяррбал Фщшт А2_ 


