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Назначение Кш. 
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А Вход воьдуко ^ i 885 
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Б Выход воздуха 1 88S 
• В Под пит па г 50 
• 

Г Слив 1 too 

• 

а 

Е 
• уровнемера 2 4 0 

• 

а 

Е Вход воды 3 100/ /150 

• 

ж Люк 1 450* 
то 

• 

И ш 1 т 
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1 
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« м 

Те хш щепка я хпоактеоиптикп 

/. Давление рабочее -
2. .Давление.расчетное -

-180 мм Sod. ст. 
ЬкШ. 180мм 'вод. err?. 

5. Температура среды - от минус W°C до плюс ЧО°в 
4. Среда — невзрывоопасная, токсичная 

коррозионная (плавиковая кислота 1%) 
5. Объем - 42 м3 

6. Расход газа - 3SO0O м2/час 
7. Расход жидкости - не менее 50м*/чае 
8. Основной конструкционный материал - ста/!Ь 

У2Леродиста? ?' 
9. Hacodtto — хордовая, керамические кольца 25*2.5' 
Ю. Масса аппарата6 pafrow Целован — 15100 кг 

11. Йппарат устанавливается вне помещения 

Технические требования 
1. Из2ото$ление/ контроль и приемку аппарата 

производить 8 соответствии 0 ОСТ26- 29f-71 
„Сосуды и аппараты спорные ста/гьные. 
Технические требования * и CT/7W' 76 „ Аппаратура, 

оборудование, сооружения гуммированные" 
2. Ьнитреннюн) поверхность оклеить no/tut/$o5ymu-

\ /геном лет ТУ Z8-Ю5'203"70 6 2 с поя по 2^3 пм 
. топщиной каждый а промазкой швов, 

• клей вен МРТУ3&-5- 880" 66 
< j. Перед покрытием лопиизо^утиленом сёарнвге 

швы испытать на герметичности смачиванием 
керосином 

Ц. Подвергнуть контролю просвечиванием или 
„Ультразвуковой дефектоскопией 25% длине/ 
. Спорных швоё 
. 5. 8се размеры справочные 
.6. Попускается по согласованию с заказчиком 

испопьзоёание существующего аппарата 
беъ изменения основных узлов и расположения -
..„штуцеров по .income и в плане; 

17. Допускается по согласованию о заказчиков 
! изготовление орооителеи поз. Ю и 
; отбойников поз 8,9 из стали I2X18HI0T 
л по гост5632- 72. 

Цепь/екает^ w 
; изготовление оросителей П0з Ч, J, 10 а 
! отбойников поз. 8,9 из 06ХН28М&Т 
j по ТОСТ 5632- 72 

Допускается demo/iu аз угловой 
I стали 63*63x6v 70х70х6 заменить кольцами 
; толщиной 20 мм из стали ВСтЗспЗ 
: по ГОСТ 380-7/ 
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- г • й окументоци9 -

* КОб.ШОО.ЭООвб Сборочный чертеж. ' 2.Ш 
• i 

Сборочные единицы 

/ К06.219.0{.ООО "Wop га 1 
2 КОб. 219.0z.000 

- Г— 

Решетка 1 
J КОб. 219.03.000 Балка 1 
Ч К06.2(9.04. ООО 1 Оросите/гь центральный : / 

S IT06.219.05 ООО - -Иорга ёер*н99 1 
6 1Г06. 21906.000 

* / 
Крышка 1 

— 

7 1(06.219,0 1 000 Ороситель боковой / 
— 
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ir06.219.0s.000 OmfrouHux / 
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А 
9 Мб. 219.09.000 Отбойник £ 
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10 Ш $19.07.000-01 Ороситель боковой / 
11 /Г06.119.10:000- Крышпо Асока { • ' 

12 Ш. 219.11,ООО Крышка /гюао 1 
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S9 Посадка- кольцо 
t\K-2.5ГОСТ/76f2. - 70 2000 к?. 
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