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~~2 
С М с Ш1а 

л И Вход водопада 1 
; 300 10 1,0 

В Выход Водорода ; 500 10 1,0 
В Подвод азота 2 32 10 КО 
Г Слив жидкости 1 40 10 1,0 
Д Люк 1 600 3 0,5 
ж Воздушка 1 50 10 Ю 

Техническая характеристика. 

1. ДаВление рабочее 
П О 2. дао пение расчетное 

0,15 МОй (!,5 мс/см2). 
0,15НО а (1,5 к2С/см2). 

5. Тем пера тир а стенки расчетная плюс 50°С. 
4. Класс опасности рабочей среды по ГОСТ 12.1.007-70 1 

Горючесть, Воспламеняемость, Взрывоопасность 
рабочей среды по FOCI 12.1. 004-76 Г. Г. 
Тем пера тира среды максимальная плюс 50°С. 
Температура среды минимальная плюс 5°С. 
Химический состав рабочей среды водород не менее 98 % 
Плотность рабочей среды 0,09 кг/м3. 

5. При даок а для компенсации коррозии и эрозии 1мм. 
6. Срок службы 10 лет при скорости коррозии 0,1 мм/еод. 
7. Число цикл о о погружения фильтра за Весь срок службы 1000. 
8. Внутренний объем 22,5 м2 

9. Масса аппарата при гидравлическом испытании 29!00кг. 
10. Гриппа аппарата no OCT 26-291-87 1 , 
11. Основной конструкционный материал ВСтЗсп5. 
12. Поверхность фильтрации 25м2. 
15. Аппарат подлежит 'действию правил ТОГОРТЕХНРДЗОРа СССР. 
14-. Рабочая среда не долта Вызывать межкристаллитную коррозию 

и коррозионное растрескивание материала. 

Технические требования. 

1. Нисшихш,ии проект разработан на основании техничес-
ко2о проекта, Выполненного предприятием п.я В-2414 черт: 
5М 08, 009. 00. ООО. ВО . 

2. Озготооление, контроль и приемку фильтра производить 
В соотстВии с ОС J 26 - 291 -87 „ Сосуды и аппараты стальные 
сварные. Обилие технииеские условия* и „Грабилами устройства 
и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением", 
утоержденными ГОСГОРТЕХНДДВОРом 27ноября 1987года. 

5. Ооо извести гидравлическое испытание Фильтра давлением 
0,225 Мча ( 2,25 кгс/смП. 

4. подвергнуть УЗД или радиационному контролю 100 °/о 
длины сварных швоВ. Шоы/недоступные для радиационного 
контроля или чЗД, контролировать красками в соответствии 
с таблицей сварных швоо. 

Оргшшз Должность i Фатшш Подпись Дата 

1 м о о 
й к 

цех 82 нач. цеха /Рхнтоиоъ Ш 1 м о о 
й к 

цех 82 мех. цеха Шудин• 
1 м о о 
й к 
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qmfXa ti wewu 2#<r«*>f. Резум'Ъ'Ъ 5- ГРФ! no fOCI 6752 - 78 и по Г0С1 8734 -75 должны 
т гсрмеги^осг* мм* ф&ег/ь- поставляться группы В с гарантией испытательного годравли-

рагтты ее, и n^ae ю оескоео давления по ГОСТ 8733-87 и ГОСТ 8751 -74. 
WQCrn 0,/% | 

б Кольцевые пространства, предназначенные для установки 
кассет, заполнить фильтрующим материалом, поз. 12 на высоту 40мн. 

7\ Аппарат снаружи покрыть грунтовкой №-021 
ТУ - б -10-1642 -77. 

8. Все размеры справочные. 
9 . a m & p & s q 

£ п/1а^__Ьь/ЕирсгегсЛ Заказца км W 
расположение 

ется £ зуксгзе 
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Сборочный чертеж. 
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Эскиз 
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Сварочные материалы 

Методы 

контроля 

шва 

7 ГОСТ526* '80-Л-Ы 
/ 80 

Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. 

ВО 

2 Т0СТ5204 '80-Т1Ы 
/ 

16 
Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. 

во 

3 msm-su-n-bA р 
/ 

г 

Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. во 

р 
/ 

Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. 

во 

5 ГОСТ И54 -SO-ТЗ -У 
/ п 

Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. 

во 

6 
/ 

Б-5 2 

Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. 

во 

7 Г0С152Н- 80-77- Ы 
/ k 

Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. 

50 

/ 

Злектроо шипа 
3-4-5 по 
FOCI 9467 - 75. 

M / • • / Б - Б 
И f'l 

l Допускается § качестве фильтрующего 
материала использовать маты CJB по 
ТУ 21 - РСФСР • 224-87. 

2. Плотность наёиоки стеклооалокна 150 кг/м3. 
3. СоЗпаннино кассета Ыеожать при темпеоа-i ^ J i t 

muQQ Ш rfffff QC § течение / часа. 
4. Неплотности § надиёке поз. 16 не допускаются. 
5. * Размеоы для cnpoSoK. 

К 30.118.01 ООО Со К 30.118.01 ООО Со К 30.118.01 ООО Со 

Кассета. 
Сборочный чертеж. 

лит. масса масшш. 
USH ЖГ. '•J- do кум ПОб.1 FAIN Кассета. 

Сборочный чертеж. 87 1^2,5 ращб Msdouwvct Кассета. 
Сборочный чертеж. 87 1^2,5 

проб Смирнод ¥ 
Кассета. 

Сборочный чертеж. 87 1^2,5 
!?, КОНШР ШипсшоО 

Кассета. 
Сборочный чертеж. 
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1. Сварку производить электродом типа 3-4-6 по 
ГОСТ 94-67- 75. 

2. Методы пои тропя сдарных ш5о5: V/ - 80, Рг И, Л Л ; 
ВО, Г, К л; 

fJi - 80. 
3 Остальные технические требования по 

К 30.7/6. 00. ООО СВ. 
4-. * Размеры для спраоок. 

Изм Лист 

Разраб. 

Пров 

Т. контр 

Н. контр 

Утв. 

№ докум. 

Смирной 
Филатов 

"бШвнШ 

Подп. Дата 

К 30 118,. 03. ООО 05 

Крышка. 

Оборонный чертеж. 

Литер. Масса Масштаб 

1Z70 и W 
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