
Ведомость рабочих чертежей оснобного комплекта марки АС

Лист Наименование Примечание

1 Общие банные

2 Схема расположения фундамента Ф01, анкероб. Сечения

В План на от.+19,200 между осями 5 - 4 1 и А -Б . Сечения.Уз£Я 4.

Ведомость спецификации

Лист Наименование Примечание

2 ,3 Спецификация элементов на лист

2 Спецификация на одну монолитную конструкцию

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные Эокументы

HILTI РукоВодстбо по анкерному крепежу H ilti
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Настоящий проект Выполнен б соответствии с действующими 
нормами, правилами и стандартами, в том числе и по взрыво- 
и пожаробезопасности.

Глайный инженер проекта
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о
С

3

И.В. Цветков
ж о х # # /

1. Проект Выполнен на основании технического задания № 19-50/02123П о т  08.07.2021.
2. Проект предусматривает установку оборудования на наружных и внтуренних  

площадках корпуса 165а.
3. Проект ч и т а т ь  сойместно с 2 2 2 5 -2 8 -1 6 5 а -Т Х .З .
4. Все строительно-монтажны е работы Выполнять & соответствии с требованиями 

п роекта  производства работ (разрабатыбаемым строительной организацией подрядчика) 
и СП 48.13330.2019 (актуализиробанная редакция СНиП 12-01 -2004  "Организация  
строительства").

5. Расход материалоб уто чнить  по месту.
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Изм. Зам. Ноб. Аннул. Всего 

листоб 
(страниц)  

б док.
Номер док. Подп. Л а т а

Номера листоб (страниц)

2225-28-165а-АС

ООО "ГалоПолимер КироЬо-Чепецк"
Изм. <ол. уч Лист N док n o d iV ' Л а та
Разраб. Поляков
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CQ7.2/ О с та н о в ка  по отдубке природным 

газом ХОС из соляной кислоты
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Схема расположения анкероб 
электронасосных а гр е га т о б  поз.106/6,7

Спецификация элементоЬ на лист
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\  Существующий 
фунбамент

Пластины полиизобутеленовые 
ПСГ-2,5 в 2 слоя
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5-5
Облицевать

Пластины полиизобутеленовые 
ПСГ-2,5 в 2 слоя

Конструкцию поббона
восстановить см.примеч.п.7

Спецификация на одну монолитную конструкцию

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
еб., к г

Приме
чание

Сборочные ебиницы

1 HILTI- Руковобство no анкерному 
крепежу

Анкер клеевой: капсула HVU 
М20х170, шпилька HAS-M 20x240/48 8 шт.

Ф01 Данный лист Фунбамент Ф01 1 шт.

Материалы

ГОСТ 961-89 Кислотоупорная плитка марки КС ПС-2-20 5,5* м2

ТУ 2543-428-05011868-98 Пластины полиизобутеленовые ПСГ-2,5 7,0* м2

ГОСТ 14918-2020 Кровельная оцинкованная сталь 5=0,7 мм 4,0* м2

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
еб., к г

Приме
чание

Фунбамент Ф01

С1 ГОСТ 23279-2012 4С Ш Ш  85x135 2 7,09 14,18 к г

2 HILTI- Руковобство по анкерному 
крепежу

Анкер клеевой: капсула HVU 
М20х170, шпилька HAS-M 20x240/48 8 шт.

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон класса В15 1,5* м3

ГОСТ 26633-2015 Бетон класса В7.5 0,2* м3

ГОСТ 474-90 Кислотоупорный прямой кирпич 
марки КП, класс А 3,0* м2

ГОСТ 961-89 Кислотоупорная плитка марки КС ПС-2-20 2,0* м2

ТУ 2543-428-05011868-98 Пластины полиизобутеленовые ПСГ-2,5 10,0* м2

ГОСТ 1779-83 Шнур асбестовый ШАОН 10 7,0* к г

1. Состав проекта  и общие указания на листе 1.
2. Данный лист предусматривает устанобку электронасосных а гр е га т о в  ГХМ 50/32  на 
фунбамент Ф01 (поз. 106 /4 ,5 ), на существующий фунбамент (поз.106/6,7), бесом 315 кг  
кажбый.
3. Фунбамент Ф01 для установки насосов поз. 106 /4 ,5  выполнить из бетона класса В15, 
армировать сварными сеткам и С1 по ГОСТ 23279-2012, сталь марки 25Г2С. Бетонную  
подготовку выполнить из бетона класса В7.5.
4. Насосы поз.106/6,7 установить на существующий фундамент, место расположения 
см.2225—2В-165а-ТХ .З .
5. Боковые поверхности фундамента Ф01 соприкасающиеся с грунтом и поверхность 
бетонной подготовки покрыть мастикой ТЕХНОНИКОЛЬ №24 (МГНТ) по ТУ  
5775 -034 -1792 5162 -2005 .
6. Привязку анкеров поз.1,2 и фундамента Ф01 уто чнить  по месту сверив с наличным 
оборудованием.
7. Конструкцию поддона восстановить по типу существующего из кислотоупорного  
кирпича марки КП, класса А по ГОСТ 4 7 4 -9 0  на зам азке  А р зам и т-5 .
8. После установки насосов фундаменты облицевать кислотоупорной плиткой КС 
П С -2 -2 0  по ГОСТ 961-89 на зам азке  А р зам и т-5 .
9. Отверстия сверлить.
10. Над электродвигателями насосов по месту выполнить кожухи из оцинкованной стали  
по ГОСТ 14918-2020 в количестве 4 штук.
11. Размеры с индексом (*) уто чнить  по месту.

2225-28-165а-АС

ООО "ГалоПолимер Киройо-Чепецк '
Устано вка  по отдувке природным 

газом ХОС из соляной кислоты

Схема расположения фундамента  
Ф01, анкеров. Сечения

Стабия Лист Листов
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Спецификация элементо& на лист**

Поз. Обозначение НаименоЬание Кол. Масса, 
еЭ., к г

Приме
чание

Детали

1 ГОСТ Р 57837-2017 118Б2, общей Злиной 4,3*м 80,84 к г

2 ГОСТ 8509-93 1_75х75х5, общей Злиной 5,3*м 30,74 к г

3 ГОСТ 19903-2015 t16, общей площаЗью 0,3*м2 37,77 к г

ГОСТ Р ИСО 4014-2013 Болт ГОСТ Р ИСО 4014-М24-110-8.8 3 шт.

ГОСТ ISO 4032-2014 Гайка ГОСТ ISO 4032-М 24-8 6 шт.

ГОСТ 11371-78 Шайба А.24.01.08кп.016 6 шт.

Наплавленный металл 1% 1,49 к г

Всего 150,84 к г

** -  Сталь марки С235, С245 по ГОСТ 27772-2015

а - а
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по периметру проема

5-5

1. Состав п роекта  и общие указания на листе 1.
2. По данному проекту  установить подогреватель (поз. Т-1) над существующим  

проемом, бес а п п а р а т а  & рабочих условиях % 3,8 т .
3. Облицовку существующего проема демонтировать и обрамить уголком поз.2по всему 

периметру проема.
4. Отверстия сверлить.
5. Привязку подогревателя поз.Т-1 см. 2 2 2 5 -2 8 -1 6 5 а -Т Х .З .  Установку подогревателя  

вести согласно рекомендаций завода изготовителя.
6. Сопряжение металлоконструкций на сварке. Сварные швы по ГОСТ 526 4 -80 .  

Электроды ти п а  342, 346  по ГОСТ 9 4 6 7 -7 5 * .  К а т е т ы  швов принять по меньшей толщине  
свариваемых деталей.

7. М еталлоконструкции красить эмалью ХС -759  в 3 слоя по грунтовке ХС -059  и 
покрыть лаком Х С -724  по ГОСТ 2 3 4 9 4 -7 9 .  Общая толщина покрытия 130 мкм.

8. Размеры,объемы и о т м е т ки  с индексом Н  уточнить  по месту.

Формат А2



Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения

Коли
чество

Масса
1 ед., кг Прим ечание

Теплоизоляционные материалы
Маты прошивные теплоизоляционные из базальтового 
холста без обкладок марки МПБ-30__________________

ТУ 5769-002-08621635-98 576910

МПБ-30 - 1000.500.70 м 1,078 30.000
МПБ-30 - 1000.500.80 м 7,849

Сталь тонколистовая оцинкованная ГОСТ 14918-2020 111110
Лист О Ц -0.80x800x1000 М" 137,09

Самоклеящийся вибропоглощающий герметик ВИКАР 
ЛТ(фа), армированный алюминиевой фольгой________

ТУ 2513-001-25687015- 
2018

25 1329 ООО "ГЕРМАСТ"

Лист ВИКАР ЛТ(фа) 900x600x2.3 М“ 128,48

Лента ВИКАР ЛТ(фа) бутилкаучуковая на фольге ТУ 2513-001-25687015- 
2018

Лента ВИКАР ЛТ(фа) 250x2.0 м 785,55

Шнур базальтовый теплоизоляционный с оплеткой из 
базальтового ровинга______________________________

ТУ 5769-001-76342306- 
2006

57 6995 ООО "Завод 
БАТИЗ"

м 0,089 75.000

ШБТ-50

Полотно иглопробивное волокнистое теплоизоляционное 
марки ИПС-Т-1000___________________________________

ТУ 6-48-135-97

ИПС-Т-1000 м 0,061

Фольга алюминиевая для технических целей ГОСТ 618-2014 181119

Фольга ДПРХМ 0.10x500 НД АД1М кг 19,645

Эмаль "Гамма-УР-11" ТУ 2312-026-98605321- 
2007

кг 1,161

Отвердитель ПИ-11 ТУ 2312-026-98605321- 
2007

кг 0,145

Растворитель "Темагам Р-1121" ТУ 2312-026-98605321- 
2007

кг 0,131

2225-28-165а-ТИ.С

ООО «ГалоПолимер Кирово-Чепецк». Цех 28
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Всего
листов,
страниц
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доку
мента

Подп. Дата Установка по отдувке природным 
газом ХОС из соляной кислоты

Номер листов (страниц)
Таблица регистрации изменений

Спецификация теплоизоляции

Стадия Лист

1
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения

Коли
чество

Масса
1 ед., кг Примечание

Лента стальная оцинкованная 0,7x20 ГОСТ 14918-2020 кг 27,501

Лента клейкая ТУ 2293-001-48009358- 
2007

м 571,08

Штрипс (лента стяжная нержавеющая) ТУ РМО-Т001/05

Лента стальная нержавеющая 0.5x20 м 571,08

ШX

го
соСО

Примечания

Тепловая изоляция рассчитана на трубопровод соляной кислоты на сливе с колонны К -103 до аппарата поз. 105/3

Лист

2225-28-165а-ТИ.С 2
Изм Кол Лист №док Подп. Дата



В е д о м о с т ь  основных к о м п л е к т о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  ТК В е д о м о с т ь  ссылочных и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О бо знач ение Н а и м е н о б а н и е П рим ечание

2 2 2 5 - 2 8 -1 6 5 а -Т К У с т а н о в к а  по о т д у б к е  природным г а з о м  ХОС из

соляной ки с л о т ы

О бо знач ение Н а и м е н о б а н и е П рим ечание

Ссылочные д о ку м е н т ы

П р и л а га е м ы е  д о ку м е н т ы

2 2 2 5 -2 8 -1 6 5 а -Т К .С 0 С пец и ф и кац и я  о бор уд о в а ни я ,  изделий и

м а т е р и а л о в

2 2 2 . 5 - Z 2 - f 6 b q  -  t t f ,  с С п г ч ц с р и ъ я ц ц я  t b e n n o  и з о л я ц и и / / , / /

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а
2 2 2 5 - 2 8 - 1 6 5 а - Т К

Л ист Н а и м е н о б а н и е П рим ечание

1 Общие данные

2 Т а б л и ц а  т р у б о п р о в о д о в

3 В ы ко п и р о б ка  из г е н п л а н а .  Сечения 1-1, 2 -2 ,  3 -3 ,  4 - 4 ,  5 -5 .  Узел 1. Вид А

4 План н а  о тм .  -0 ,7 0 0 ;  +3 ,400; +4 ,800; +7,200. Сечения 6 -6 ,  7 -7 ,  8 -8

5 План н а  о тм .  +13,200. Р а з р е з  Г-Г. Вид В

6 Р а з р е з  А - А .  План н а  о тм . +19,200

7 План н а  о тм .  0,000. Р а зре зы  Б -Б ,  В -В ,  Д - Д ,  Е-Е, Ж-Ж. Сечение 9 -9

8 План т р а с с ы .  Р а з р е з  К - К .  Вид Б. Сечение 10-10

9 В ы ко п и р о в ка  из г е н п л а н а .  Узел 2. Вид Г. Сечение 11-11

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  б с о о т в е т с т в и и  с б ействую щ ими нормами,  
пр ав и л ам и  и с т а н б а р т а м и .
г

Глабный инженер п р о е к т а ^  И, В. Ц б е т к о б

ОБЩИЕ УКАЗА НИЯ

1. Д анн ая  д о кум е н та ц и я  быпущена согласно техническом у  заданию N19-50/0214311 о т  
08.07.2021, те хнол о гической  схеме 2225 -28 -165а -Т Х .2 , компоновке 2225 -28 -165а -ТХ .З  5 
с о о т б е тс т б и и  с "Правилами безопасности  химически опасных производственных объ ектов , б 
соотбетсбии  СТП 0 4 4 -3 5 0 -9 9 ,  ВСН 339-75, СП75.13330.2011, СП74.13330.2011, ГОСТ 32569-2013 
"Трубопроводы те хнол огически е  стальные. Требобания к ус тр о й с т б у  и э к с п л у а т а ц и и  на 
взрывопожароопасных и химически опасных производ ствах" .
2. Рабочие па рам етры  и к а т е го р и и  трубопроводов .см. лист 2 "Т абл и ца  трубопроводов".
3. Изготовление, м о н та ж , испы тания  и приемку в э к с п л у а т а ц и ю  трубопроводов производить 
согласно ГОСТ 32569-2013, СП75.13В?0.2011, СП74.13330.2011, СТП 0 4 4 -3 5 0 -9 9 ,  ВСН 339-75
4. Сбарку ста л ьны х  трубопроводов  производить  согласно ОСТ 26.260.3-2001.
Сварные швы по ГОСТ 16037-80.
Контроль  сварных швов ста л ьны х  трубопроводов ВОиИ -100%, для трубопроводов III 
к а т е г о р и и  У З Д -Р Г-2% (но  не менее одного) о т  общего числа сты ков  выполненных каждым 
сварщиком. Для трубопроводов  II к а т е го р и и  У З Д -Р Г -10% (но не менее одного) о т  общего 
числа сты ков  выполненных каждым сварщиком.
5. Испытания трубопроводов  произвести  гидравлическим способом. Величины давлений при 
испы таниях  см. лист  2 "Т а б л и ц а  трубопроводов".
6..Трубопроводы группы А и группы Б по д ве р гн уть  дополнительным пневмоиспытаниям на 
герм етичнось  с определением падения давления во бремя испытания. П родолжительность 
дополнительных испытаний должна с о с т а в л я т ь  не менее 24 часов. Скорость падения 
давления для трубопроводов  группы А не более 0.1% за  час, группы Б не более 0.2% за час. 
Ргерм.= Рраб
7. А нтикорр ози онн ая  з а щ и т а  брони трубопроводов, ф утерованны х ф-4, трубопроводов из 
ста л е й  20, 10Г2 и м е та л л о ко н с тр у кц и й  -  2 слоя эмали ХС-759 по одному слою г р у н т а  ХС-059. 
А н тикорр ози онн ая  з а щ и т а  паропровода Т7 и конд есатопровод а  Т8 -  2 слоя эмали КО-813 по 
ГОСТ 11066-74 ( к а к  т е р м о с т о й ка я  до 300°С).
8. Сварка  м е та л л о ко н с тр у кц и й  з л е кт р о д у го в а я  электродом  Э -46  по ГОСТ 9467-75 . В а р и ть  по 
к о н т у р у  прилегания свариваемых элементов. К а т е т  шба по наименьшей из толщин 
свариваемых элементов
9. М аркировку  запорной а р м а тур ы  и трубопроводов произвести  в с о о т в е т с т в и и  с 
требованиям и ГОСТ 14202-69. "Трубопроводы промышленных предприятий. О по зн авател ьная  
о к р а с к а  предупреждающие зн а ки  и маркировочные щ и тки ."
10. О тб р а ко во ч н а я  то л щ и н а  с те н ки  ста л ьны х  трубопроводов  определена на основании 
ГОСТ 32569-2013.
11. Р а с ч е т  ресурса ста л ьны х  трубопроводов выполнен по программе "Р а с ч е т  
прочности  и ж е с т к о с т и  трубопроводов программной системы СТАРТ версия 4.83 НТП 
"Трубопровод".
12. Сроки э к с п л у а т а ц и и  а р м а ту р ы  ука за н ы  в п а с п о р т а х  на а р м а тур у .
13. Согласно ТУ 2248-023-13693708-2005  назначенный срок службы трубопроводов, 
ф утерованны х ф торопластом , 7 лет.
14. Все фланцебые соединения трубопроводов, ф утерованны х Ф -4 ,  з а кл ю ч и ть  в защ итны е  
кож ухи  по СТО 13693708-2-2006.
15.x Размер для справок.
16. Р а с ч е т  тепловой изоляции выполнен по программе "Р а с ч е т  и выбор тепловой изоляции 
трубопроводов  и оборудования" программной системы "Изоляция" версия 2.48 НТП 
"Трубопровод".
17.Трубопроводы за зе м л и ть  согласно "Правилам защ иты  о т  с т а т и ч е с к о  э л е к т р и ч е с т в а  
в пр оизвод ствах  химической, неф техимической и не ф теперерабаты ваю щ ей  
промышленности"
18.Для т о ч н о с т и  м о н т а ж а  трубопроводы перед ф утеровкой  Ф -4  предварительно  со б р а ть  в 
м еталле  с последующей разборкой  и о т п р а в к о й  на ф утеровку .

2 2 2 5 -2 8 - 1 6 5 а -Т К
ООО 'ГалоПолимер Киробо-Чепецк”. Цех 28

У с т а н о в к а  по отбубке  
приробным газом  ХОС из 

соляной кислоты

Стадия Лист

1
Листов

Общие банные ЧПРщЛ ГалоПолимер
  ЩдЛ К и р о о о - Ч е п е ц г

Формат А2
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Таблица т и ц б о п р о в о б о в

УслоВное
обозна

чение
т р у б о 
прово

да

Наименование  
т р а н с п о р т и р у е 

мой среды

руппа и 
к а т е г о 

рия 
трубопр  
оВоба по 

ГОСТ 
32569  

2013

Рабочие 
параметры сребы 

(макс.)

Темпе
р а т у 
ра, °С

Давле
ние,

к г с / с м 2
(избыт.)

Направление 
транспортируемой сребь

откуба куба

Расхоб Характеристика
трубопро&оба

т / ч а с м3/  час|

Наружный 
диаметр,  
то лщ ина  

те н к и  (мм) 
м ат е р и а л  

трубы

Длина,  
п.м.

ГОСТ на 
трубы

Испытание

Вид
ЦаВление 
к г с / с м 2

Ско
рость  
корро

зии, 
мм/год

О т б р а -  
коВоч 

ная  
тт л щ и -  
на, мм

Ресурс  
л е т

Обогревающие
спутники

Т еплоно 

ситель

Н а р у ж 
ный

Эиаметр
толщина
с тенки ,

мм

Примеча
ния

4 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Тр-1 Соляная ки сл о т а  
3 0 % А(а)-

не
менее
+10°С

0,3

Сущ. 
трубопровод  

о т  поз. 
105/1,2,3

Всас 
насосоВ поз. 

1 0 6 /4 ,5

0 1 0 0 /8 0  
тфб 2,5 К51.100.

00.00
проч.
плот.

2
0,3

Эл. обгреВ 
толщ,  

изоляции  
В ко нстр.  

60 мм

Тр-2 Соляная ки сл о т а  
3 0 % А(а)-

не
менее
+10°С

3,8
н а г н е т а н и е  
насосоВ поз.

1 0 6 /4 ,5

Подогрева
тель  поз Т-1

2 5 Ф 8 0 / 6 0  
тфб 4 4 К51.080.

00.00
проч.
плот.

5,0
3,8

Зл. обгреВ 
толщ,  

изоляции  
В ко нстр.  

60 мм

Тр-З Соляная кислота  
3 0 % А(а)-1

не
менее
+10°С

0,3 поз . 1 0 5 /4
Всас 

насосоВ 
поз. 106 /6 ,7

0 1 0 0 /8 0  
тфб

К51.100.
00.00

проч.
плот.

2
0,3

Тр-4 Соляная кислота  
3 0 % А(а)-

не
менее
+10°С

3,8
н а г н е т а н и е  

насосоВ 
поз. 106 /6 ,7

Тр-2, 
поз. 105/4

0 8 0 / 6 0  
тфб 63 К51.080.

00.00
проч.
плот.

5,0
3,8

Тр-5 Соляная кислота  
3 0 % А(а)-

не
менее
+10°С

3,5 Т р - 4

сущ. 
трубопровод  
на э с т а к а д е  
В поз. 701/16  
(корпус 167)

0 8 0 / 6 0  
0 1 0 0 /8 0  

тфб

43
7

К51.080.
00.00

К51.100.
00.00

проч.
плот.

5,0
3,5

Т р -6 Пары соляной 
кислоты А(а)-1

не
менее
+10°С

0,01 поз. 1 0 5 / 4
Сущ. 

трубопровод  
В поз.112/1

0 1 0 0 /8 0  
тфб 65 К51.100.

00.00
проч.
плот.

2,0
0,01

Соляная кислота ,  
Т р - 7  хлористый 

Водород
А(а)-1 +70°С..

+75°С
0...3,0 Подогрева

тел ь  поз Т-1 поз . 101/5
0 8 0 / 6 0  

тфб 15,5 К51.080.
00.00

проч.
плот.

4,5
3,0

толщ,  
изоляции 
В ко нстр.  

60 мм

Тр-8 Соляная кислота  
3 0 % А(а)- О кр у ж

Возб.
0...1,0 поз . 101/5 поз . 1 0 5 /4

0 150/120  
тфб 60 К51.150.

00.00
проч.
плот.

2,0
1,0

Тр-9 А з о т
сжатый V-B О кр у ж

Возб.
3,0 Сущ.

трубопровод
на пробуЬку 

трубопроБобоб 
и оборубоБания

0 32x3  
с т а л ь  20 10 ГОСТ

8 7 3 4 -7 5
проч.
плот.

4.5
3.0 0,1 1,5 14,75

Тр-10 Природый г а з Б(а)-1 -80 °С 3,0
Сущ. 

трубопровод  
блока 1 ХФМ

поз . 101/5 7М0
0 1 0 0 /8 0  

тфб  
0108x4  
с та л ь  

10Г2

1,5
75

К51.100.00
00

ГОСТ
8732-78

проч.
плот.

4.5
3.0

7
14

Тр-11 Природый г а з Б(а)-1 + 8 0 °С 3,0 поз . 101/5
Сущ. 

трубопровод  
блока 1 ХФМ

0 1 0 0 /8 0  
тфб 80 К51.100.

00.00
проч.
плот.

4.5
3.0

толщ,  
изоляции  
В ко нстр.  

60 мм

Тр-12 Соляная кислота  
3 0 % А(а)-1 +50°С..

60°С
0...1,0 поз . 101/5 уроВнемерн.

колонка
0 5 0 / 4 0  

тфб 0,5 К51.050.
00.00

проч.
плот.

2,0
1,0

Тр-13 Соляная ки сл о та  
3 0 % А(а)- +50°С.

60°С
0...1,0 поз . 101/5

уроВнемерн.
колонка,

Т р - 8

0 5 0 / 4 0  
тфб

К51.050.
00.00

проч.
плот.

2,0
1,0

Т7 Пар I-B 295°С 3.0

Сущ. 
трубопровод  

В корпусе  
160

Подогрева
тель  поз Т-1

0 108x4  
с та л ь  20 125 ГОСТ

8 7 3 2 - 7 8
проч.
плот.

4.5
3.0 0,1 2.0 14

толщ,  
изоляции  
В констр.  

60 мм

Т8 Конденсат V-B 95°С 3.0 Подогрева
тел ь  поз Т-1

систем а
отопления

0 45x3  
с та л ь  20 17 ГОСТ

8 7 3 4 -7 5
проч.
плот.

4.5
3.0 0,1 2.0 10,5

Сущ. 
трубопровод  
на э ж е к т о р  

колонны 
поз. 112/1

толщ,  
изоляции 
В констр.  

40 мм

Тр-14 Сжатый Воздух V-B О кр у ж
Возб.

8,0 Сущ.
трубопровод

до S0 хЗ
с т а л ь  20 0,5 ГОСТ

8 7 3 4 -7 5
проч.
плот.

11,44
8.0 О/ 1,0 14,75

2 2 2 5 - 2 8 - 1 6 5 а - Т К
ООО "ГалоПолимер КироЬо-Чепецк". Цех 28

Изм. <0/1. 1|Ч Лист N бок Побп. Д ата
Разраб. МохоБ , M l , ' У с т а н о в к а  по отдуВке  

природным газом ХОС из 
соляной кислоты

Стабия Лист ЛистоБ
ПроБер. КцбяшеБ ' Q ^  tУМ У Р 2
Рцк.грцппь КцбяшеБ 1W pi
Нач. УПР ОрлоВ WfW>7 ^ Таблица

трубопроводов щ ш ГалоПолимер
К и р о Ь о - Ч е п е ц кН. контр. КоЬальногойа m /J f

УтБ. | • I



Выкопировка из генплана (1:500)
3 DN100

DN80

Тр-10, Тр-11 ТР-Б ТФБ80/60 3-3 (1:50)
3 DN100

Г
Опорная конструкция 

существ..

1-1 (1:50)
Т7 0108x4-20

проект

+ 9 .6 5 0 *

Опорная конструкция
сущестб.

<>
кор.160

-7.2QQ

А (1:50)

Опуск -4 ,5  м

( ? )  (1:50)
Клапан 15с65нж DN20, PN16

КС? р. •/6D

<>

i f

Т7 0108x4-20/ 

проект

Т

7е
950х

+7,200

лЛ
300

м/

Пар 3 0108x4-20 

сущ.

Кабели электрические 
сущестб.

2-2 (1:50)

Т7 0108x4-20 

проект

+ 5 .1 5 0 х

076x4-20

существ.

сущестб Опорная конструкция 
сущестб..

И зм . |<o/i. цч
Разраб.
Пробер.
Рцк.грцппь
Нач. УПР
Н. контр.
Утб.

/lucm N бок
Мохоб
КцЗяшеб
КцЗяшеб
О р /ю Б  / 't
Кобальногобс

ПоЗп.

То,
W

Д ата

у щ

Я0.Лг

2 2 2 5 - 2 8 - 1 6 5 а - Т К
ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк". Цех 28

У с т ан о В к о  по отбуВке  
приробным газом  ХОС из 

соляной кислоты
f  ВыкопироЬка из генплана .  

Сечения 1-1, 2 -2 ,  3 -3 ,  4 - 4 ,  5 -5 .  
Узел 1. Вид А

СтаЭия Лист Листоб

УПРЩ ГалоПолимер
— % й ш  K u p o Q o - Ч е п е ц к

A if  9 }6 Я ^
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План на отм. -0,700; +3,400: +4,800; +7,200 (1:50)

6-6 (1:25)
ТР-4  ТФБ80/60  

проект
Т Р -8 ТФБ1Б0/120 

проект

-0,700

сущ.

Т Р -1 ТФБ100/80  

проект

п— кз— п

\в
г

Затбор ЗПХ 150/10.1 

проект

LCV-714/5

Затбор ЗПХ 150/10.1 

проект

ТР-4 ТФБ80/60 

проект

1815

О<V1

О
CSI

о
CSI

Затбор ЗПХ 100/10.1

проект

|~В (7)

I * ТР-2 ТФБ80/60

ш =

-о

О

ТР-8 ТФБ150/120

Е ijl I

101/4

Тр-13 ТФБ50/40
проект ^

Уробн. колонка

101/5

+4,800

ТР-2 ТФБ80/60

проект

8

Уголок 50x50x5

Ь поз. 112/1 (сущ.

Т Р -6 ТФБ100/80 

проект

ТР-6 ТФБ100/80/ 

проект

1 0 Й /6 107б

M Z 5

.112 в

+7,,200

ш !

107 /5

ТР-6 ТФБ100/80 

проект

1 08 /5

<>

8 +7,200

ТР-2 ТФБ80/60 

проект корп.165а

А (6)

Опорная конструкция 
сущестб,

7-7 (1:25)

-6 ш

ТР-6 ТФБ100/80

проект

Переход 100/150 

проект

поз. 112/1 (сущ.)

8-8 (1:25)

Т Р -6 ТФБ100/80 

проект

Уголок 50x50x5 закрепить к стене б дбих 
местах распорными анкерами М16х150

корп.165а

-4 .800
Jski

L ©

6000 6000

Изм. р /l. цч

Разраб.
ПроВер.
Рцк.грцппь
Нач. УПР
Н. контр.
УтВ.

Лист N док
МохоВ
КцбяшеВ
КцдяшеВ 
Орлов / /} Г-V
Ко&альногоба

Подп.

2 2 2 5 - 2 8 - 1 6 5 а - Т К

ООО "ГалоПолимер КироВо-Чепецк". Цех 28
У с т а н о в к а  по отдубке  

природным газо м  ХОС из 
соляной кислоты

План на отм.  -0 ,700;  
+ 3 ,40 0 ;+ 4 ,8 0 0 ; +7,200.  
Сечения 6 -6 ,  7 -7 ,  8 - 8

Стадия Лист

4
ЛистоЬ

УПРГЯ ГалоПолимер
v — У Л  К и р о Ь о - Ч е п е ц к
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План на отм. +13,200 (1:50)
Разрез Г-Г (1:50)

проект

В (1:50)

076x4-20. Сж. бозбух на эж ектор  колонны поз.112/1 
Сущ.

Тр-14 032x3-20 

проект

0159x6-20. Сж. бозбух Р=8 кгс /см 2 

Сущ.

■13.200
\ /

©

Изм. (ол. цч
Разраб.
ПроВер.
Рцк.грцппь
Нач. УПР
Н. контр.
УтВ.

Лист N бок
МохоВ
КцбяшеВ
КцбяшеВ

КоЙальногоба

ОрлоВ /  г

Д ата

2 2 2 5 - 2 8 - 1 6 5 а - Т К
ООО "ГалоПолимер КироЬо-Чепецк". Цех 28

У с т а н о & к а  по отбуВке  
приробным газом ХОС из 

соляной кислоты
✓ План на отм. +13,200.  

Разрез  Г-Г .  Виб В

Стабия Лист ЛистоВ

УПР 1Д ГалоПолимер
^ — и в  К и р о Ь о - Ч е п е ц к
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План на отм. +19,200 (1:50)

Разрез А-А (4) (1:50)

о

-о

101/6

101/5 Гильза 0219x8-20 

п р о е к т \

Т8 045x3-20

проект

Т р -7  ТФ Б80/60  
проект

1-19,200

О»
CN

§ vO

корп.165а

Тр -7  ТФ Б 80/60  
проект

Конбесатоотбодчик 45с13нж DN32, PN40 
проект

Г

< D

□

< D

6000

©

□

3 '

проект

2 2 2 5 - 2 8 - 1 6 5 а - Т К

ООО "ГалоПолимер Киро&о-Чепецк". Цех 28
Изм. (ол. 1|Ч Лист N док Подп. Д ата
Разраб. МохоВ ( 'А?Г*' щ и / У с т а н о б к а  по отдуВке  

природным газом  ХОС из 
соляной кислоты

Стадия Лист ЛистоВ
ПроВер. КцдяшеВ огяу.ц Р 6Рцк.грцппь КцдяшеВ Ф г '2.Ш/
Нач. УПР ОрлоВ { Разрез  А - А .  

План на отм. +19,200
УПР1ш ГалоПолимер

К и р о й о - Ч е п е ц кН. контр. КоВальногоВа ш
УтВ.
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Разрез Ж-Ж (1:50)

Разрез Б-Б (1:50)
Т р -5  ТФ Б80/60  

проект

+ 6 . 3 0 0 *

Разрез Е-Е (1:50)
Тр -6  ТФБ100/80 Разрез В-В (4) (1:50)

Т р -6  ТФБ100/80

Тр -2  ТФБ80/60

Разрез Д-Д (1:50)

Q.QQQ

Тр-З ТФБ100/80  
проект

проект

ВДХ 80/10.1 DN80, PN10
проект

проект

2225 -28 -165а -ТК

ООО "ГалоПолимер КироЬо-Чепецк". Цех 28
Изм. (ол. цч Л и с т N бок Побп. Д а т а

Р азраб . МохоВ с У У с т а н о Ь к а  по отбуВке  
природным газом ХОС из 

соляной кислоты

С табия Л и с т Л истоВ

ПроВер. КцбяшеВ Р 7
Р ц к.гр ц пп ь КцбяшеВ

Нач. УПР Op/ioB (Ьфт / /  План на отм.  0,000.  
Разрезы Б-Б, В-В,  Д - Д ,  Е-Е, 

Ж-Ж. Сечение 9 - 9

УПР1ш ГалоПолимер
К и р о & о - Ч е п е ц кН. к о н т р .

.. ... /
КоЬальногоВа

У тВ . 1 я ч у з з г ь - •1
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План на отм. трассы (1:100)

ТФБ150/120
сущестЬ.

Ось существующей 
эстакады

Тр-10 ТФБ100/80 

проект

Тр-10 108х4-10Г2

Разрез К-К (1:100)

+15.300

Q.QQQ

Тр-11 ТФБ100/80
проект

Б (1:25)

-18 ООО

Тр-10 ТФБ100/80

0159х6-ЮГ2 Тр-10 108х4-10Г2 
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Поз. Н аименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изм е
рения Кол. М асса

1 ед., кг П рим ечание

L=1040 мм шт. 1

L=1390 мм шт. 1

L=2010 мм шт. 66

L=470 мм шт. 1

L=1310 мм шт. 1

L=230 мм шт. 1

L=190 мм шт. 1

L=975 мм шт. 1

L=1610 мм шт. 1

L=300 мм шт. 1

L=400 мм шт.

L=195 мм шт. 1

L=255 мм шт. 1

L=785 мм шт.

L=825 мм шт.

L=110 мм шт. 1

Ь=755 мм шт. 1

L=255 мм шт. 1

L=725 мм шт. 1

L=1990 мм шт.

L=1300 мм шт. 1

L=770 мм шт. 1

L=1675 мм шт. 1

L=1145 мм шт. 1

L=1410 мм шт. 1

L=355 мм шт. 1

*
2 2 2 5 - 2 8 - 1 6 5 а - Т К . С О
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изм е
рения Кол. М асса  

1 ед., кг Прим ечание

Фторопластовая труба в броне Ду80 К 51.080.00.00СБ

L=100 мм шт. 1

L=120 мм шт. 1

L=325 мм шт. 1

L=665 мм шт. 1

L=960 мм шт. 1

L=970 мм шт. 1

L=885 мм шт. 1

L=1160 мм шт. 1

L=1075 мм шт. 1

L=1220 мм шт. 1

L=985 мм шт. 1

L=1475 мм шт. 1

L=150 мм шт. 1

L=1650 мм шт. 1

L=1360 мм шт. 1

L=2010 мм шт. 59

L=945 мм шт. 1

L=175 мм шт. 1

L=535 мм шт. 1

L=1155 мм шт. 1

L=245 мм шт. 1

L=875 мм шт. 1

L=100 мм шт. 1

L=290 мм шт. 1

L=390 мм шт. 1

L=125 мм шт. 2

L=475 мм шт. 1

*0*с\
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изм е
рения Кол. М асса  

1 ед., кг Прим ечание

L=330 мм шт. 2

L=440 мм шт. 1

L=640 мм шт. 1

L=565 мм шт. 1

L=1975 мм шт. 1

Г=130 мм шт. 1

L=860 мм шт. 1

L=1200 мм шт. 2

L=680 мм шт. 1

L=1700 мм шт. 1

L=270 мм шт. 1

L=240 мм шт. 1

L=715 мм шт. 1

L=1610 мм шт. 1

L=1010 мм шт. 1

L=750 мм шт. 1

Фторопластовая труба в броне Дуб 5 К 51.065.00.00СБ

L=326 мм шт. 1

Фторопластовая труба в броне Ду50 К 51.050.00.00СБ

L=211 мм шт. 1

L=161 мм шт. 1

L=1181 мм шт. 1

Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные ГОСТ 8734-75

и теплодеформированные из стали 20, группы В

по ГОСТ 8733-74

32x3 пог.м 11 2,146

^ 4 Изм Кол Лист №док Подп. Дата
2225-28-165а-ТК.СО
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение докум ента, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изм е
рения Кол. М асса  

1 ед., кг П рим ечание

45x3 пог.м 17 3,107

25x3 пог.м 1,5 1,628

18x3 пог.м 0,3 1,11

Трубы стальные бесшовные холодно деформированные ГОСТ 8732-78

и теплодеформированные из стали 20, группы В

по ГОСТ 8731-74

108x4 пог.м 125 10,26

108x4 (на замену прокорродировавшего существующего пог.м 30 10,26

участка паропровода в корпусе 160)

Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные ГОСТ 8732-78

и теплодеформированные из стали 10Г2, группы В

по ГОСТ 8731-74

108x4 пог.м 75 10,26

2.Элементы трубопроводов

Отвод из фторопласта в броне

Ду юо К 55.100.00.000СБ шт. 27

Ду 32 К 55.032.00.000СБ шт. 4

Ду 80 К 55.080.00.000СБ шт. 36 19,9

Ду 150 К 55.150.00.000СБ шт. 9 26,69

Отвод из фторопласта в броне со свободным фланцем К 62.100.00.000СБ

Ду юо шт. 5 19,9

Отвод из фторопласта в броне со свободным фланцем К 62.080.00.000СБ
>

2 2 2 5 - 2 8 - 1 65 а -Т К .С О
Лист
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции П оставщ ик Ед. изме
рения Кол. М асса  

1 ед., кг П рим ечание

Ду 80 шт. 2

Отвод из фторопласта в броне со свободным фланцем К 62.050.00.000СБ

Ду 50 шт. 2

Тройник из фторопласта в броне К53.100.00.000СБ

ДуЮО шт. 9 18,85

Тройник из фторопласта в броне К53.080.00.000СБ

ДУ80 шт. 12 14,94

Тройник из фторопласта в броне К53.150.00.000СБ

Ду150 шт. 6 33,35

Тройник из фторопласта в броне К53.050.00.000СБ

Ду50 шт. 1 8,43

Крестовина из фторопласта в броне К54.100.00.000СБ

ДуЮО шт. 1 24,07

Фланец переходной футерованный П090.0005.00.000-

Ду100/Ду25 -089 шт. 3 6,0

Ду80/Ду25 -096 шт. 1 4,5

Ду80/Ду40 -094 шт. 4 4,3

Ду80/Ду32 -095 шт. 4 4,4

Ду32/Ду25 -114 шт. 6 1,6

Ду100/Ду80 -084 шт. 4 5

Ду200/Ду100 -056 шт. 1 13,7

Ду150/Ду25 -072 шт. 1 11,1

Ду150/Ду40 -070 шт. 2 10,9

Ду 15 0/Ду 100 -066 шт. 2 9,4

Ду100/Ду32 -088 шт. 2 5,9

Ду100/Ду50 -086 шт. 1 5,6

Ск

Ч)
Ч \
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изм е
рения Кол. М асса  

1 ед., кг П рим ечание

Ду150/Ду50 -069 шт. 2 10,9

Ду125/Ду80 -076 шт. 1 7,6

Ду80/Ду65 -092 шт. 2 3,9

Фланец переходной футерованный П094.0166.00.000.СБ шт. 2 37,3 к фланцу

аппарата Т-1

Переход из фторопласта в броне 080/100 К57.080/100.00.000СБ шт. 5 9,02

Переход из фторопласта в броне 080/125 К57.080/125.00.000СБ шт. 2 11,5

Переход из фторопласта в броне 080/200 К57.080/200.00.000СБ шт. 1 11,5

Переход из фторопласта в броне 100/150 К57.100/150.00.000СБ шт. 1 14,37

Переход из фторопласта в броне 100/200 К57.100/200.00.000СБ шт. 1 17,38

Переход из фторопласта в броне 150/200 К57.150/200.00.000СБ шт. 1 21,02

Отводы крутоизогнутые типа 3D (R~1,5DN) из ГОСТ 17375-2001

стали 20 по ГОСТ 1050-2013 с углом 90°

90°- 32x3,5 шт. 3 0,3

П90°- 45x3,5 шт. 6 0,4

Отводы крутоизогнутые типа 3D (R~1,5DN) из ГОСТ 17375-2001

стали 09Г2С по ГОСТ 4543-2016 с углом 90°

90°- 108x4 шт. 11 2,5

Отводы крутоизогнутые типа 3D (R~1,5DN) из ГОСТ 17375-2001

стали 20 по ГОСТ 1050-2013 с углом 90°

П90°- 108x4 шт. 16 2,5

Переходы приварные из стали 20, ГОСТ 1050-2013 ГОСТ 17378-2001

Переход П К-159x8-108x6 шт 1 4Д

Переход П К-108x4-5 7x3 шт 2 0,9

Ч

Ч \
Лист
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. М асса  

1 ед., кг П рим ечание

Переход ПК-159х4,5-57x3 шт 1 1,5

Переход П К-57х5-45х4 шт 1 0,3

Переход K-76x5-38x3 шт 2 0,6

Переход концентрический из стали 20, ГОСТ 1050-2013 Черт. РМЗ 11.14104 -

К 32x3-32x3 -25 шт. 2 0,095

З.Арматура

Затворы поворотные химические межфланцевые PN10 ЗПХ

DN100 ЗПХ 100/10.1 шт. 6 10,5

DN150 ЗПХ 150/10.1 шт. 3 16

Вентили (клапаны) диафрагмовые химические, PN10 ВДХ

DN25 ВДХ 25/10.1 шт. 5 5.5

DN80 ВДХ 80/10.1 шт. 7 26

DN150 ВДХ 150/10.1 шт. 1 80

DN100 ВДХ 100/10.1 шт. 4 36

DN50 ВДХ 50/10.1 шт. 1 12,5

Клапаны обратные химические, PN 10 КОХ

(для установки на вертикальном участке)

DN80 КОХ 80/10.1 шт. 4 27

Клапаны обратные химические, PN 10 КОХ

(для установки на горизонтальном участке)

DN100 КОХ 100/10.1 шт. 1 35

Чч

Изм Кол Лист №док Подп. Дата
2225-28-165а-ТК.СО
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. М асса  

1 ед., кг Прим ечание

Клапан обратный подъемный фланцевый, PN 16 кгс/см2 16с10нж

(в комплекте с ответными фланцами исполнения В по

ГОСТ 33259-2015,

прокладками из Ф-4 по ГОСТ 10007-80 , метизами)

DN25 шт. 1 10

Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем фланцевая 30с41нж

PN 16

(в комплекте с ответными фланцами исполнения В по

ГОСТ 33259-2015, прокладками «ПОН», метизами)

DN 100 шт 5 46,0

Клапан запорный проходной фланцевый, PN 16 кгс/см2 15с65нж

(в комплекте с ответными фланцами исполнения В по

ГОСТ 33259-2015, прокладками «ПОН», метизами)

DN20 шт 3 8

DN 15 шт 1 6

DN40 шт 3 19

DN25 шт. 1 9

Конденсатоотводчик термодинамический с патруб 45с13нж

ками под приварку Ру 40

dy 32 шт. 1 2,6

4. М е т и з ы

Фланцы стальные плоские приварные встык из ГОСТ 33259-2015

стали 09Г2С, ГОСТ 4543-2016

2225-28-165а-ТК.СО
Лист
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изм е
рения Кол. М асса

1 ед., кг Прим ечание

100-10-01-1-В-09Г2С-1У шт. 2 3,96

150-06-01-1-В-09Г2С-1У шт. 1 6,62

Фланцы стальные плоские приварные встык из ГОСТ 33259-2015

стали 20, ГОСТ 1050-2013

25-16-01-1-B-20-IV шт. 2 1,17

100-10-01-1-B-20-IV шт. 2 3,96

50-10-01-1-B-20-IV шт. 2 2,58

Заглушки фланцевые стальные АТК 24.200.02-90

из стали 20 ГОСТ 1050-2013

Заглушка 1-25-4,0-20 шт. 5 1,0

Заглушка из фторопласта Ф-4, ГОСТ 10007-80 Б/ч

ВхБ=ф69х2 (Д25) шт. 5

Прокладки плоские из фторопласта ф-4, ГОСТ 10007-80

А-100-10 К90.841-07 шт 156 0,051

А-80-10 К90.841-06 шт. 254 0,043

А-25-10 К90.841-01 шт. 9 0,014

А-40-10 К90.841-03 шт. 6 0,022

А-32-10 К90.841-02 шт. 4 0,017

А-125-10 К90.841-08 шт. 3 0,061

А-200-10 К90.841-10 шт. 3 0,093

А -150-10 К90.841-10 шт. 51 0,071

А-50-10 К90.841-04 шт. 19 0,028

А-65-10 К90.841-05 шт. 2 0,036

2225-28-165а-ТК.СО
Лист

10
Изм Кол Лист №док Подп. Дата
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. М асса  

1 ед ., кг П рим ечание

Прокладки плоские из паронита «ПОН», ГОСТ 480-81 ГОСТ 15180-89

А-ЮО-16-ПОН шт 12 0,051

А-150-16-ПОН шт 1 0,071

А-25-16-ПОН шт 6 0,014

А-50-16-ПОН шт. 2 0,028

Прокладки плоские из фторопласта ф-4, ГОСТ 10007-80 Б/ч

Дн. х двн.хБ = 335x125x2 шт. 2 к фланцу

аппарата Т-1

Шпильки с ввинчиваемым концом длиной 1 d ГОСТ 22032-76

из стали 35 ГОСТ 1050-2013

M12-6gx50.58 шт. 44 0,056

M16-6gx75.58 шт. 72 0,130

M16-6gx70.58 шт. 68 0,122

M16-6gx65.58 шт. 40 0,093

M16-6gx60.58 шт. 56 0,107

M16-6gx50.58 шт. 16 0,084

M16-6gx80.58 шт. 16 0,140

Шпильки с ввинчиваемым концом для фланцевых ОСТ 26-2039-96 к фланцу

соединений из стали 40Х, ГОСТ 4543-2016 аппарата Т-1

Шпилька I  M16-7gx80.40X шт. 16

Болты с шестигранной головкой нормальной ГОСТ Р ИСО 4014-2013

точности из стали 35 ГОСТ 1050-2013

М16х75-5.6 шт. 1280 0,153

M l 6x70-5.6 шт. 740 0,145

М16х80.56 шт. 16 0,161

2225-28-165а-ТК.СО
Лист
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции П оставщ ик Ед. изме
рения Кол. М асса  

1 ед., кг Прим ечание

М20х80-5.6 шт. 488 0,265

М16х90-5.6 шт. 48 0,177

М20х90-5.6 шт. 8 0,3

М12х55-5.6 шт. 12 0,063

М16х65-5.6 шт. 40 0,137

М12х50-5.6 шт. 8 0,058

Болты с шестигранной головкой для фланцевых ОСТ 26-2037-96 к фланцу

соединений из стали 40Х, ГОСТ 4543-71 аппарата Т-1

Болт M20-7gx80.40X шт. 16

Гайки шестигранные нормальной точности ГОСТ ИСО 4032-2014

из стали 20 ГОСТ 1050-2013

М16.5 шт. 2350 0,033

М12.5 шт. 60 0,048

М20.5 шт. 536 0,063

Гайки для фланцевых соединений из стали 35Х, ОСТ 26-2041-96 к фланцу

ГОСТ 4543-2016 аппарата Т-1

Гайка М20.7Н.35Х шт. 32 0,063

Гайка M l 6.7Н.35Х шт. 24 0,033

Шпильки для деталей с гладкими отверстиями ГОСТ 22042-76

из стали 35 ГОСТ 1050-2013

Шпилька M l6 - 8q х 170.56 шт. 40 0,247

Шпилька М20 - 8q х 170.56 шт. 24 0,35

«Съ

Изм Кол Лист №док Подп. Дата
2225-28-165а-ТК.СО
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. Масса

1 ед., кг П рим ечание

5. Закладные конструкции и отборные устройства для 
установки КИПиА"

PG 503I4.5 Устройство для установки манометра (без детали поз. 10) П 081.0005.00.000СБ шт.
PG 503|6,7

PG
К103/1,3
TIR710/5 Устройство измерения температуры в трубопроводах Ф-4 К090.2073.00.000СБ шт.
TIR711/5

TG717/5

Бобышка прямая. 
Разьба внутренняя М20х1,5. 

Длина 55 мм. 
Материал -  сталь 20

шт.
БП-1 -М20х 1,5-5 5 -Ст20 НПП Элемер 

п. Менделеево Или аналог

TG717/5

Гильза защитная термометрическая.
Давление номинальное PN63 юге/см2.

Резьба внутренняя - М20х1,5 
Резьба наружная - М20х1,5.

Материал - 12Х18Н10Т (код НЮ).
Диаметр монтируемого термометра 10 мм/ наружный 

диаметр гильзы 16 мм.
______ Монтажная длина термометра - 120 мм._______

ГЗ-015-02 М20х1,5 М20х1,5 
НЮ 10/16 мм 120 мм 6,3 

МПа
ТУ 2411-095-13282997-2011

шт.

НПП Элемер 
п. Менделеево Или аналог

PG-720

Отборное устройство давления прямое.
PN160 (16 МПа), tpa6.cp. до 70 °С, toKp.cp. (-40...+50)°С. 

Запорная арматура - клапан 15нж54бкМ. 
Основной конструкционный материал -  сталь 20. 
Устройство устанавливается на горизонтальном 

____________________трубопроводе.___________________

ЗК-М-П-16-70-ст.20- 
(ВИ15нж54бкМ «Dinamika» 

15-250)

ООО «Динамика» 
Завод запорной 

арматуры 
г. Казань

Шт. Или аналог

PG-
716/5

Отборное устройство давления прямое.
PN160 (16 МПа), tpa6.cp. до 400 °С, toKp.cp. (-40...+50)°С. 

Запорная арматура - клапан 15нж54бкМ. 
Основной конструкционный материал -  сталь 20. 
Устройство устанавливается на горизонтальном 

трубопроводе.

ЗК-М-ПП-1 6 - 4 0 0 - С Т . 2 0 -  

(ВИ15нж54бкМ 
«Dinamika» 

1 5 - 2 5 0 )

ООО «Динамика» 
Завод запорной 

арматуры 
г. Казань

Шт. Или аналог

Изм Кол Лист №док Подп. Дата
2225-28-165а-ТК.СО

Лист
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение докум ента, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. М асса  

1 ед., кг П рим ечание

б.Опоры

Опора скользящая К19.1558.00.000-

ОПХ2-100.159 -10 шт. 8 5,5

ОПХ2-100.108 -06 шт. 30 3,4

ОПХ2-100.89 -04 шт. 26 2,9

ОПХ2-100.57 шт. 1 1,7

Опора подвижная бескорпусная К 90.2133.00.000-

ОПБ2-89 -15 шт 4 0.45

ОПБ2-32 -04 шт. 3 0,15

ОПБ2-Ю8 -16 шт 14 0,5

ОПБ2-45 -08 шт 2 0,19

Опора подвижная бескорпусная К 90.2134.00.000-

ОПБ1-Ю8 -16 шт 5 0,11

Опора скользящая К19.1456.00.000-

011112-100.108 -06 шт. 23 1,53

Опора скользящая К19.1633.00.000-

01111-70.45 -08 шт. 2 0,57

Кожух защитный для фланцевого соединения

Дн219 И611 шт. 2

Дн159 И610 шт. 54

Дн108 И429 шт. 167 0,435

Дн89 И494 шт. 185 0,41

Дн57 И416 шт. 11 0,292

Дн76 ИЗ 82 шт. 1 0,382

Дн133 И609 шт. 1

2225-28-165а-ТК.СО
Лист
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Изм Кол Лист №док Подп. Дата
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Поз. Н аим енование и техническая характеристика
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. М асса  

1 ед., кг П рим ечание

Анкер болт распорный из стали 20, ГОСТ 1050-2013 Hilti

М16х150 шт. 18

Прокатная угловая равнополочная сталь

из СтЗсп5-св ГОСТ 535-2005 ГОСТ 8509-93

Б-50х50х5 пог.м 65 3,77

Трубы стальные бесшовные холодно деформированные ГОСТ 8732-78

и теплодеформированные из стали 20, группы В

ГОСТ 8731-74

219x6 пог.м 1,4 31,5 для гильзы

159x6 пог.м 0,7 22,64 для гильзы

7. Прочие изделия

Рукава резиновые напорно-всасывающие ГОСТ 5398-76

Рукав Г-2-32-3 пог. м 10 1,7

Хомуты червячные нержавеющие NORM А

35-50 шт. 2

Ниппель под шланг приварной «елочка» Б/черт.

из коррозионностойкой стали 12Х18Н10Т

по ГОСТ 5632-2014

DN32 шт. 1’Н

'V

*«\
-5 s-*ч Изм Кол Лист №док Подп. Дата

2225-28-165а-ТК.СО
Лист
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. Масса

1 ед., кг Прим ечание

8.Теплоизоляционные материалы
Маты прошивные теплоизоляционные из базальтового 

_________ холста без обкладок марки МПБ-30_________
ТУ 5769-002-08621635-98 576910

МПБ-30 - 1000.500.60 м3 2.551 30.000
МПБ-30 - 1000.500.70 м3 11,164

Шнур базальтовый теплоизоляционный с оплеткой из 
_______________ базальтового ровинга_______________

ТУ 5769-001-76342306- 
2006

57 6995 м3 0.187 120.000

ШБТ-40 м3 0.187 120.000

Сталь тонколистовая оцинкованная ГОСТ 14918-2020 11 1110

Лист ОЦ- 0.80x800x1000 м2 254,496

Самоклеящийся вибропоглощающий герметик ВИКАР 
ЛТ(фа), армированный алюминиевой фольгой

ТУ 2513-001-25687015- 25 1329 ООО "ГЕРМАСТ"ОП1 о
^ \ J  J . О

Лист ВИКАР ЛТ(фа) 900x600x2.3 м2 238,016

Лента ВИКАР ЛТ(фа) бутилкаучуковая на фольге ТУ 2513-001-25687015- 
2018

Лента ВИКАР ЛТ(фа) 250x2.0 м 2071

Шнур базальтовый теплоизоляционный с оплеткой из 
_______________ базальтового ровинга_______________

ТУ 5769-001-76342306- 
2006

57 6995 ООО "Завод 
БАТИЗ"

м3 0,137 75.000

ШБТ-50

Полотно иглопробивное волокнистое теплоизоляционное 
__________________марки ИПС-Т-1000__________________

ТУ 6-48-135-97

ИПС-Т-1000 м3 0.068

Фольга алюминиевая для технических целей ГОСТ 618-2014 18 1119

Фольга ДПРХМ 0.10x500 НД АД1М кг 15,624

00X
ГСсоCQ

Эмаль "Гамма-УР-11" ТУ 2312-026-98605321- 
2007

Эмаль "Гамма-УР-11" кг 2,158

Отвердитель ПИ-11 ТУ 2312-026-98605321- 
2007

Отвердитель ПИ-11 кг 0,259

Растворитель "Темагам Р-1121" ТУ 2312-026-98605321-
2007

Растворитель "Темагам Р-1121 кг 0.242

Лента стальная оцинкованная 0,7x20 ГОСТ 14918-2020

Лист

2225-28-165а-ТК.СО 16
Изм Кол Лист №док Подп. Дата
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код продукции Поставщ ик Ед. изме
рения Кол. Масса

1 ед., кг Прим ечание

Лента оцинкованная 0,7x20 кг 64,765

Лента клейкая ТУ 2293-001-48009358- 
2007

Лента клейкая м 1198,3

Штрипс (лента стяжная нержавеющая) ТУ РМО-Т001/05

Лента стальная нержавеющая 0.5x20 м 1198,3

-ас.

Лист

2225-28-165а-ТК.СО 17
Изм Кол Лист №док Подп. Дата
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1 2 и 12 Аппарат заземлить в соответствии с требованиями ПУЗ. 
Заземляющую жилу закрепить б заземляющем зажиме поз. 10. 
Контактные поберхности зажима должны быть металлически чистыми, 
гладкими и покрыты консербационной смазкой.

15 Размеры дез допуска для спрабок.
14 Масса колонны указана без учета массы насадки.

V ,

Организ. Должность Фамилия Подгадь -Дата

УПР Руководитель группы Болдырев ш 9Ш24
УПР Начальник 

отдела МасленникоВ /Ж р_
Цех 28 Механик цеха Сентябов

Цех 28 Начальник цеха Скляров/ 270е/. 2f

А (1:10)

ж _

/1

п

Гг

El
R i

в

Б(1:2,5)

100

-Е--------

28 39 22

3U
37
23

Ш 1 *

100

28 В( 1:2) 29
Д(1:2)

Г (1:2)

Ф888

18

\  Заземляющая жила

Г0СТ5264-80-Т1 
См. п.11 ТТ

Таблица 1

Таблица штуцеров

О
бо

зн
.

Назначение

К
ол

-в
о

DN
PN

кгс/см2 МПа

А Слив кислоты 1 150 10 1,0

Б Выход газов 1 100 10 1,0

В Вход кислоты 1 125 10 1.0

Ги Отбор давления 2 2 $ 10 1,0

Л и Под уровнемерную колонку 2 50 10 10

Ж Вход газов 1 100 10 1.0

0,50
0,54

0,47
0,62

от минус 45 до плюс 100
плюс 100

Техническая характеристика

1 Дабление рабочее, МПа
2 Дабление расчетное, МПа 
5 Дабление пробное:
- при гидраблическом испытании, МПа
- при пнебматическом испытании, МПа
4 Температура среды рабочая, °С
5 Температура стенки расчетная, °С
6 Наименобание рабочей среды- соляная кислота с ХОС, природный газ
7 Физическое состояние среды- жидкость, газ
8 Характеристика рабочей среды :
-класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76 2
-взрывоопасность да
-пожароопасность да

9 Вместимость, м 3 14
10 Прибавка для компенсации коррозии, мм 1
11 Насадка -  кольца Рашига 50x50x5 из фторопласта-4-
12 Основной конструкционный материал- сталь 09Г2С-7 Г0СТ5520-2017 
15 Материал футеровки -  фторопласт-4М ТУ 95 2467-95
14 Материал прокладок -  графлекс НП 5000 ЛС ТУ2575-004-15267785-05
15 Число циклов нагружения за весь
срок службы аппарата 1000
16 Расчетный срок службы аппарата
(при скорости коррозии 0,1мм/год), лет 10
17 Назначенный срок службы, лет 10
18 Место установки аппарата- открытая площадка
19 Масса аппарата при гидравлическом испытании, т 25
20 Группа рабочей среды по ТР ТС 052/2015 1
21 Категория аппарата по ТР ТС 052/2015 1
22 Группа аппрата по ГОСТ 54547-2017 1 
25 Аппарат подлежит действию Федеральных норм и правил
в области промышленной безопасности - 'Правила промышленной 
безопасности опасных производственных объектов, на которых 
используется оборудование, работающее под избыточным давлением’.

Технические требования

1 Чертеж разработан на основании технического задания 
№  72-50/0209 ЗП от 07.07.2021.
2 Изготовление, контроль и приемку аппарата производить в 

соответствии с требобаниями ГОСТ 54547-2017 'Сосуды и 
аппараты стальные сварные. Общие технические условия'

и технического регламента Таможенного союза -  ‘О безопасности 
оборудования, работающего под избыточным давлением’
(ТР ТС 032/2013).
5 Объем контроля сварных швов радиографическим методом 
100% длины каждого шва.
4- Заготовки для гаек из стали 55Х и шпилек из стали 4ОХ 
подвергнуть испытанию на ударную вязкость на образцах типа 11 
по ГОСТ 9454-78. Значение ударной вязкости при температуре 
минус 4-5°С должно быть не ниже 50 Дж/см?
5 При транспортировке, монтаже и эксплуатации обеспечить защиту 
фторопластовой футеровки от ударов, контактов с острыми 
предметами, действия температур выше плюс 200°С.

6 Сборку аппарата производить при температуре не ниже плюс 15°С.
7 Прокладки из графлекса после однократного применения подлежат 
замене.
8 Отклонение образующих корпуса аппарата от вертикали 
не должно превышать 10 мм.
9 Колонну испытать гидравлически пробным давлением в 
соответствии с п.5 технической характеристики в вертикальном 
положении с замером давления б верхней части колонны.
Допускается испытать аппарат пневматически пробным давлением 
в соответствии с п.5 технической характеристики.
Безопасность испытания контролировать методом акустической 
эмиссии.
После испытания аппарата пробки с резьбой М12 б сигнальных 
отверстиях царг и крышек снять.

10 На наружные поверхности деталей аппарата из углеродистой стали 
нанести лакокрасочное покрытие. Схема окраски: грунтовка ХС-010 

ТУ 6-21-51-90 один слой 15...20мкм, эмаль ХВ-785 Г0СТ7515-75

три слоя по 20...50мкм. Цвет эмали -  серый.
11 Расположение заземляющего зажима поз. 10 на виде сверху уточнить 
на месте монтажа аппарата. Сварочный материал -  электрод 350А 
ГОСТ94-67-75.

Изм. Лист

Разраб.
Проб.
Т. контр.
Чач. отделе
Н. контр
Утв.

N u докцм.
БараноВ
ЧучкалоВ

ЧиркоВ
ЧучкалоВ
ОрлоВ У
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6 Прокладки из графлекса после однократного применения подлежат 
замене.
7 Аппарат испытать гидрадлически пробным дадлением д 
соотдетстдии с п. 4 технической характеристики.
8 На наружные подерхности деталей аппарата из углеродистой стали 
нанести лакокрасочное покрытие. Схема окраски: грунтодка ХС-010 

ТУ 6-21-51-90 один слой 15...20мкм, эмаль ХВ-785 Г0СТ7313-75

три слоя по 20...30мкм. Цдет эмали - серый.

9 Отклонение оси камеры уроднемера от дертикали при монтаже 
не более 5 мм.
10 Размеры для спрадок.
11 Колонка предназначена для устанодки уроднемера колонны поз. 101/5.

оа:
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Организ. Должность Фамилия ПодписьГ Дата

УПР Начальник  
отдела /

/
Масленников a%.io.24

Цех 28 Механик цеха 'у Сентябод j/M l - VLI0U
Цех 28 ■ Начальник цеха Склярод/

•

Таблица 1

Таблица штуцерод

О
бо

зн
.

Назначение

К
ол

-д
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DN
PN

кгс/см2 МПа

А Для уроднемера 1 50 40 4,0

Б и Вход и дыход рабочей среды 2 100 10 1,0

В Слид 1 25 16 1,6

0.30 
0,34 
0,62 
0,62

Техническая характеристика

1 Дадление рабочее, МПа
2 Дадление расчетное, МПа
3 Дадление расчетное д услодиях испытаний, МПа
4 Дадление пробное, МПа
5 Температура среды рабочая, °С от минус 4-5 до плюс 100
6 Наименодание рабочей среды- соляная кислота с ХОС, природный газ
7 Физическое состояние среды- жидкость, газ
8 Характеристика рабочей среды :
-класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76 2
-дзрыдоопасность да
-пожароопасность да

9 Вместимость, м 3 0,013
10 Прибадка для компенсации коррозии, мм 1
11 Оснодные конструкционные материалы - сталь 09Г2С-7 Г0СТ5520-2017,

сталь В20 ГОСТ8731-74
12 Материал футеродки - фторопласт-4 Г0СТ1007-80
13 Материал прокладок - графлекс НП 3000 ЛС ТУ2573-004-13267785-03
14 Число циклод нагружения за десь 

срок службы аппарата
15 Расчетный срок службы аппарата 

(при скорости коррозии 0,1мм/год), лет
16 Назначенный срок службы, лет
17 Место устанодки аппарата -
18 Масса аппарата д рабочем состоянии, кг
19 Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013
20 Группа-аппрата по ГОСТ 34347-2017
21 Аппарат подлежит дейстдию Федеральных норм и прадил 

д области промышленной безопасности - "Прадила промышленной 
безопасности опасных произдодстденных обьектод, на которых 
используется оборудодание, работающее под избыточным дадлением".
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Технические требования

1 Чертеж разработан на оснодании технического задания 
№  19-50/0235 ЗП от 12.08.2021.
2 Изготодление, контроль и приемку аппарата произдодить д 
соотдетстдии с требоданиями ГОСТ 34347-2017 ‘Сосуды и 

аппараты стальные сдарные. Общие технические услодия"

и технического регламента Таможенного союза -  '0  безопасности 
оборудодания, работающего под избыточным дадлением'
(ТР ТС 032/2013).
3 Заготодки для гаек из стали 35Х и шпилек из стали 40Х  
поддергнуть испытанию на ударную дязкость на образцах типа 11 
по ГОСТ 9454-78. Значение ударной дязкости при температуре 
минус 45°С должно быть не ниже 30 Дж/см?
4 При транспортиродке, монтаже и эксплуатации обеспечить защиту 
фторопластодой футеродки от уд а род, контактод с острыми 

предметами, дейстдия температур дыше плюс 200°С.
5 Сборку аппарата произдодить при температуре не ниже плюс 15°С.
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