
на угверждении

УТВЕРЖДАЮ:Функционал: ОГМ ОБ

Фонд: ДРФ

3атраты: ТР

3аказчик: Цех 24

Подрядчик: Подрядная организация

Наименование оборудования: СOСУД С РУБАШКOЙ V=1.6M3

Инвентарный номер оборудования: 20LL2

ПринадлежностьобъекrylFS: ГПКЧ-024-П145-СКЗ2-П.678.2

Начало работ: ноябрь 2018

Окончание работ: декабрь 2018

дЕФЕкТНАя ВЕДОМОСТЬ Ng18100050
Зомена м/к площаОкч поd оборуdовонuе м/о 40-47; Г- М в корпусе 745 оmм,0,0о

1. Условия труда в зоне производства работ:
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НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ
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монтаж:
- балки - двутавр 40Б1
- балки - двутавр 30Б1

- балки - двутавр 16Б1

- балки - двутавр 10Б1

- швеллера 12У

- уголка L75x8

- уголка L5Ox5

- уголка L4Ox4

- полосы стальной горячекатаной толщ. 3 мм.

- прутка стальн диам. 18 мм.
- временных опор (труба Ф108)

ОтсоединеНие и присоединение опоры сборника от м/к

изготовление и монтаж:

- опор (труба Ф108)

- балки - двутавр 40Б1

- балки - двутавр ЗOБ1

- балки - двутавр 16Б1

- балки - двутавр 10Б1

- швеллера 1"2У

- уголка L75x8
- уголка L5Ox5

- уголка L4Ox4

- полосы стальной горячекатаной толщ. 3 мм.

- прутка стальн. диам. 18 мм.

обеспыливание
жиривание

Огрунтовка ХС-059 2 слоя

Окрашивание ХС-759 3 слоя

Финишное покрытие - лак724 1 слоЙ
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Минимальная толщина АК3 покрытия 150 мкм

СоСТАВИЛ:
Механик цеха

СОГЛАСОВАНО:
П редста вител ь подрядч и ка

СОГЛАСОВАНО:
Начальник цеха 24

СОГЛАСОВАНО:
Представитель КРУ
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