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ВЕДОМОСТЬ ОСНОВНЫХ КОМПЛЕКТОВ 

Р А Б О Ч И Х  ЧЕРТЕЖЕЙ ТК

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И П Р И Л А Г А Е М Ы Х  

ДОКУМЕНТОВ

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ

2253-144-114-ТК Узел залива М-2 В танк-контейнеры

ВЕДОМОСТЬ Р А Б О Ч И Х  ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО 

КОМПЛЕКТА  2 2 5 3 - 1 4 4 - 1 1 4 - Т К

ЛИСТ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ

1 Общие данные

2 Таблица трубопроводов

3 План трассы трубопроводов. Сечения 1-1, 2-2, 3-3, 4-4, 5-5, 6-6. Узел А.

Вид Б

4 План корп.144 на отм.0,000 и +10,800. План корп.114 на отм.+7,200.

Разрезы В-В, Г-Г. Вид Д. План ПК-1. Сечения 7-7, 8-8, 9-9, 10-10, 11-11

5 Планы корп.144 на отм.+6,000, 0,000. Разрезы Е-Е, Ж-Ж. Виды И, К.

Сечение 12-12

6 План корп.114 на отм. +1,100. Разрезы Л-Л, М-М. Сечения 13-13,14-14

7 Разрезы Н-Н, П-П

Рабочие чертежи р а зр або таны  5 соотбетстбии  с бейстбующими 
нормами, прабилами и с т а н б а р т а м и

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА
пдЗЛись, Зато.

И.В.Цбеткоб
инициалы,фамилия

ОБЩИЕ У К А З А Н И Я

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ

Прилагаемые документы

2253-144-114-ТК.СО Спецификация оборудования, изделий и

материалов

2 .

4.

5.

6 .

9.

10.

11.

12

13.

Рабочая документация Выполнена на основании задания на проектирование №27-50/02463П от 
25.08.2021, технического задания №19-50/02693П от 06.10.2021, технологической схемы 
2253-144-114-ТХ.2, компоновки оборудования 2253-144-114-TX.3 б соответствии с ГОСТ 32569-2013 
"Трубопроводы технологические стальные. Требования к устройству и эксплуатации на 
Взрывопожароопасных и химически опасных производствах".

Расчетные параметры, категории и группы трубопроводов см. лист 2 проекта "Таблица 
трубопроводов".

Изготовление, монтаж, испытания и приемку в эксплуатацию трубопроводов производить 
согласно ГОСТ 32569-2013 и СП 75.13330.2011 "Технологическое оборудование и технологические 
трубопроводы".

Трубопроводы подвергнуть гидравлическим испытаниям на прочность и плотность. Величины 
давлений при испытании смотри лист 2 проекта "Таблица трубопроводов".

После проведения испытаний на прочность и плотность трубопроводы групп А(б) и Б(а) 
дополнительно подвергнуть пневматическим испытаниям на герметичность. 
Продолжительность испытаний не менее 24 часов. Скорость падения давления не более 0,1% 
за час для трубопроводов группы А и не более 0,2% для группы Б.

Давление на герметичность Ргерм.= Рраб.

Сварку трубопроводов производить согласно ОСТ 26.260.3-2001. Сварные швы по 
ГОСТ 16037-80.

Контроль сварных швоВ: ВО и И -  100%, Г,
УЗД или РГ для трубопроводов I категории -  20%, для трубопроводов II категории - 10%, для 
трубопроводов III категории - 2%  от общего числа сбаренных каждым сварщиком, но не менее 1 
соединения,
стилоскопироВание сварных ш&ов легированных сталей - выборочно, но не менее 2-х соединений, 
выполненных одним сварщиком.

Сварка металлоконструкций электродуговая электродом Э-42 по ГОСТ 9467-75. Варить по 
контуру прилегания свариваемых элементов. К а те т  шва по наименьшей из толщин свариваемых 
элементов.

Антикоррозионная защ ита трубопроводов вакуума Тр-5, а зо та  Тр-6 и м/конструкций - 2 слоя 
краски ХС-710 по одному слою грунта ХС-010, трубопроводов рассола Тр-9, Тр-10 - 1 слой битума.

МаркироВку запорной арматуры и трубопроводов произвести в соответствии с 
требованиями ГОСТа 14202-69 "Трубопроводы промышленных предприятий. Опознавательная 
окраска, предупреждающие знаки и маркировочные щитки".

Сроки эксплуатации арматуры указаны В паспортах на арматуру.

Расчет ресурса стальных трубопроводов Выполнен по программе "Расчет прочности и 
жесткости трубопроводов" программой системы СТАРТ версия 4.83 НТП "Трубопровод". 
Расчетный срок эксплуатации трубопроводов см. лист 2 проекта "Таблица трубопроводов".

Отбраковочная толщина стенки трубопроводов принята по ГОСТ 32569-2013.
Значения отбраковочной толщины стенок см. лист 2 проекта "Таблица трубопроводов". 
Трубопроводы заземлить соглано "Правилам защиты от статического электричества в 

производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности". 

Трубопроводы мономера-2 после испытаний продуть сжатым воздухом или инертным газом не 
менее 10 мин.

2253 -144 -114 -ТК

ООО "ГалоПолимер Киробо-Чепецк ' ' ,  цех 144

Узел залива М-2 б 
танк-контейнеры

Общие данные

Стадия Лист Листов
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Услобное
обозна

чение
трубо -
проЬо-

За

НаименоЬание
транспортируемой

среЗы

Группа и 
катего 

рия 
трубо- 
про&оЗа 
по ГОСТ 
32569- 

2013

Рабочие 
параметры среЗы 

(макс.)

Темпе
рату
ра,°С

Дабле-
ние,

кгс/см2
(избыт.)

Напрабление 
транспортируемой сребы

откуда куба

Расхоб

т/час м /час

Характеристика
трубопровода

Наружный 
Зиаметр, 
толщина 

стенки (мм), 
материал 

трубы

Длина, 
п.м.

ГОСТ на 
трубы

Испытание

ВиЗ
ДаЬление,

кгс/см2

Ско
рость
корро

зии,
мм/гоЗ

Отбра- 
кобоч- 

ная 
полщина 

мм

Ресурс,
лет

Обогревающие
спутники

Теплоно
ситель

Наруж
ный

диаметр,
толщина
стенки,

мм

Примеча
ния

4 7 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Тр-1 мономер-2 1-Б(а)
-35..
-30

Зо 25
сущ. тр-Зы 

мономера-2 от 
апп. поз. 125/1-7

6 холоЗильник 
поз.124/А
корп.114

38x3-
12X18H10T

300
ГОСТ

9941-81
проч.

плотн.
35,75

25
0,1 1,5 10,5 5 изоляции 

S=40 мм.

Тр-2 мономер-2 -Б(а)
-35..
- 2 0 Зо 25

из
холоЗильника 

поз.124/4

6 танк- 
контейнер

38x3-
12Х18Н10Т

40
ГОСТ

9941-81
проч.

плотн.
35,75

25
0,1 1.5 10,5 i изоляции 

S=40 мм.

Тр-3 мономер-2 -Б(а)
-30..
-20

-1 , 
50

из танк- 
контейнера

на гребенку 
Ф57

38x3-
57x3-

12Х18Н10Т

40
1

ГОСТ
9941-81

проч.
плотн.

71,5
50

0,1 1,5 10,5 1 изоляции 
S=40 мм.

Тр-4 мономер-2 1-Б(а)
- 30...

-2 0 Зо 25 с гребенки Ф57 газгольЗер 
поз.114

38x3-
12Х18Н10Т

210 ГОСТ
9941-81

проч.
плотн.

35,75
25

0,1 1,5 15,5 ) изоляции 
S=40 мм.

1 Тр-5 бакуум 1-Б(а)
окр.

среЗы -1
от гребенки 

Ф57 и 
Тр-3

сущ. тр-3  
Ьакуума 25хЗ-ст.20 30

ГОСТ
8734-75

проч.
плотн.

0,1 1,0 15,5

Тр-6 а зо т
окр.

среЗы 50
сущ. тр-3  
азота  50

Тр-3 25хЗ-ст.20 200
ГОСТ

8734-75
проч.

плотн.
71,5
50

0,1 1,0 15,5

сОШ
Q -

О
LQ

Тр-7 мономер-2 1-Б(а)
-35..
-30

Зо 25 с гребенки Ф57
холоЗильник 
поз.124/3 Ь 

корп.144

38x3-
12Х18Н10Т 270

ГОСТ
9941-81

проч.
плотн.

35,75
25

0,1 1,5 10,5 ) изоляции 
S=40 мм.

31
О.(VJ
U1
CL

Тр-8 мономер-2 -Б(а)
-35..
-20

Зо 25
из

холоЗильника 
поз.124/3

сущ. тр-Зы 
мономера-2 5 
апп.поз.125/1-7

38x3-
12Х18Н10Т

55
ГОСТ

9941-81
проч.

плотн.
35,75

25
0,1 1,5 10,5 i изоляции 

S=40 мм.

сОX
ID

ZЙ

Тр-9
рассол -40 

прямой П-А(б) -40
сущ. тр-3  

рассола -40
холоЗильник 
поз.124/3

45хЗ-ст.20
ГОСТ

8734-75
проч.

плотн.
8,58

6
0,1 1,5 10,5 ) изоляции 

S=40 мм.

Тр-10
рассол -40 

прямой П-А(б) -40
холоЗильник 

поз.124/3
сущ. тр-3  

рассола -40 45хЗ-ст.20
ГОСТ

8734-75
проч.

плотн.
,58
6 0.1 1,5 10,5 6 изоляции 

S = 4 0  мм.
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ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк" ,  цех 144
Изм. Кол. уч. Лист N Зок. По£п. Д а т а
Разраб. Кубяшеб оу./о. ?! Узел залива М-2 6 

танк-контейнеры

Стадия Лист Листоб

Пробер. Мохоб г Р 2
Рук.группы КуЭяшеб П-ЮЛ
Нач. УПР Орлой г ф ) V.&J1

Таблица трубопроводов
\ / П  D  ЕЛ ГалоПолимер

Н. контр. Ковальногоба M it t /
Утб.
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М-2 Ф38х3-12Х18Н10Т 
Тр-3 5 газгольдер

План трассы трубопроводов (1:500)
( А  )  (1 : 1 0 )

■3 1 Л Л Л юппп

2-2  (1:20 ) 1-1 ( 1:20 )

4 -4  (1:20) Ф38х3-12Х18Н10Т

3-3 (1:20)
2000 800 2000

6-6  (1:20 )

опора 
К48.16.00.000-06

5-5 (1:20)
Ф38х3-12Х18Н10Т шбеллер Nq10

2253-144-114-ТК

ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк" ,  цех 1.44

Узел залиба М-2 б 
танк-контейнеры

План трассы трубопробобоЬ. 
Сечения 1-1, 2-2, 3-3, 4-4, 5-5, 6-6. 

Узел А. Вид Б

Стадия Лист Листоб
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План корп.144 на отм. +0,000 (1:100) гильза Ф57

Тр-4
М-2 Ф38х3-12Х18Н10Т 

опуск с эстакабы

План корп.144 на отм.+10,800 (1:25)

2000 7-7 (1:20) (3)

8-8 (1:20)(3)

-------------------------------------------------

ОCVJ
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лЛ

рассолопробобы 

сущестб.

+4,150

сущестб. тр.Ф108 

Тр-4

М-2 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

.3,000

проект.

10-10 (1:2 0 )

лЛ

11-11 (1:20 )

Тр-4
М-2 Ф38х3-12Х18Н10Т

проект.

+0,830

Разрез В-В (1:20) Разрез Г-Г (1:25)

Тр-4

М-2 Ф38х3-12Х18Н10Т

План корп.114 на отм. +7,200 (1:100)

Тр-6 Ф25хЗ-ст,20 

опуск 1,5м. на эстакабу

5000

азот 50 
Тр-6 Ф25хЗ-ст.20 

проект.

бентиль Dy50 

сущестб.

15с52нж 

Dy20 РубЗ

+ 7.200

6000 6000

2 3

Д (1:20)

азот 50 
Тр-6 Ф25хЗ-ст.20 

проект.

н7,200

15 с 5 2 н ж 

Dy20 РубЗ

Dy 50

IN IN ,
\ /

/  /  /
/

/

лА
/

сущ.тр-б а зота  50

План ПК-1 (1:25)fJ)

лЛ
1200

опора 
К48.16.00.000-06

Тр-1 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

Тр-7 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

тр-б кислоты 

сущестб

V

сущестб

Тр-4 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

Изм. Кол, уч
Разраб.
Провер.
Рук.группы
Нач. УПР
Н. контр.
УтЬ.

Лист N док

КудяшеЬ
Мохоб
Кудяшеб
Орлоб
КоВальногоВа

Дата

!lLll2jL

Ы $ /

2253-144-114-ТК

ООО "ГалоПолимер Киробо-Чепецк" ,  ц ex W

Узел залиба М-2 В 
танк-контейнеры

План корп.144 на отм.0,000 и +10,800. План 
корп.114 на отм.+7,200. Разрезы В-В, Г-Г. Вид Д. 

План ПК-1. Сечения 7-7, 8-8, 9-9,10-10,11-11

Стадия Лист

К

Листоб

УПР | ГалоПолимер
К и р о б о -  Ч е п е ц  is
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План корп. 144 на отм.+6,ООО (1:25)
Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т

12-12 (1:20)

Разрез Е-Е (1:25)

10.000

/

Тр-1 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

.100

125/5

vs

15нж51нж 

Dy 32

t-8,700

\ /

\ /

125/4

J нб.ооо П - 1

/

/

/

Тр-7 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

+10,350

Разрез Ж-Ж (1:25)

+10,000

\ /

Тр-1 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

V '

Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т

К (1:20)

Тр-1 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

проект.

Тр-8 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

1-4,.000

125/7

-

125/6

1- 2,200

0,000
о
1_П

15нж51нж 

Dy 32 /

Ж '

15нж51нж Г
Dy 32 

Dy 32

/ / /  
/ /

/

2253 -144 -114 -ТК

ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк" ,  цех 1Щ
Изм. Кол. уч. Лист N бок. Побп. Д а т а
Разраб. КубяшеВ Узел залиЬа М-2 б 

танк-контейнеры

Стабия Лист Листоб

ПроБер. Мохоб ( ЧкЦ Р 5
Рук.группы Кубяшеб
Нач. УПР Ор/юЬ ШР,1

Планы корп.144 на отм.+6,009,0,000. 
Разрезы Е-Е, Ж-Ж. ВиЗы И, К. Сечение 12-12

у п  D  И 1 ало1 ЮлимерJ 1 N i-nnohn Чрпрш.-Н. контр. Ко&ального&а амМ
УтВ.
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План корп.114 на отм. +1,100 (1:50)

11450

Разрез М-М (1:20)

Тр-2 Ф38х3-12Х18Н10Т

Изм, Кол, уч

Разраб.

Рук.грцппы
Нач. УПР
Н. контр.
УтЬ.

13-13 (1:20)

150

Тр-3 Ф38х3-12Х18Н10Т 

Тр-2 Ф38х3-12Х18Н10Т

250 150

проект.

14-14 (1:10)

уголок

50x50x5

опора 
К48.16.00.000-06

-5,000

ш
со
X
CSI

X
со

Е
а»
о
CLс

о
£
со
X
ОМ

X
со

си
о
CLс

250
600

Лист N бок

Кубяшеб
Мохоб
Кубяшеб
Орлоб
КобальногоЬа

По^п.

Шт.
W

Д а т а

Ф Ш
fym i

2253 -144 -114 -ТК

ООО "ГалоПолимер Кирово-Чепецк" ,  цех fЩ

Узел залиба М-2 6 
танк-контейнеры

План корп.114 на отм. +1,100. 
Разрезы Л-Л, М-М. Сечения 13-13,14-14

Стабия Лист ЛистоЬ
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Разрез Н-Н (1:25) (6) Разрез П-П (1:25) (6)

1-4,700

площадка обслуживания

существ.

стойка площаЗки обслуж. 

существ.

38

1-2,300

\ /

Тр-2 Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

Тр-1
\  Ф38х3-12Х18Н10Т 

проект.

Тр-2
Ф38х3-12Х18Н10Т

проект.

Изм. Кол, цч
Разраб.
Пробер.
Рук.группы
Нач. УПР
Н. контр.
УтВ.

Лист N бок
Кубяшеб
Мохоб
Кубяшеб

Кобальногоба

llofin.

Орлоб

Дата

Ш И

2253 -144 -114 -ТК

ООО "ГалоПолимер Киробо-Чепецк" ,  ц е х 1 : ^

Узел залиба М-2 б 
танк-контейнеры

Разрезы Н-Н, П-П

Стабия Лист Листоб

УПР | ГалоПолимер
\ U р  О О О -  Ч  Е  П £  Ц  К

Формат А2
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код продукции Поставщик Ед. изме
рения Коли

чество
Масса

1 ед., кг Примечание

Отводы круто изогнутые типа 3D бесшовные по типу ГОСТ 17375-2001

приварные из стали 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014

90° 38x3 шт. 120 0,2

45° 38x3 шт. 0,1

Отводы гнутые ОСТ-36-42-81

90° 25хЗ-ст.20 шт. 28 0,25

Переходы стальные бесшовные приварные из ГОСТ 17378-2001

стали 20 ГОСТ 1050-2013

К 108x4-57x3

К 57x4-45x3

шт.

шт.

0,9

0,9

для рассола

для рассола

Переходы стальные бесшовные приварные из по типу ГОСТ 17378-2001

стали 12X18Н1 ОТ ГОСТ 5632-2014

К 108x4-57x3 шт. 0,9 для холодильн.

К 89x6-57x4 шт. 0,9 для TIR-150

К 57x5-38x3

К 38x3-32x3

шт.

шт.

0,3

0,2 для рукава

гооэ
СО

Заглушки эллиптические по типу ГОСТ 17379-2001

из стали 12X18Н1 ОТ ГОСТ 5632-2014

57x3 шт. 0,2 для коллектора

Заглушка П094.0010.00.000

Лист

2253-144-114-TK.CO 2
Изм Кол Лист №док Подп. Дата

шт. 9 0,07
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код продукции Поставщик Ед. изме
рения Коли-

ч е а в о

Масса
1 ед., кг Примечание

3. Арматура

Клапан запорный фланцевый Ру 25 кгс/см' 15нж51нж

в комплекте с ответными фланцами исп. L

из стали 12Х18Н10Т, прокладками Ф4 и метизами

Dy 32 (М-2) шт. 18 13,2 класс герм. А

Клапан запорный фланцевый Ру 63 кгс/см' 15нж52нж

в комплекте с ответными фланцами исп. L

из стали 12X18Н1 ОТ, прокладками Ф4 и метизами

Dy 32 (М-2) шт. 12 13,2 класс герм. А

Dy 20 (М-2) шт. 7,8 класс герм. А

Клапан запорный муфтовый Ру 160 кгс/см' 15нж54бк

Dy 15 (М-2) шт. 0,55 класс герм. А

Клапан запорный фланцевый Ру 16 кгс/см' 15с65нж

в комплекте с ответными фланцами исп, В

из стали 20, прокладками ПОН и метизами

Dy 20 (рассол) шт. 7,8 класс герм. А

Dy40 (рассол) шт. 18,2 класс герм. А

Клапан запорный фланцевый Ру 63 кгс/см' 15с52нж

в комплекте с ответными фланцами исп. В

из стали 20, прокладками ПОН и метизами

Dy 20 (азот) шт. 7,8 класс герм. С

Изм Кол Лист №док Подп. Дата
2253-144-114-TK.CO

Лист

3
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Поз. Наименование и техническая характеристика

Тип, марка,
обозначение документа,

опросного листа
Код продукции Поставщик Ед. изме

рения Коли-
нество

Масса
1 ед., кг Примечание

TIR-150

4.КИП и А

Гильза защитная сварная с резьбой ГЗР-ОЗ М20х1,5 16x2,2 шт.

Давление номинальное PN25 кгс/см2 160 12X18H10T

ГЗР-ОЗ - гильза защитная сварная с резьбовой

ввертной частью,

М20х1,5 - тип монтажной резьбы

16x2,2 - диаметр чехла и толщина стенки

160 - длина монтажной части термопреобразователя,

устанавливаемого в гильзу

12X18H10T - материал гильзы

TIR-150 Б4 - бобышка скошенная, 12Х18Н10Т - материал Б4 ст.12Х18Н10Т шт.

М20х1,5 -  резьба, 115 - длина, мм. М20х1.5 115

5.0поры

Опора холодопровода

Рнар. = 38 К48.16.00.000-06 шт. 200 6,9

го
го
QO

Опора подвижная безкорпусная

ОПБ1 -2 5

ОПБ2 -  25

К90.1534.00.000-02

К90.1533.00.000-02

шт. 40 0,02

шт. 14 0.1 через 3 ОПБ1

Швеллеры стальные горячекатаные из стали ГОСТ 8240-97

СтЗспбсв ГОСТ 535-2005

№10 пог.м. 100 8,59

Лист

2253-144-114-TK.CO 4
Изм Кол Лист №док Подп. Дата
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Поз. Наименование и техническая характеристика

Тип, марка,
обозначение документа,

опросного листа
Код продукции Поставщик Ед. изме

рения Коли
чество

Масса
1 ед., кг Примечание

Прокатная угловая равнополочная сталь

из СтЗсп5-св ГОСТ 535-2005 ГОСТ 8509-93

Б-50х50х5 пог.м 15 3,77

6. Прочие материалы

Рукав резиновый высокого давления Z-II-32-11 ГОСТ 6286-2017 пог.м. 12 2,82

допускается замена на рукав резиновый высокого

давления «СВАРОГ EN 853 25N1 WP 165 bar»

Узел присоединения рукава высокого давления

к трубопроводу П094.0012.00.000 шт. 0,4

7. Теплоизоляция

Шнур базальтовый теплоизоляционный с оплеткой

из базальтового ровинга ШБТ-40 ТУ 5769-001 -76342306-2006 М ' 9,54 120
Стеклопластик рулонный марки РСТ-250-Л ТУ 2296-014-00204961-99 М ' 448

Лента стальная оцинкованная 0,7x20 ГОСТ 14918-2020 кг 180

Самоклеящийся вибропоглощающий герметик ВИКАР

Лист ВИКАР ЛТ(фа) 900x600x2,3 ТУ 2513-001-25687015-2018 М ‘ 419

Лента ВИКАР бутилкаучуковая на фольге

ЛТ(фа) 250x2.0 ТУ 2513-001 -25687015-2018 М 2020

Лента клейкая ТУ 2293-001-48009358-2007 М 2796

Штрипс. Лента стальная нержавеющая 0.5x20 ТУ РМО-Т001/05

Полотно иглопробивное волокнистое теплоизоляци

онное марки ИПС-Т-1000 ТУ 6-48-135-97

м 2796

м‘ 0,193

Изм Кол Лист №док Подп. Дата
2253-144-114-ТК.СО

Лист
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т л о ь тПровер

Т контр
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т . т т , о о й .

Опора тольъятая
ъ

Литер Лист Л истов^
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ние

Л ет ал и _

П о з .  1  f it удуш ка
$

- 0 0 ;  - O i m o . i5 3 5 . o o m /$1• 
--чV

- 0 1 /
' 0 4 , - 0 5 - 0 2 /
- О б ; - 0 7 - 0 3 /
- 0 8 г  0 9 - 0 4 /
-  1 0 ;  -  Н - 0 5 /
- 1 2 ) - 1 5 - 0 6 1
- 1 4 ) - 1 5 - 0 1 1
-Ф -O S /
4 7 - 0 9 /
- 1 8 - / 0 J
- 1 0 - 1 1 /
- 2 0 4 2 /
- 2 1 ч ъ /
- 2 2 4 4 /
- 2 5 - / 5 /
- 2 4 - / 0 /
- 2 5 - 1 7 /
- 2 6 - 1 6 /
- 2 7 - 1 9 /

П о ь . 2  Х о м им

43 - 0 0 ; -  0 1 K g D . 1 5 b W D . 0 0 2 . /

! 
1

s
\ - 0 1  , /

Иэм
~ з г

Лист № докуй. Подп. Дата
№.{555.00.000 Аист

Копировал Формат, 11 Зах. 1924-3-8П -82
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Чк;~15 -07 /- -16 -Of /
-  /7 -оо /-18 -/о /-49 - / / /-20 -/2 /-2! -/3 /
-22 /
-25 -/5 /-24 -/6 /
-25 -П /
-2£> -/8 /-27 /

'

Стандартные -веселий
Иоъ. 5 ГайнQ

KQO.153500.000 *

-Of; -02;-03 MS. 5 ГРСТ59/5-704 <tmoHblO-0̂-05;-06;-07]-081-09;-lOi- Н M-fGS ГОС. T5Q/5- 70И — и ——

1 No
 

 ̂
. 1 1 1 $ Г-w;-f7 М12.£Г01!Т59(5- 70к —  и —

Иэм

Аист
.5
Лист № докум. Подп. Дата

К90. ЬЗЗ.00.000 3
Копировал Форкат 11 Зах. 1924-3-8П -82
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Вид А

ГПР.Т526Ш -Н1-
М е с т о  м а р > 'и р о Ь к и

Настоящим чертежом оннрлиру- 
Шея черт

Обозначение
ТруСопрсда*

h, MaccoЦслоНяьиЭиошр
. Ж

ikiiywОианш
д

Ал L не
бот

опоры 
b кг.

К.Ф.13ЖООО. ‘ /а 34 ОДУ-01 10 21,3 Mb-02 РО 25 55 0,10-05 2 6,6
-04 25 32 44 0,15-05 53,5 >

■ -Од 3? 56 54 50 Ь MW 0,16-07 42,3
-08 4U 45 Ь2 0,19-од 46
-10 50  -57 70 0,23-11 60
42 70 •75,5 90 0,36-15 76
~1Ч 60 68,5 106 M12 0,45-15 ьд 100-16 100 •

103 122 0.50
47 114 126 0,55
-18 125 135 150 150 12 191
-15 150 159 № № 1,32
- 9/71 /7£>• < V» * # я '.>• Siah 91U я. Iti 1 £ 5 l
-Q1 200 21Q 242 j J M .J
-22 250 275' m MOD331
-25 300 525 W ,wo 16

f IcU 3.62
-24 550 3 7 7  -W 4,GO
-25 W0 426 ■tib 6371
-26 45Q m .506 /424 7.13

[ -27 500 I530 ,555, 7,61
1 Тек. требодания - см. чертеж К90.1537.00.000. ТТ.
2 do ар ка элементов элетродугодая. Злектед 
: типа 9-46 ГОСТ9467-75
3 Конструкция опоры Взята из ГОСТ/4011- 
. -62
Пример условного обозначения ектзящеи 
. опоры для е/патого трубо/грМа Л » :
. обозначение -  КООО535.00.000; наимеиодате - 
-0П52 - /3. ГОНГ 140И-82

Изи Лист

Рвзраб

/
Прор.

Т  контр.

Н а ч .Ш
Н. контр. 

Утв

№ докум

СозоитоЬ
X o x jio tT
З а й ц е в
Т Ж йт хГ

Полп,

WP
Дата

Ш 4

vT

КО 0.1535.00. ООО. йб
Опора скользящая
тшопд-2 т т т
Сборочный чертеж

Литер.

Лист 7

М асса МасплйД

б/м
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Вид A

\

Обознашние R В L
VcE&ern
tmo/iuw

bMM.

Maeea
тдушки Ь иг

mcimmooL 11 -

-Of М
20 50-02 17 20 0,02

-Од 21
-(А 24
-05 29 55 0.0b-06 55 52
-07 45 50

100-Об 5k 5 i ом
-09 57.
-10 67 150 109 0,55-11 дО 100 10b
-12 97 N 105 0 4 7-13 110 Г 102
-14 157 r  220
-15 163 200 r 213 1pii
-16 1&Q

200
206

4 7 213 300 530 155
-16 2lf0 550 366 №
-1Q 265 379

Тех.требоЬания ом.чертеж КQOJSMOO.OOO.TT. 
йопускавюм замена мощв^ла на 
Лим «госттт-74 ш м 
лу п̂/ в Опз с/15 гсгтт37-ш

.

.Изм. Лист. № докум Подп. Дата

Разраб С 0 5 0 н т с 6 C v S r~ т

Пров Х о ш Ь  * ,

Т. контр. З а й т е В

И о ч П К О б е б ь е н к о
W

Н. контр.

Утв. 1

KQOJ555.00.00I

Подушка
Лит. Масса Масштаб

Лист (

б / и

Ж-Листов

Копировал Формат 12



i ТгкпрМанш см.черт. K90.63W0.000.7T 
S Натерши ■■ Вля йШ м -т ЩШМЫЬ ~

М  H 'V m n H f.j S S S S J U ^

О б о з н а ч е н и е

KQO.imOO.DQ2 1 12
-01 \ 14
-0 2 117
-03\22
Ш \26

-05\51
-05 \39
-07 \ 45
-OS 155
- 0 0  Ш  

- 1 0 \ 6 3
-11 82
4 2  \99 
-13 111
-14 Ш
-15 165
- 1 0 1 1 9 1  

-1712/6
-161242
-10\267 
-20 317

i

Иэм. Лист. № докум. Подп. Д ата

Разрвб, С о т м о Ь ' ф * - ~ 9 .Щ

Пров. х т о й 'ш .
S pТ. контр. З а й ц е в а ]

Н л п ф б г Ъ ъ М К Р

Н. контр.

Утп. 1 i

J+7

K90J535.00.d02

Формат i'2 Э»к.
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О б о з н а ч е н и е
Трубопровод Маем

опоры
6  к г

РоьЬет
морали-
-Ш 20-
гоюоб-

УспоВный
дианемр
By

Наруниьш
дчонетр

дн

R В L

К GD. <534.00.000
1 5

1b
и-01 21.5

-02
2 0

25
14-03 26.8

-a*i
2 5

32
17 2 0 5 0 0 .0 2 2 0-0 5 33.5

-O S
3 2

ЗЪ
2 1- 07 42.3

-бъ
Ю

45
2 4-U 9 4&

-/0
5 0

57
?Q 5 5-11 60

О.ОЬ-12
7 0

75,£
М

J
5 24 3 75

*>п-ш
3 0

88.5
'4 5-15 S$ 1

100 0,11 5 1-15
100

10& 54
-17 т 57
- 1& 125 133 Ы 150 Q 3S

109
-W 150 139 НО

100
<05

" --------  "-20 475 № 97 0Л 7
106

- 21 200 21Q НО юг
-х г 250 273 /37

2 0 0 2 0 0 104
220

- 2Ъ 500 325 165 215
-2 4 350 377 № 208

.......................- Z f - 400 426 215 300 1.55 2,50
-2 6 too 480 240 3 5 0 Ш Ы &
-2 7 500 530 265 4.Ъ 279

Вид А

Memo маашроЬки

L иоарка элементен? шшроиугиеш.
\ типа Э-bb ГО В Т 9467-75.
2. Конструкция опоры бзта из Г0й7Ш1-&2
3. Остальные /цинические мредо&анш см.
1 черт еж  т ж м т  тт.

t

; Пример услоЬного обозначений екомэящей 
опоры дм етшиного /ирудолрсбода R--1& •' 

обозначение - KQQ 1554.00. ООО 
наименование - олора 01751-16 Г09Т 14911-62
Допускаемся замена материала т  _

П и а м - ь т г т Ю О О М й  Ии от вш 5сп 5т а,ьЪ7-79

И  о  с т о я  щ и м  и e p w ж о м  о н н у м р у е т а о

черт. KQ0.1525.00. ООО
Из и. Лист

Разраб

Пров.

/Т контр.

НоиМКО

№ докуй.

Со$онт<>8
/о х м ё  -{4 4 г^Г
Зойил&
беьзенко

Н . контр.

Утв.

4 ^ 1
/  Пода.

KQOJ55if.OO.OOO.
^Опора скомъящая 

Тип ОПб-1 
ГОСТ№11-62

FTtrrftn Мясса MipmTiA ^Литер. М&сштаб

8/м
Лист /  | Листов 4

^.,*J3 fVirr № 05-74
Ц /6 /5 S S
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Настоящий документ распространяется на опоры для трубопро
водов наружным диаметром 57-720 мм с температурой среды не более: 

560*С для трубопроводов из хромомолибденованадиевых сталей; 
440*С для трубопроводов из углеродистой ж кремнемарганцовистых 
сталей;

сеС*

SС
о

хэ>»El

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.
1.1 Характеристики сталей должна соответствовать требованиям 

стандартов и подтверждаться сертификатам# завода-поставщика.
1.2 Объем и порядок проведения входного контроля материалов и 

полуфабрикатов устанавливается изготовителем деталей и сборочных 
единиц.
1.3 Неуказанные предельные отклонения размеров механически

обработанных поверхностей деталей опор: отверстий-Н14,валов-
1114 , о с т а л ы ш х ^ Ш21.4 Толщина или диаметр деталей в местах удаления поверхност
ных дефектов не должны выходить за пределы отклонений,установлен
ных государственными стандартами или техническими условиями на 
исходные материалы или полуфабрикаты.

1.5 Качество поверхностей деталей,не подвергавшихся нагреву 
и деформации в процессе изготовления,должно удовлетворять тре
бованиям государственных стандартов или технических условий на 
исходные материалы или полуфабрикаты.

1.6 Режимы гибки, ковки и штамповки устанавливаются техно
логическим процессом предприятия-изготовителя.

1.7 Крепежные детали должны изготавливаться согласно требо
ваниям соответствующих государственных стандартов и нормативно
технической и конструкторской документации.
1.8 Шероховатость поверхностей после механической обработки, 

механической резки или рубки,огневой резки с последующей за
чисткой, должна соответствовать числовым значениям параметров 
шероховатости,установленной нормативно-технической или конетрук-

К90.1537.00.G00.ТТ.

Опоры для трубоцро- водов диаметром 57- 720 мм,Технические требования

Литер. Масса Масштаб

Лист! Листов 4

■/егмо
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торской документацией на изделия в соответствии с ГОСТ 2789-73.
1.9 Острые кромки деталей должны быть притуплены.
1.10 Резьбовые поверхности должны быть чистыми;заусенцы, 

смятые и сорванные нитки не допускаются.
1.11 Допускаевся изготовление деталей с увеличенной толщиной 

или диаметром относительно значений,установленных нормативно
технической или конструкторской документацией при соблюдении
1.12 При автоматической сварке угольников с основаниями по 

периметру корпусов опор участки закругления угольников до
пускается не обваривать.

1.13 Сварные швы должны быть ровными,все кратеры заварен
ными, края швов должны плавно сопрягаться с основным металлом 
без резких переходов,подрезов и наплывов.Не допускаются тре
щины и подтеки,а также ноздреватость и пористость на наружной 
поверхности швов.

1.14 Дефектные участки сварных швовдолжны быть удалены с 
последующей заваркой.Исправление дефектов сварки подчеканкой 
не допускается.

1.1П5 Обязательной термической обработке подвергаются:
-детали,изготовленные методом горячего формоизменения из 
хромомолибденованадиевых сталей;
-детали,изготовленные методом холодного формоизменения из 
хромомолибденованадиевых сталей при номинальной толщине 
или диаметре более 20 мм;
-детали,изготовленные методом горячего формоизменения из 
углеродистых сталей по ГОСТ 380-71 и ГОСТ 1050-74.углеродис
тых и низколегированных сталей по TQQТ 5520-79,если темпера- 
_ я окончания деформациипбыла Ш  менее 700°С.
I.I8 После сварки обязательной термической обработке под

вергаются сгаряые соединения деталей и сборочных единиц:
-из хромомолжбдаяованадиевой стали при номинальной толщине 
стенки свариваемых элементов более 10 мм; |
-из хромомолибденовой стали I2XM по ГОСТ 5520-79 figif примене- I 
нии электродов типа Э—09ХИЛФ ГОСТ 9467-75 или других типов, 
содержащих молибден для сваржваепнх элементов с толщиной 
стенки более 10 мм.
1.17Вид и температурный режим термической обработки деталей 

и сборочных единиц устанавливается технологическим процессом

остальных требований,обеспечивающих надежность изделий

a  I L К90.1537.00.000.ТГ,' Лист
2



И
нв

. 
по

дл
. 

П
од

пи
сь

 
и 

да
та

 
Вз

ам
. 

ин
в.

 
№ 

И
нв

. 
№ 

ду
бл

. 
П

од
пи

сь
 

и 
да

та

/А
?

• ц ^ о о о ’о о ’/ е д г о б н

предприятия-изготовителя в соответствии с рекомендациями 
головной материаловедческой организации.

1.18 Механические свойства основного металла и сварные 
соединений должны обеспечиваться технологическим процессом 
изготовителя.

1.19 На деталях прямоугольной формы,изготовляемых из лис
товой или полосовой стали,отклонение от перпендикулярности 
короткой стороны к длинной не должно быть более 1,5 мм для 
размеров до 500 мм включительно и 3 мм для размеров свыше 
500 мм.

1.20 При сборке корпусов опор взаимное расположение деталей 
должно обеспечивать выполнение сварнюс швов с размерами ка
тетов,установленных нормативно-технической или конструктор
ской документацией на изделия.
1.21 Детали и сварные швы из легированных сталей должны 

быть проверены сткллоскопированием на наличие легирующих 
элементов.
1.22 Допускается производить оценку механических свойств 

замером твердости.
1.23 Опору покрасить двумя слоями масляной краски.
1.24 Резьбовые части опор покрыть смазкой ПЕК по Г0СТ19537-742.ПРАВИЛА ПРИЕМКИ.
2.1 Опоры должны быть приняты техническим контролем пред- 

приятия-изготовителя.
2.2 Опоры должны поставляться партиями.Размер партии 

устанавливается проектом,но не должен превышать 200 шт.
В состав партии должны входить опоры одного типоразмера.

2.3 Потребитель имеет рраво производить выборочную ’кон
трольную проверку соответствия опор требованиям настоящего 
документа.

2.4 Для контрольной выборочной проверки опор из каждой 
партии отбирается 3% изделий,но не менее 5 шт.

2.5 Если при приемке отобранных опор хотя бы одно.изделие 
не будет соответствовать требованиям настоящего документа, 
производится повторная проверка двойного количества изделий.
При неудовлетворительных результатах повторной проверки 
партия изделий приемке не подлежит.

Л и ст

К90.1537.00.ООО.ТТ. о
Изм. Лист 16 докуй. Подпись Лата
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3.МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ.
3.1 При контроле опор должен производиться их внешний 

осмотр и проверка размеров.
3.2 Внешний вид опор проверяется визуально,а размеры- 

универсальным измерительным инструментом или шаблонами.
3.3 Контроль сварных швов и околошовной зоны должен 

производиться внешним осмотром и измерениями в соответствии 
с ГОСТ 3242-79.г

4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ.
4.1 Маркировка каждой опоры должна производиться ударным 

способом. i/c/fp$#6e о&оънс/ф ш е омугм.
4.2 Каждая партия опор должна иметь следующую маркировку:
-номер партии;

! -условное обозначение изделий;
-марка стали (кроме Ст.З).
4.3 При транспортировании и хранении изделия должны быть 

защищены от механических повреждений и коррозии.
5.ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ.

5.1 Изготовитель должен гарантировать соответствие опор 
требованиям настоящего документа^Гарантийный срок-24 месяца 

1 со дня отгрузки изделий изготовителем.

и Лист № докук. Подпись Дата

K9Q.1537.00. ООО. ТТ«
Лист

З и .  462-32
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Обозначение Материал

ПО 94.0010.00.000 ГОСТ 2590-88
20 ГОСТ 1050-88

-01
ГОСТ 2590-88

09Г2С-7 ГОСТ 19281-89

1. Неуказанные пред. откл. размерод: Н14, hU, ±/Т14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Покрытие Хим. Оке. прм.
4. Маркировать шрифтом 3,5 по ГОСТ 2.304-81

n09U.0010M.000

Заглушка

Лит. Масса Масштаб

И 0,07 б/iм

Лист 1 \Листов 1
Рцк. г р.
Н. контр. Баранов 

Коновалов
См. табл.
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ГОСТ 16037-80-С17

Рукав резиновый высокого давления 
ГВА РО Г  EN 853 25N 1 DN25 WP 165 b a r1

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

1. Давление рабочее, МПа до 5,0
2. Температура рабочая, °С от минус 4-/7 до плюс 70 
J. Основной конструкционный материал - сталь 12Х18Н10Т, сталь 20 
4. Материал прокладки - паронит ПОН-Б ГОСТ 481-80.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. Данный чертеж выполнен на основании технического задания
№01/19-38/56 от 11.08.2009г.

2. Сварка ручная аргонно-дуговая неплавящимся электродом. 
Присадочная проволока марки Св.-06Х19Н9Т ГОСТ 2246-70.

3. Контроль шва : ВО, РГ - 100%, Р, И, Г.
4. Соединение испытать гидравлически совместно с трубопроводом.
5. Размеры для справок.

С
0
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А
С
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В
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0

Организ. Должность Фамилия Подпись< Цата

Цех 24- Начальник Капустин

Цех 107 М еханик Кудрявцев,
/ / г ? *

Изм Иист
Разраб.
Пров.
Т.контр.
Рцк. гр 
Кконщ
Утв.

N докцм.
Голомидов
Баранов с

Баранов
Быкова
Конобалоб

П094.0012.00. ОООСБ
Узел подсоединения рукава 

Высокого даЬления 
к трубопроводу

Сборочный чертеж

Лит.

И

Масса Масштаб

0,4 1:1

Лист Листов 1

Формат АЗ
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100-0.5

Б-БФ39-0.25

32-1

1. Неуказанные предельные отклонения размероб: Н14, h14, ±JT14/2.
2. Резьба не должна иметь бмятин, заусенцеб, сорВанных 

и Выкрошенных ниток.
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Разраб.

N докцм. Под п. Цата
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Штуцер

Лит. Масса Масштаб

И 0,38 1:1

Лист \ЛистоВ 7
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УтВ. 71

БараноВ
БыкоВа К р уг

Г0СТ2590-88
12Х18Н10Т-5 ГОСТ 5949-75
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