
Пози-
ция 

Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа 
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кг 
Примеча-

ние 

Трубы 
Трубы стальные бесшовные горячедеформированные 
из стали 20 группы «В» ГОСТ 8731-74 ГОСТ 8732-78 

530x9 пм 25,0 115,64 

325x8 пм 1,0 62,54 

273x8 пм 1,5 52,3 

219x6 пм 76,0 31.52 

159x6 пм 54,0 22,64 

108x4 пм 20,0 10,26 

89x11 пм 15,0 21,16 

С
ог

ла
со

ва
но

 
го 1-га ЕС 

76x9 пм 30,0 14,87 
С

ог
ла

со
ва

но
 

го 1-га ЕС 

С
ог

ла
со

ва
но

 
го 1-га ЕС 

С
ог

ла
со

ва
но

 
По

дп
ис

ь 

Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные 
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Изм Кол. Лист №док Подп. Д а т а 
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1 3' / ЫЛ/1 'Разраб. Мохов ,, Привязка компрессора 6ВМ16-
140/200М/к существующим коммуника -
циям. 

Стадия Лист Листов 
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страниц 

Номер 
доку-
мента 

гг £ 

Подп. Д а т а 
Провер. 

Привязка компрессора 6ВМ16-
140/200М/к существующим коммуника -
циям. 
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Подп. Д а т а Рук. груп. Кудяшев Ш.Н 

Привязка компрессора 6ВМ16-
140/200М/к существующим коммуника -
циям. 
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% 
я и В 

т И 
ей 
й ft 
л о я к ч о С 

Ч 
3? 

t=! Ct о в 
щ 
я 
в 
S 

Пози-
ция 

Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа 

Код обору-
дования, 
изделия, 

материала 
Завод-

изготовитель 

Еди-
ница 
изме-
рения 

Коли-
чество 

Масса 
единицы, 

кг 
Примеча-

ние 

90° 45x3 ШТ И 0,3 
90°159x6 ШТ 17 8,1 
90° 219x6 ШТ 29 15.0 
90°108x4 ШТ 8 2.5 

Отводы гнутые из стали 20, ГОСТ 1050-88 на ГОСТ 22793-83 
Ру от 10 до 100 Мпа 
1-90°50-20-76х9-20 ШТ 7 14,5 
1-90°65-20-89х11-20 ШТ 7 24,8 

Угольники из стали 20, ГОСТ 1050-88 на ГОСТ 22820-83 
Ру от 10 до 100 Мпа 
1-50-20-20 ШТ 2 7,7 

Тройники из стали 20, ГОСТ 1050-88 ГОСТ 22822-83 
Ру от 10 до 100 Мпа 
1-50x50-20-20 ШТ 2 9,3 
1-65x65-20-20 ШТ 1 15,0 

Штуцера из стали 20, ГОСТ 1050-88 ГОСТ 22792-83 
Ру от 10 до 100 Мпа 
1-65-20-20 ШТ 4 6,2 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 
Лист 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 2 
Изм. Кол . Лист №док Подп. Дата 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 2 
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Пози-
ция 

Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа 

Код обору-
дования, 
изделия, 

материала 
Завод-

изготовитель 

Еди-
ница 
изме-
рения 

Коли-
чество 

Масса 
единицы, 

кг 
Примеча-

ние 

Переходы стальные из стали 20, ГОСТ 1050-88 ГОСТ 22826-83 
Ру от 10 до 100 Мпа 
1-65x50-20-20 пгг 2 3,8 

Отводы сварные из углеродистой стали 20, МН 2880-62 
ГОСТ 1050-88 

[ИЗ П-90°-530х9 ШТ 93,0 
П-60°-530х9 пгг 2 63,6 

Переходы концентрические сварные из углеродис- МН 2883-62 
той стали 20, ГОСТ 1050-88 
530x9-325x9 ШТ 1 63,7 

Переходы стальные бесшовные приварные из 
стали 20 ГОСТ 1050-88 ГОСТ 17378-83 
К 159x8,0-89x6,0 пгг 2 2,6 
К 219x10-89x5,0 ШТ 1 4,6 
К 57x5-45x4 ШТ 2 0,3 

Днища плоские из углеродистой стали МН 2890-62 
на Ру до 25 кгс/см2 

16-200 (Dxs=203xl2) ШТ 2 3,1 

, / 

/ 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 
Лист 

/ 4 - / 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М о J 
Изм. Кол . Лист №док Подп. Дата 

/ 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М о J 
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Пози-
ция 

Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа 

Код обору-
дования, 
изделия, 

материала 
Завод-

изготовитель 

Еди-
ница 
изме-
рения 

Коли-
чество 

Масса 
единицы, 

кг 
Примеча-

ние 

Арматура 
Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем 30с41нж 
фланцевая Ру=16кгс/см 
Ду200 пгг 2 145,0 
Ду150 Шт 2 80,0 
ДуЮО ШТ 1 42,0 
Ду50 ШТ 2 22,0 

Задвижка с электроприводом клиновая с выдвижным 30с941нж 
шпинделем фланцевая Ру=16кгс/см 
Ду200 ШТ 2 290,0 

Вентиль запорный угловой фланцевый с ручным приво- 15с76нжУ 
дом, Ру 320 Чертеж DrgK2314.070 

Dy70 ШТ 2 

Клапан запорный проходной фланцевый, Ру16 15с65нж 
Ду40 ШТ 2 14,0 

Метизы 
Фланцы стальные плоские приварные ГОСТ 12820-80 
1-40-16 ст20 ШТ 4 1,96 
1-50-16 ст20 ШТ 4 2,58 
1-100-16 ст20 Шт 2 4,73 
1-150-16 ст20 ШТ 4 7,81 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 
Лист 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 4 
Изм. Кол . Лист №док Подп. Дата 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 4 



Пози-
ция 

Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа 

Код обору-
дования, 
изделия, 

материала 
Завод-

изготовитель 

Еди-
ница 
изме-
рения 

Коли-
чество 

Масса 
единицы, 

кг 
Примеча-

ние 

1-200-16 ст20 ШТ 8 10,10 
1-300-6 ст20 шт 1 10,28 

Фланцы стальные резьбовые из стали 35, ГОСТ 9399-81 
ГОСТ 1050-88 на Ру 20-100 Мпа 
М100x3 ШТ 4 10,50 

Линзы уплотнительные жесткие и компенсирующие ГОСТ 10493-81 
на Ру20-100 Мпа 
Ж1-65-20 шт 4 0,600 

Прокладки плоские эластичные из паронита 
марки «ПОН» ГОСТ 481-89 ГОСТ 15180-89 
А-50-16 шт 4 0,018 
А-100-16 Шт 2 0,047 
А150-16 шт 4 0,066 
А-200-16 шт 8 0.086 
А-300-6 шт 1 0.119 

Прокладки плоские эластичные из паронита 
марки «ПМБ» ГОСТ 481-89 ГОСТ 15180-89 
А-40-16 шт 4 0,02 

> Изм. Кол. Лист №Д0К Подп. Дата 
1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 

Лист 
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Пози-
ция 

Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа 

Код обору-
дования, 
изделия, 

материала 
Завод-

изготовитель 

Еди-
ница 
изме-
рения 

Коли-
чество 

Масса 
единицы, 

кг 
Примеча-

ние 

Болты с шестигранной головкой нормальной 
точности из стали 35 ГОСТ 1050-88 ГОСТ 7798-70 
М20х80.56 шт 128 0.265 
М20х75.56 шт 12 0.253 
М16х65.56 шт 16 0137 
Ml 6x70.56 шт 16 0,145 
Ml 6x60.56 шт 16 0,129 

Гайки шестигранные нормальной точности 
из стали 20 ГОСТ 1050-88 ГОСТ 5915-70 
М20.5 шт 140 0.063 
М16.5 шт 48 0,033 

Шпильки из стали 35Х, ГОСТ 4543-71 для фланце- ГОСТ 10494-80 
вых соединений с линзовым уплотнением на 
Ру свыше 10 до 100 Мпа 
А МЗ 0x200.3 5Х шт 24 1,031 

Гайки из стали 30Х, ГОСТ 4543-71 шестигранные ГОСТ 10495-80 
для фланцевых соединений на Ру свыше 10 до 
100 Мпа 
МЗО.ЗОХ шт 48 0,277 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 
Лист 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 6 
Изм. Кол . Лист №док Подп. Дата 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К . С М 6 
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Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, 

обозначение документа, 
опросного листа 

Код обору-
дования, 
изделия, 

материала 
Завод-

изготовитель 

Еди-
ница 
изме-
рения 

Коли-
чество 

Масса 
единицы, 

кг 
Примеча-

ние 

Опоры 
Опора подвижная бескорпусная по ГОСТ 14911-82 К 90.1534.00.000 
ОПБ1-45 -08 шт 8 0,02 

ОПБ1-57 -10 ШТ 5 0.06 
ОПБ1-76 -13 П1Т 3 0,06 

ОПБ1-89 -15 ШТ 3 0,11 
ОПБ1-Ю8 -16 ШТ 2 0,11 

ОПБ1-159 -19 Шт 8 0,38 

ОПБ1-219 -21 ШТ 12 0.47 

ОПБ1-530 -27 ШТ 2 1,8 

Опора подвижная бескорпусная по ГОСТ 14911-82 К 90.1533.00.000 
ОПБ2-45 -08 ШТ 4 0,19 

ОПБ2-57 -10 ШТ 4 0.23 

ОПБ2-76 -13 ШТ 2 0,36 

ОПБ2-89 -15 ШТ 2 0,45 

ОПБ2-Ю8 -16 ШТ 3 0,5 

ОПБ2-159 -19 ШТ 4 1,32 

ОПБ2-219 -21 ШТ 9 2.39 

ОПБ2-530 -27 ШТ 2 7,61 

Швеллеры стальные горячекатанные из 
стали СтЗсп5-св ГОСТ 535-88 ГОСТ 8240-89 
№10 пм 25,0 8,59 
№14 пм 15,0 12,3 
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Изм. Кол. Лист №док Подп. Дата 
117-5-267-ТК.СМ 
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Вид Д(1:25) 

Клапн подбирается цехом 

ф219 (сущ) 
азот 
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Вид Е(1:25) 
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ООО Забод полимероб КЧХК Цех 5 ООО Забод полимероб КЧХК Цех 5 
Изм. Кол.уч Лист N док Подп. Дата 

ООО Забод полимероб КЧХК Цех 5 

Разраб. МохоВ i, т/1 Привязка компрессора 6ВМ16- Я0/200М', 
к существующим коммуникациям. 

Стадия Лист Листов Привязка компрессора 6ВМ16- Я0/200М', 
к существующим коммуникациям. Р 6 Рук. гр. Кудяшев 

Привязка компрессора 6ВМ16- Я0/200М', 
к существующим коммуникациям. Р 6 

Н. контр. Кудяшев Виды Д. £. V ООО ЗП КЧХК ПКО Нач. ПКО Краснов 
Виды Д. £. V ООО ЗП КЧХК ПКО 

Утвердил * 
t/S- - - ' 

Виды Д. £. V ООО ЗП КЧХК ПКО 

fbnnunny А 7 



9-9(1:25) 

8-8(1:25) 
Бак пр од у док Лоток-проект 

Существующая м/конструкция 0.000 

*+2.300 

Тр7 ф219х6-проект 
Выход газа на глушитель 

I 

Воздух Р-200кгс/см2 

швеллер 10-проект 
1=300 * мм 
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ф7'6x9-проект 

§ Ж 

250 

"ЧУ 5) 
2 
'Э 
i & 
с £ 

ГЧ), fij 

300 

I Qj 0 
1 

£ <N 

Qj 
I 1 

£ to 
43, £-1 

швеллер 10-проект 
1=1170" мм 

1170 

10-10(1:25) 

0.000 

I 
QJ 0 
1 N3 

Й 
4J 

300 

§ QJ 

e 
э 
M 
a г 
CS 
о 00 
'B 
QQ 

I 
QJ 0 
1 

£ 
-Q-
QO 

300 

-o 
QJ 

i Э 
I1 
м 
a г 
Q м CJ 
CM 

3 

e 
OJ a 

£ * — fN -©-
ts 

300 

-o 
aj 
I ̂ 
м 
О Э: 
о 
a <v> 
"8 
03 

200 

швеллер 10-проект 

кабели эл. 
существ. 

1=1100" мм 

Расширение 
канала 

1100 

Выход газа на глушитель 

Вид Б(1:25) 
Вид В(1.-25) 

ф76 (сущ) Граница проектирования 
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Граница проектирования 
Вид Г(1.-25) 

Тр9. Выход газа из компрессора 
ф76х9-проект 

Гдушитель 

«э 

117 5 - 2 6 7 ТК5 117 5 - 2 6 7 ТК5 

ООО За б од полимеров КЧХК Цех 5 ООО За б од полимеров КЧХК Цех 5 
Изм. Кол. Лист N док Подп. Дата 

ООО За б од полимеров КЧХК Цех 5 

Разраб. Мохоб , foJJj Привязка компрессора 6BM16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. 

Стадия Лист Листов Привязка компрессора 6BM16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. Р 5 Рук. грцп. Кудяшеб ШН 

Привязка компрессора 6BM16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. Р 5 
Н. контр. Кудяшеб Ч/^ 1о2Л Сечения: 7-7, 8-8, 9-9, 10-10, 

' 11-11. Виды,-Б. В, Г. 
ООО ЗП КЧХК ПКО Нач. ПКО Краснов 

Сечения: 7-7, 8-8, 9-9, 10-10, 
' 11-11. Виды,-Б. В, Г. 

ООО ЗП КЧХК ПКО 
Утвердил 

У" 

Сечения: 7-7, 8-8, 9-9, 10-10, 
' 11-11. Виды,-Б. В, Г. 

ООО ЗП КЧХК ПКО 

Формат А1 



Вид /1 
1:50 

TpU. Вход воздуха 
ф530х9-проект 

швеллер Н-проект 
1=800* мм 

ТрЗ. Свободный слив 
ф57хЗ-проект Тр2. Напорный слив 

ф219х6-проект Лоток-проект | 
ф57хЗ-проект 

2-2 (1:25) 

Задвижка 30с941нж 

— 

Задвижка 30с1нж 

1-1 (1:25) 

Ф325х8 
производственная вода 

0.000 

1 

4-4(1:25) 

Ф325х8 

0.000 

сэ 43 
Оч X 

производственная вода 

ТрЗ. Свободный слив 
ф57хЗ-проект 

В N3 * 

сэ 
5 

/Я 0 

Ф426-сущ. 

ч т 

коллектор свободного слива воды 

I 

Лоток-проект 

0426-сцщ. 
коллектор напорного слива воды 

0530-сцщ-

3-3 (1:25) 

0.000 

ТрЗ. Свободный слив 
ф57хЗ-проект 

Лоток-проект 

Тр1. Оборотная вода 
ф219х6-проект 

швеллер 10-проект 
1=1170 * мм 

5-5(1:50) 

Корпус 267 

TpU. Вход воздуха 
ф530х9-проект 

швеллер 14- проект 

6-6(1:50) 

s «ч ffi 

Тр4. Вход воздуха 

1000 

ф530х9-проект 

0.000 

швеллер К-проект 

коллектор подачи воды 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К А 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - Т К А 

ООО Зад од полимероб КЧХК Цех 5 ООО Зад од полимероб КЧХК Цех 5 
Изм. Кол. Лист N док Подп. Дата 

ООО Зад од полимероб КЧХК Цех 5 

Разраб. Мохоб г т // Привязка компрессора 6ВМ16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. 

Стадия Лист Листов 
/ 

Привязка компрессора 6ВМ16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. Р и 
Рцк. грцп. Кидяшеб lo2.fi 

Привязка компрессора 6ВМ16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. Р и 

Н. контр. Кудяшеб КУ , Вид А. Сечения: 1-1, 2-2, 3-3, 
4-4, 5-5, 6-6. 

ООО ЗП КЧХК ПКО 
Нач. ПКО Краснов immyt , Вид А. Сечения: 1-1, 2-2, 3-3, 

4-4, 5-5, 6-6. 

ООО ЗП КЧХК ПКО 

Утвердил £ V 
, Вид А. Сечения: 1-1, 2-2, 3-3, 

4-4, 5-5, 6-6. 

ООО ЗП КЧХК ПКО 



117-5-267- TKJ 117-5-267- TKJ 

/ ООО Задод полимерод КЧХК Цех 5 { / / 4061 / ООО Задод полимерод КЧХК Цех 5 
Изм. Кол. Лист N доК Прдп. Дата 

/ ООО Задод полимерод КЧХК Цех 5 

Разраб. Мохоб ! m.i{ Привязка компрессора 6ВМ16- 140/200М1 

к существующим коммуникациям. 

Стадия Лист Листов I- Привязка компрессора 6ВМ16- 140/200М1 

к существующим коммуникациям. Р 5 Рцк. грцп. Кудяшеб i r Ш-Н 

Привязка компрессора 6ВМ16- 140/200М1 

к существующим коммуникациям. Р 5 
Н. контр. Кудяшеб ?-02.fi Фрагмент плана корпуса 267 

б осях 14-22 на отметке +0.000. 
ООО ЗП КЧХК ПКО Нач. ПКО Краснов / 

Фрагмент плана корпуса 267 
б осях 14-22 на отметке +0.000. 

ООО ЗП КЧХК ПКО 
Утвердил 

Фрагмент плана корпуса 267 
б осях 14-22 на отметке +0.000. 

ООО ЗП КЧХК ПКО 

Формат А 1,25 



Условное 
обозначе-
ние тру-
бопровода 

Наименование 
транспортируемой 

среды 

Гоуппа и 
категория 
трубопро-
вода по 
ПБ 03-
585-03 

Расчетные пара-
метры среды 

(макс.) 

Направление 
транспортируемой 

среды 
Расход Характеристика 

трудопробода Испытание 
Ско-

рость 
корро-
зии 

мм/год 

Отбра-
ковоч-

ная 
толщи-
на. мм 

Ресурс, 
лет 

ОдогреВающие 
спутники 

Примечания 
Условное 
обозначе-
ние тру-
бопровода 

Наименование 
транспортируемой 

среды 

Гоуппа и 
категория 
трубопро-
вода по 
ПБ 03-
585-03 

Темпе-
ратура 

°С 

Давле-
ние 

кгс/см2 

(избыт.) 
откуда куда т/час3 м/час 

Наружный 
диаметр 
толщина 
стенки,мм 
материал 
труды 

Длина 
п.м 

ГОСТ 
на 

трубы 
Вид 

Дав-
ление 
кгс/см2 

Ско-
рость 
корро-
зии 

мм/год 

Отбра-
ковоч-

ная 
толщи-
на. мм 

Ресурс, 
лет Тепло-

носитель 

Наружный 
диаметр, 
толщина 
стенки 

мм 

Примечания 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

Тр-1 
Оборотная 
(производственная) 

вода 
V-B 30 6 

Тр-д оборотной 
(производ. воды) 

ф325 

Компрессор 

6ВМ16-140/200М. 
Ф 219x6 

ст20 
10,0 8732-78 плотн. 

8 
6 0.1 2,5 20 

Тр-2 вода 
(напорный слив) V-B 30 6 Компрессор 

6ВМ16- %0/200М. 

существ. Ф426 
напорного слива 

воды 

#219x6 
ст20 6,5 ГОСТ 

8732-78 
прочн 
плотн 

8 
6 

0.1 2.5 20 

Тр-3 
вода 

(свободный слив) V-B 30 0.15 
Компрессор 

6BM16-U0/200M 

Трубопровод: 
-.вободного слива 
воды ф426 

^57x3 
ст20 

9,0 
ГОСТ 
8734-75 

прочн. 
плотн. 

2 
0.1 15 10,5 

Тр-1, Воздух V-B Окруж. 
Ьоздухс 

атмос-
ферное 

Существующий 
коллектор ф920 

на эстакаде 

Компрессор 

6ВМ16-140/200М. 
0530x9 

ст20 
25 

ГОСТ 
8732-78 

прочн. 
плотн. 

2 
1 

0.1 и 20,0 

Тр-5 Слив конденсата V-B 30 налиВ 
Компрессор 

6ВМ16-140/20ОМ. 
(бак продувок) 

Существующий 
трубопровод в 

сборники конд-тс 
Ф57хЗ 

ст20 
27,0 

ГОСТ 
8734-75 

прочн. 
плотн. 

2 
1 

0.1 15 10,5 

Тр-6 Выход газа 
на глушитель 

У-В 40 
атмос-
ферное 

Компрессор 
6ВМ16-140/200М. 
(байпас 1 ступ.) 

глушитель Ф 159x6 
ст20 

35,0 ГОСТ 
8732-78 

прочн. 
плотн. 

2 
1 

0.1 2.5 20 

Тр-7 Выход газа 
на глушитель 

у-в 40 
атмос-
ферное 

Компрессор 
6ВМ16 -140/200М. 
(блок вентилей) 

глушитель Ф219x6 
ст20 

25,0 ГОСТ 
8732-78 

прочн. 
плотн. 

2 
1 

0.1 2.5 20 

Тр-8 Выход газа 
на глушитель 

V-B 40 
атмос-
ферное 

Компрессор 
6ВМ16- 740/200М. 
(бак продувок) 

глушитель Ф 219x6 
ст20 

33,0 ГОСТ 
8732-78 

прочн. 
плотн. 

2 
1 

0.1 2.5 20 

Тр-9 Выход газа 
из компрессора 

высоко-
го дав-
ления 

40 200 
Компрессор 

6ВМ16-140/20ОМ. 
существующий 

трубопровод 

Ф89х11 
Ф76х9 
ст20 

15,0 
30,0 

ГОСТ 
8732-78 

прочн. 
плотн. 

250 
200 

0.1 2,0 20 
19,28 

Тр-10 Азот сжатый V-B Окруж. 
воздухе 6,0 

существующий 

трубопровод 

Клапан-
-регулятор 

давления 

ф 15 9x6 

ф 108x4 

19,0 

1.0 

ГОСТ 
8732-78 

прочн. 
плотн. 

8 
6 

0.1 2,5 
2,0 

20 
14 

Тр-11 Азот сжатый у-в Окруж. 
воздухе. 2,0 

Клапан-
-регулятор 

давления 

существующий 

трубопровод 

ф 159x6 
ф 108x4 

2,5 
18,0 

ГОСТ 
8732-78 

прочн. 
плотн. 

3 
2 

0.1 2,5 
20 
14 

Тр-12 Заливка масла 
И-50 

У-Б6 20 6,0 
существующий 

трубопровод 

Компрессор 
6ВМ16-140/200М. ф45хЗ 

ст20 22,5 
ГОСТ 
8734-75 

прочн. 
плотн. 

8 
6 

0.1 1,5 10,5 

Тр-11 Слив масла 
И-50 

\у-вд 20 6,0 
Компрессор 

6ВМ16-140/200М. 
существующий 

трубопровод 
ф45хЗ 

ст20 22,5 
ГОСТ 
8734-75 

прочн. 
плотн. 

8 
6 

0.1 1.5 10,5 

I 

• 

§ § 

117-5-267- ТК .2 117-5-267- ТК .2 
ООО За 6од полимеров КЧХК Цех 5 ООО За 6од полимеров КЧХК Цех 5 

Изм. Кол.уч Лист N док Подп. Дата 

ООО За 6од полимеров КЧХК Цех 5 

Разраб. Мохов 'U+t'fc' rn.ii Привязка компрессора 6ВМ16-140/200М) 

к существующим коммуникациям. 

Стадия Лист Листов 
Пров. V / 

Привязка компрессора 6ВМ16-140/200М) 

к существующим коммуникациям. Р 2 Рук. гр. Кудяшев fca?.// 

Привязка компрессора 6ВМ16-140/200М) 

к существующим коммуникациям. Р 2 
Н. контр. Мохов г 

Таблица 
1 трубопроводов 

ООО ЗП КЧХК ПКО Нач. ПКО Краснов ^Cfy^L Таблица 
1 трубопроводов 

ООО ЗП КЧХК ПКО 
Утвердил 

Таблица 
1 трубопроводов 

ООО ЗП КЧХК ПКО 

Формат А2 
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ВЕДОМОСТЬ ОСНОВНЫХ КОМПЛЕКТОВ 
РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ТК 

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУМЕНТОВ 

ОБОЗНА ЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ 

117-5-267-ТК Привязка компрессора 6ВМ16-140/200М 

к существующим коммуникациям. 

ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО 
КОМПЛЕКТА 117-5-267-ТК 

ЛИСТ НАИМЕНОВАНИЕ ФОРМ ПРИМЕЧАНИЯ 

1 Общие данные А2 нгтмп 
2 Таблица трубопроводов А2 

3 Фрагмент плана корпуса 267 В осях 14-22 на А 1,25 наъшз 
отметке +0.000. 

4 Вид А. Сечения: 1-1. 2-2, 3-3, 4-4, 5-5. 6-6. А1 нгъг.150 

5 Сечения-. 7-7. 8-8. 9-9. 10-10, 11-11. Виды.- Б, В. Г. А1 н г ъ г г в ! 

6 Виды Д. Е. А2 N23ZZ51 

ОБОЗНА ЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ 

Прилагаемые документы 

117-5-267- ТК.СМ Спецификация материалов (А3x7) нгзгг^з 

117-5-26 7 - ТК. РН Определение назначенного 
ресурса (А 4x23) N2322S4/ 

ОБЩЕЕ КОЛИЧЕСТВО ЧЕРТЕЖЕЙ ФОРМА ТА А Ь 6,5 
ВНОВЬ РАЗРАБОТАННЫХ: 6.5 

ВЕДОМОСТЬ СПЕЦИФИКАЦИИ 

ЛИСТ НАИМЕНОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЯ 

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 
I. Рабочая документация Выполнена на оснобании задания на 

проектиробание N31-08/30 от 05.05.08г, б соотбетстбии ПБ 
03-585-03 и предусматривает прокладку всасывающего 
трубопровода воздуха ф530, нагнетательного трубопровода воздуха 
Р=200кгс/см2, трубопроводов оборотной воды, напорного и 
свободного слива, трубопроводов продувок, переобвязку и перенос 
гребенки сжатого азота, трубопроводов залива и слива масла. 

2. Расчетные параметры, категории и группу трубопроводов см. лист 2 
проекта 'Таблица трубопроводов". 

3. Изготовление, монтаж, испытания и приемку в эксплуатацию 
трубопроводов производить согласно ПБ 03-585-03 

"Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических 
трубопроводов", СНиП 3.05.05-84. 

4. Трубопроводы подвергнуть гидравлическим испытаниям 
на прочность и плотность. Величины давлений при испытании 
смотри лист 2 проекта "Таблица трубопроводов'. 

5. Сварку трубопроводов производить по РД 38.13.004-86. 
Контроль сварных швов ВО и И -100%. 

6. Сварку трубопроводов и деталей трубопроводов высокого давления 
(Тр. 9) производить согласно ОСТ 26-01-1434-87. Сварка ручная 
аргонодуговая неплавящимся вольфраморвым электродом по 
ГОСТ 23949-80. Сварочная проволока св-08Г2С или св-08ГС по 
ГОСТ 2246-70. 
Контроль сварных швов трубопровода высокого давления ВОиИ, ЦД, 
УЗД или РГ. Обьем контроля 100%. Виды испытаний-Р, Г, Иг. 

7. Сварка металлоконструкций электродуговая электродом 3-42 по 
ГОСТ 9467-75. Варить по контуру прилегания свариваемых элемен-
тов. Катет шва по наименьшей из толщин свариваемых элементов. 

8. Антикоррозионная защита трубопроводов и металло-
конструкций - J слоя краски ХС-710 по одному слою грунта ХС-010. 

9. Все размеры и отметки уточнить при монтаже трубопроводов. 
10. Отбраковочная толщина стенки стальных трубопроводов 

определяется на основании РД 38.13.004-86. 
II. Расчет ресурса стальных трубопроводов выполнен по программе 

"0PERTIME" версия 2.0, НТП "Трубопровод" экспертного центра 
Госгортехнадзора России. 

12. Сроки эксплуатации арматуры указаны в паспортах на арматуру. 
13. Маркировку запорной арматуры и трубопроводов произвести в соот-

ветствии с требованиями ГОСТа 14202 'Трубопроводы промышленных 
предприятий. Опознавательная окраска, предупреждающие знаки и 
маркировочные щитки". 

14. * Размеры для справок. 

Рабочие чертежи разработаны в соответствии с действующими 
нормами, правилами и стандартами 

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА 
подпись, дата £>£> 

И. В. Цветков 
инициалы,фамилия 

117-5-267 ТК1 117-5-267 ТК1 
ООО Забод полимеров КЧХК Цех 5 ООО Забод полимеров КЧХК Цех 5 

Изм. Кол.уч Лист N док Подп. Дата 
ООО Забод полимеров КЧХК Цех 5 

Разраб. Мохов п \ Прибязка компрессора 6BM16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. 

Стадия Лист Листов Прибязка компрессора 6BM16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. Р 1 6 Рук. гр. Кудяшеб ш.н 
Прибязка компрессора 6BM16-140/200Mi 

к существующим коммуникациям. Р 1 6 
Н. контр. Кудяшеб УлГ ¥.02.<{ 

1 Общие данные. ООО ЗП КЧХК ПКО Нач. ПКО Краснов 1 Общие данные. ООО ЗП КЧХК ПКО 
Утвердил 

1 Общие данные. ООО ЗП КЧХК ПКО 

Фппмпт А? 
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о Ln 

Спецификация з л е м е н т о б поббона 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
ед., к г 

Приме-
чание 

Сборочные единицы 

М4 Серия 3.400.2-14.93.1-4 Изделие закладное М4 (м.пог) 8.41 4.05 34.06 

МИ1 Данный лист Изделие закладное МИ1 2 2.86 

МИ2 Данный лист Изделие закладное МИ2 1 51.7 

С1 ГОСТ 23279-85 10А-1||(А400)-200|150) L ' J X Z / 5 1 42.9 

Материалы 

Бетон класса В15 1.4м3 

5 -5 

Спецификация на обну о т п р а Ь о ч н у ю марку 

Поз. Обозначение НаименоЬание Кол. Масса, 
ед., к г 

Приме-
чание 

Закладное изделие МИ1 

1 ГОСТ 103-2006 -200x8 1=200 1 2.51 2.51 

2 ГОСТ 5781-82 Ф 8A-IIKA400) 1=200 4 0.08 0.32 

Наплавленный металл 1% 0.03 

Всего 2.86 

Закладное изделие МИ2 

3 ГОСТ 19903-74* -6x400x2015 1 38.0 38.0 

4 ГОСТ 103-2006 -150x6 L=150 12 1.1 13.2 

Наплавленный металл 1% 0.5 

Всего 51.7 

Разрез 3 - 3 

Стена корпуса 276 
Камера всаса 

См.лист 7 

Ж.5. с т о и к а сущ.эстакады 

Ось трубопровода 

1. Данный лист ч и т а т ь совместно с листом 7. 
2. Поббон выполнить из бетона класса В1Б, армировать сварной сеткой по 
ГОСТ 23279-85 из арматуры 01OA-IIKA4OO), марка стали 25Г2С. Защитный слой 
бетона 30мм. 
3. СЬарные швы по ГОСТ 5264-80 и ГОСТ 14098-91. Электробы т и п а 342 по 
ГОСТ 9467-75* . К а т е т ы сварных швов принять по меньшей толщине свариваемых 
беталей. 
4. Размеры с инбексом * у т о ч н и т ь по месту. 
5. Техническая спецификация стали на листе 21. 
6. Вебомость чертежей и общие указания на листе 1. 

средней крыпности 

/ 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 2 2 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 2 2 

ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " Цех 5 ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " Цех 5 
Изм. Кол. уч. Лист МЗок. Подп. Дата 

ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " Цех 5 

Разраб. Решетнико^Г ш ^Гстано&ка. 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 

Стадия Лист Листов 
Проверил ^Гстано&ка. 4 - г о компрессора 

6ВМ16-140/200М1 Р 22 
,Рук. гр. Шевцова 

^Гстано&ка. 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 Р 22 

Н. контр . Леримова . 
^ Поддон. Ситуационный план. 

П I / П ООО'ТалоПолимер 
М Г \ U Кирово-чепецк " 

D / ^ З 19Г~ « 
Нач. ПКО / Краснов < ^ Поддон. Ситуационный план. 

П I / П ООО'ТалоПолимер 
М Г \ U Кирово-чепецк " 

D / ^ З 19Г~ « / / / 
^ Поддон. Ситуационный план. 

П I / П ООО'ТалоПолимер 
М Г \ U Кирово-чепецк " 

D / ^ З 19Г~ « 
•.Р.П I л 1 



в г 

12 

1350 

о г— 
о 

о 

75 
Ж.5 поЗЗон 
см. лист 22 

Спецификация э л е м е н т о в 

4 Ь - Ь 
a-a 

Поз.13 услоВно не показана 
1 б 20- у у г г 20 77 "77 ~ 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
еЗ., к г 

Приме-
чание 

1 ГОСТ 8240-97 П12П 1=2950 2 30.68 61.36кг) 

2 ГОСТ 8240-97 С12П 1=2830 6 29.43 176.6 

3 ГОСТ 8240-97 С12П 1=2200 4 23.32 93.28 

4 ГОСТ 8240-97 С12П 1=1150 1 11.96 11.96 

- 5 - ГОСТ 8240-97 - - С 12П 1=1035 - 1 - 10.6 — 1 0 . 6 

6 ГОСТ 8240-97 г 12П 1=1040 1 10.7 10.7 

7 ГОСТ 8240-97 П12П 1=2700 4 27.81 111.24 

8 ГОСТ 8240-97 С12П 1=1170 4 12.17 48.68 

9 ГОСТ 8240-97 П12П 1=2190 1 22.56 22.56 

10 ГОСТ 8240-97 С12П 1=830 1 8.55 8.55 

11 ГОСТ 8240-97 С12П 1=1240 1 12.77 12.77 

12 ГОСТ 24045-94 Профиль Н60-845-0 .8 7.0 8.4 м2 

13 ГОСТ 19903-74* -б=3мм 28.2 23.55 м2 

Ь стенке по33она(см. л.22) 

Спецификация элементов заполнения Зберных проемой 

Поз. Обозначение Наименование 
Кол-йо на э т а ж Всего 

еЗ. шт. Примечание Поз. Обозначение Наименование 
1 2 3 

Всего 
еЗ. шт. Примечание 

1 ГОСТ 6629-88 ДГ 21-10/1П 1 1 

Схема элементов покрытия 

] 
т 

е - е 
Поз.13 услоВно не показана 

1350 1350 

о 
СЭ CVI 

поЗЗона 

По цз.8 

стенке поЗЗона(см. п.22) 

Разрез 1-1 
9 По из.9 

I / / 

10 / , 

1350 

I \ 1 7 ^ 

1350 

1. Рабочие чертежи на монтаж камеры Всаса бля фильтра компрессора Выполнены 
на осно&ании технического забания ЬР 01/19-38/135 о т 21.06.2011. 
2. Стальная камера устанабли&ается на железобетонное осноЬание (см. поЗЗон на 
листе 22). 
3. СВарные шбы по ГОСТ 5264-80. Электробы т и п а 342 по ГОСТ 9467-75* . К а т е т ы 
сбарных шВоВ принять по меньшей толщине сбариВаемых беталей. 
4. Для предотвращения попабания атмосферной пыли 6 камеру Всаса, огражЗающие 
стальные листы приВарить к каркасу сплошными ш&ами по периметру 
соприкосно&ения Зо низа жалюзийных решёток, Выше Зопускается прерывистый шоВ. 
ЛВерной блок у с т а н о в и т ь с обязательным Выполнением п у н к т а 2.11 ГОСТ 6629-80 : 
ЗВери болжны быть укомплектованы уплотняющими проклабками по ГОСТ 10174-72 
или бругими, обеспечивающими необходимую герметичность притВороВ. 
5. Стены камеры изнутри и снаружи окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76 (ц&ет 
серый) Б ЗВа слоя по грунто&ке ГФ-021 ГОСТ 25129-82. Общая толщина 
лакокрасочного покрытия 55мкм. 
6. Внутри камеры Выполнить цементо-песчаное покрытие пола толщиной 30мм из 
растВора марки М150 с отЗелкой поверхности железнением. 
7. Профилированные листы крепить к балкам покрытия самонарезающими болтами. 
8. Размеры с инбексом * у т о ч н и т ь по месту. 
9. Техническая спецификация стали на листе 21. 
10. Вебомость чертежей и общие указания к проекту на листе 1. 

и - и 

ПО 3 

10 
К - К 

м 

К. Л А X X яр 

CD 

CD 
Ln 

/ 

Изм. КОЛ, уч. 
Разраб. 
Про&ерил 
Рцк. гр. 
Н. контр. 
Нач. ПКО / 
Ут&ерб. 

Лист N1 Зок. 
РешетникоБ 

Шебцойа 
ПеримоВа 
Красной ^ 

Подп. 

a n 
g g g 

/ / 

.Дата 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 7 

ООО "ГалоПолимер K u p o b o - Ч е п е ц к " Цех 5 

p i У с т а н о & к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 

Камера Всаса Зля фильтра 
компрессора 

Стадия Лист Листай 

П I / П ООО'ТалоПолимер 
M i \ U Киробо-чепецк" 

о/3519У < 
Л1 



Т е х н и ч е с к а я спецификация с т а л и на листы 7, 18, 19, 20, 22 

Сталь углеродистая обыкновенного качества по ГОСТ 27772-88 для сварных конструкций 

Профиль Длина ,м Масса, к г Сталь Примечание 

Швеллеры стальные горячекатаные по ГОСТ 8240-97 

С12П нормальная 903.6 С245 

Уголки стальные горячекатаные равнополочные по ГОСТ 8509-93 

L 5 0 x 5 нормальная 245.0 С245 

L 7 5 x 5 нормальная 48.9 С245 

Прокат листовой горячекатаный по ГОСТ 19903-74* 

1-3 складских размеров 664.1 С235 

Полоса стальная горячекатаная по ГОСТ 103-2006 

- 4 0 x 4 нормальная 7.4 С235 

-60x5 нормальная 196.0 С235 

Профили стальные листовые гнутые с трапецивидными гофрами для строительства по ГОСТ 24045-94 

Н60-845-0.8 складских размеров 43.7 

Сталь г о р я ч е к а т а н а я для армирования железобетонных конструкций по ГОСТ 5781-82* 

ФЬ- А! (А250) нормальная 12.5 СтЗ 

0 8 - Alll (А400) нормальная 249.3 25Г2С 

010- Alll (А400) нормальная 58.0 25Г2С 

Листы стальные с ромбическим и чечевичным рифлением по ГОСТ 8568-77* 

-риф. 4 складских размеров 913.0 С235 

Наплавленный металл 1% 33.4 

Всего 3374.9 

z 
<0 X Z3 
r ci m CD 

<3 E d ro 

c. nz> о [= 

<3 E d ro 

c. nz> о [= 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 2 1 <3 E d ro 

c. nz> о [= 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 2 1 <3 E d ro 

c. nz> о [= 
0 0 0 "ГалоПолимер К и р о & о - Ч е п е ц к " , цех 5 

<3 E d ro 

c. nz> о [= 
0 0 0 "ГалоПолимер К и р о & о - Ч е п е ц к " , цех 5 

<3 E d ro 

c. nz> о [= Изм. Кол. уч. Лист Мдок. Подп. Дата 
0 0 0 "ГалоПолимер К и р о & о - Ч е п е ц к " , цех 5 

<3 E d ro 

c. nz> о [= 
Разраб. Грачев 4%0lt У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 

6ВМ16 140/200М1 
Стадия Лист Листов 

c£ /о о CZ 

d=> з: S 

V 
Проверил У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 

6ВМ16 140/200М1 Р 21 c£ /о о CZ 

d=> з: S 

V Рцк. гр. Шевцова №J>/S<<?/ 

У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 Р 21 c£ /о о CZ 

d=> з: S 

V 
Н. контр. Леримова Схема расположения закладных 

деталей и опор в каналах 

n i / n 000"ГалоПолимер 
м , ч и Кирово-чепецк 'ф 

Х Ь Ш Г 

c£ /о о CZ 

d=> з: S 

V 

Нач. ПКО / Краснов ' у 
Схема расположения закладных 

деталей и опор в каналах 

n i / n 000"ГалоПолимер 
м , ч и Кирово-чепецк 'ф 

Х Ь Ш Г 

c£ /о о CZ 

d=> з: S 

V 

Утвердил f / 

Схема расположения закладных 
деталей и опор в каналах 

n i / n 000"ГалоПолимер 
м , ч и Кирово-чепецк 'ф 

Х Ь Ш Г 



Схема расположения элементов покрытия каналоЬ Щ - 8 , Щ - 9 
2 отв.025 

2 CD 
LO 

Щ-8 
3 

Щ - 9 

Щ-11, Щ-12, Щ-13 

Щ-11, Щ-12 
13 

Щ-13 

1 - 1 2-2 

025 

СЭ -d-

^ 025 < -d-

50 50 50 

I'll'lllfl'll'llR^ 
CD 
vD 

Щ-8 
3 

Щ-9 
1 

Щ - 8 
4 

Щ - 9 
50 

Сцщ. щиты 

-SJJ. XL 111 XL JJ, TT TT ТВ TT TT 

М Д 1L Я Д TT TT TT TT TT 

460 
500 

CD 
CD 
C^ 

CD 
Ln 

, 50 
Щ-Е 

, щ-9 

Щ - 1 0 

2 omb.025 
CD 
Ln 

по 1 

50 

Y 

600 

CD 
CD 
Ln 

CD 
Ln 

no 1 

, 50 

Узел опирания щ и т а 
5 ^ Щит 

0,000 

\ 4 

xX 

Спецификация к схеме э л е м е н т о в п о к р ы т и я каналоЬ 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
ед., кг 

Приме-
чание 

Сборочные единицы 

Щ-8 Лист 20 Щит Щ-8 2 15.4 30.8 

Щ-9 Лист 20 Щит Щ-9 1 19.9 19,9 

Щ-10 Лист 20 Щит Щ-10 2 12.1 24.2 

Щ-11 Лист 20 Щит Щ-11 1 29.6 29,6 

Щ-12 Лист 20 Щит Щ-12 6 44.1 264.6 

Щ-13 Лист 20 Щит Щ-13 20 41.4 828.0 

1. Данный лист рассматривать совместно с листом 18. 
2. Щиты рассчитаны на нормативную равномерно-распределенную нагрузку 400кг/кв.м. 
3. Размеры с индексом * уточнить по месту 
4. Сварка по ГОСТ 5264-80. Электроды типа Э42 по ГОСТ 9467-75* Катеты швов 

принять по меньшей толщине свариваемых деталей. 
5. Металлоконструкции покрасить эмалью ХВ-16 по ТУ 6-10-1301-78 в 2 слоя по слою 

грунтовки ГФ-021 по ГОСТ 25129-82. Цвет эмали серый. Общая толщина покрытия 
55мкм. 

Спецификация на осЗну о т п р а в о ч н у ю марку 

Поз. Обозначение НаименоЬание Кол. Масса, 
ед., кг 

Приме-
чание 

Щит Щ - 8 (2 шт) 

1 ГОСТ 8568-77* -риф.4 0.42 14.1 м2 

2 ГОСТ 103-2006 - 4 0 x 4 L=360 2 0.6 1.2 

Наплавленный металл 1% 0.1 

Всего 15.4 

Щит Щ - 9 (1шт) 

3 ГОСТ 8568-77* -риф.4 0.55 18.5 м2 

4 ГОСТ 103-2006 - 4 0 x 4 L=400 2 0.6 1.2 

НаплаЬленный металл 1% 0.2 

Всего 19.9 

Щит Щ-10 (2 шт) 

5 ГОСТ 8568-77* -риф.4 0.3 10.1 м2 

6 ГОСТ 103-2006 - 4 0 x 4 L=600 2 0.95 1.9 

НаплаЬленный металл 1% 0.1 

Всего 12.1 

Щит Щ-11 (1 шт) 

7 ГОСТ 8568-77* -риф.4 0.63 21.1 м2 

8 ГОСТ 103-2006 -60x5 L=1150 2 2.7 5.4 

9 ГОСТ 103-2006 -60x5 L=390 3 0.93 2.8 

НаплаЬленный металл 1% 0.3 

Всего 29.6 

Щит Щ-12 (6 шт) 

10 ГОСТ 8568-77* -риф.4 1.0 33.5 м2 

8 ГОСТ 103-2006 -60x5 L=1150 2 2.7 5.4 

11 ГОСТ 103-2006 -60x5 L=680 3 1.6 4.8 

НаплаЬленный металл 1% 0.4 

Всего 44.1 

Щит Щ-13 (20 шт) 

12 ГОСТ 8568-77* -риф.4 0.93 31.2 м2 

13 ГОСТ 103-2006 -60x5 L=1200 2 2.8 5.6 

14 ГОСТ 103-2006 -60x5 L=600 3 1.4 4.2 

НаплаЬленный металл 1% 0.4 

Всего 41.4 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 2 0 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 2 0 

ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " , цех 5 ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " , цех 5 
Изм. Ко/1, уч Лист МЗок. Подп. Дата 

ООО "ГалоПолимер К и р о в о - Ч е п е ц к " , цех 5 

Разраб. Грачев ПШ1 У с т а н о в к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 

Стадия Лист Листов 
Проверил 

V У с т а н о в к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 Р 20 

Рук. гр. Шевцова 

У с т а н о в к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 Р 20 

Н. контр. реримова / / / s J t / / . у Схема расположения элементов покрытия 
^ к а н а л о в , щиты Щ-8 , Щ-9 , Щ-10, Щ-11, 

Щ-12, Щ-13, узел опирания щита. 

r w n ОООТалоПолимер 
' Кирово-чепецк ' 

льШо 1 Нач. ПКО / Краснов ' VoJ^/ Tc&t 
Схема расположения элементов покрытия 

^ к а н а л о в , щиты Щ-8 , Щ-9 , Щ-10, Щ-11, 
Щ-12, Щ-13, узел опирания щита. 

r w n ОООТалоПолимер 
' Кирово-чепецк ' 

льШо 1 Утвердил / / 

Схема расположения элементов покрытия 
^ к а н а л о в , щиты Щ-8 , Щ-9 , Щ-10, Щ-11, 

Щ-12, Щ-13, узел опирания щита. 

r w n ОООТалоПолимер 
' Кирово-чепецк ' 

льШо 1 
Г П Ш 1 П П П Л Л Л 1 



Схема расположения закладных беталей и опор b каналах 
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1 - 1 
2 - 2 



Спецификация к схеме расположения заклаЗных деталей и опор Ь каналах 

Поз. Обозначение НаименоЬание Кол. Масса, 
еЗ., к г 

Приме-
чание 

Де тали 

1 ГОСТ 8509-93* L 5 0 x 5 L = 6 0 0 2 2.3 4.6 

2 ГОСТ 8509-93* L 5 0 x 5 L=700 3 2.7 8.1 

В ГОСТ 8509-93* L 7 5 x 5 L = 1 4 0 0 6 8.15 48.9 

4 ГОСТ 8509-93* (лист 19) L 5 0 x 5 общей Злиной 6.5 24.5 м 

5 ГОСТ 8509-93* (лист 19) L_50x5 общей Злиной 5.5 20.8 м 

1. Данный лист рассматривать совместно с листом 18. 
2. Сварка по ГОСТ 5264-80. Электроды типа Э42 по ГОСТ 9467-75*. Катеты 

швов принять по меньшей толшине свариваемых деталей. 
3. Поз. 1, 2, 3 окрасить эмалью ХВ-16 по ТУ 6-10-1301-78 в 2 слоя по слою 

грунтовки ГФ-021 по ГОСТ 25129-82. Цвет эмали серый. Общая толщина 
покрытия 55мкм. 

4. Поз. 4, 5 окрасить эмалью ЭП-773 ГОСТ 23143-83 по слою шпатлевки 
ЭП-0010 по ГОСТ 28379- 89. Общая толщина покрытия 130мкм. 

117-5-267-АС.19 117-5-267-АС.19 
_ -

ООО "ГалоПолимер К и р о & о - Ч е п е ц к " , цех 5 ООО "ГалоПолимер К и р о & о - Ч е п е ц к " , цех 5 
Изм. Кол. уч. Лист If Эок. Побп. Дата 

ООО "ГалоПолимер К и р о & о - Ч е п е ц к " , цех 5 

Разраб. ГрачеЬ S № 11 У с т а н о в к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 

Стадия Лист ЛистоЬ 
ПроЬерил У с т а н о в к а 4 - г о компрессора 

6ВМ16-140/200М1 Р 19 
Рук. гр. ШеЬцоЬа 

У с т а н о в к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 Р 19 

Н. контр . Перимо&а Схема расположения заклаЗных 
Зеталей и опор 5 каналах 

n i / n ООО'ТалоПолимер 
' КироЬо-чепецк" 

J 3 3 / 3 0 0 
Нач. ПКО / КрасноЬ ; 

Схема расположения заклаЗных 
Зеталей и опор 5 каналах 

n i / n ООО'ТалоПолимер 
' КироЬо-чепецк" 

J 3 3 / 3 0 0 УтЬербил 
у / 

Схема расположения заклаЗных 
Зеталей и опор 5 каналах 

n i / n ООО'ТалоПолимер 
' КироЬо-чепецк" 

J 3 3 / 3 0 0 
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Спецификация к плану к а н а л о б 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
еб., к г 

Приме-
чание 

Д е т а л и 

1 ГОСТ 5781-82* 08 A-III (А400) общей Злиной 631.0 249.3 м 

2 ГОСТ 8509-93* L 5 0 x 5 общей Злиной 49.6 187.0 м 

3 ГОСТ 5781-82* 0 6 A - K A 2 4 D ) L=240 248 0.05 12.5 

Материалы 

Бетон класса В15 8.8 м3 

Вебомость расхоба стали , к г 
Избелия арматурные Избелия заклаЗные 
А р м а т у р а 

класса 
А р м а т у р а 

класса Прокат марки 

Марка элемента А--III 
Всего 

А - I С235 
Всего 

ГОСТ 5781-82* 
Всего 

ГОСТ 5781-82* ГОСТ 8509-93* 
Всего 

08 Ито го 06 Итого 50x5 Итого 

Каналы 249.3 249.3 249.3 12.5 12.5 187.0 187.0 119.5 

Вебомость беталей 

Поз. Эскиз 

240 ^ ^ V 
Ч 

3 
1 9 0 У / 

0,000 1. Листы 18, 19, 20 проекта выполнены на основании технического задания 
01/19-38/33 от 08.02.2011г. 

2. Техническая спецификация стали на листе 21. 
3. За отм. 0.000 условно принята отметка чистого пола в помещении корпуса. 
4. Каналы выполнить из бетона класса В15 по водонепроницаемости W6. Под 

дно канала выполнить бетонную подготовку из бетона класса В7.5 толщиной 
100 мм. 

5. Размеры с индексом * уточнить по месту. 
6. Сварка по ГОСТ 5264-80. Электроды типа Э42 по ГОСТ 9467-75*. Катеты 

швов принять по меньшей толщине свариваемых деталей. 
7. Поверхность каналов соприкасающуюся с грунтом защитить нанесением 

шпатлевки ЭП-0010 по ГОСТ 28379- 89 по слою грунта из разбавленной 
шпатлевки ЭП-0010. Общая толщина покрытия 2.0мм. 

8. Металлоконструкции покрасить эмалью ХВ-16 по ТУ 6-10-1301-78 в 2 слоя 
по слою грунтовки ГФ-021 по ГОСТ 25129-82. Цвет эмали серый. Общая толщина 
покрытия 55 мкм. 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 8 

Изм. Ко/1, уч. /lucm If 0ок. Лобп. 

Ж 
Дата 

ООО "ГалоПолимер Киро&о-Чепецк " , цех 5 

Разраб. Грачей Ш11 
Проберил 
Рук. гр. Шевцова 

У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 

Стабия Лист 

18 

Листов 

/ Н. контр . ЛеримоБа 
Нач. П К О / Красной 
Утвербил 

План каналов 
межбу осями 17-19, Б - Г 

г ц / п ООО'ТалоПолимер 
1 | | л и Киробо-чепецк ' 

J33J3<P 
->ПI 1 П Л П Л Л ЛО 
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1. Лист ч и т а т ь совместно с листом 11. 
2. г=2,0 мм - раЗиус закругления. 
3. Сбарка металлоконструкций по ГОСТ 5264-80. К а т е т ы сварных 
шЬой принять по меньшей толщине с&ариЬаемых Оеталей. 

Спецификация э л е м е н т о в на обну о т п р а в о ч н у ю марку 

А 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
еб., к г 

Приме-
чание 

Балка Б35 

1 ГОСТ 8240-97 С14У, L=2500 1 30.75 30.75 

2 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 31.72 

Балка Б36 

4 ГОСТ 8240-97 Е14У, L=3180 1 39.11 39.11 

2 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 40.08 

Балка Б37 

5 ГОСТ 8240-97 И 4 У , L=1890 1 23.25 23.25 

2 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 24.22 

Балка Б38 

6 ГОСТ 8240-97 С14У, L=2920 1 35.92 35.92 

3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 36.26 

Балка Б39 

7 ГОСТ 8240-97 С14У, L=2640 1 32.47 32.47 

2 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 33.44 

Балка Б40 

-. 8 ГОСТ 8240-97 С14У, L=1520 1 18.70 18.70 

2 TOCL8509-93 -L63x6 , L=110 - 1 0,63 0,63 

3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 19.67 

Балка Б41 

9 ГОСТ 8240-97 Е14У, L=1130 1 13.90 13.90 

" 3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 14.24 

СЬязь CM 

10 ГОСТ 8509-93 L50x5, L=810 2 3,05 6.10 

11 ГОСТ 8509-93 L50x5, L=840 2 3,17 6.34 

12 ГОСТ 8509-93 L50x5,L=1760 2 6,64 13.28 

13 ГОСТ 19903-74* -8x150x150 2 1,41 2,82 

14 ГОСТ 19903-74* -8x160x170 2 1,71 3,42 

15 ГОСТ 19903-74* -8x90x310 1 1,75 1,75 

16 ГОСТ 19903-74* -8x80x90 4 0,45 1,8 

Наплавляемый металл - 2% 0.7 

Всего: 36.21 

Сбязь С62 

17 ГОСТ 8509-93 L50x5, L=1795 2 6,77 13.54 

18 ГОСТ 8509-93 L50x5, L=860 2 3,24 6.48 

19 ГОСТ 8509-93 L50x5, L=830 2 3,13 6.26 
1 

13 ГОСТ 19903-74* -8x150x150 2 1,41 2,82 

14 ГОСТ 19903-74* -8x160x170 2 1,71 3,42 

15 ГОСТ 19903-74* . -8x90x310 1 1,75 1,75 

16 ГОСТ 19903-74* -8x80x90 4 0,45 1,8 

НаплаЬляемый металл - 2% 0.7 

Всего: 36.77 

Связь С63 

20 ГОСТ 8509-93 L75x6, L=1700 2 11.71 23.42 

21 ГОСТ 19903-74 ' -8x170x180 1 1.92 1.92 

22 ГОСТ 19903-74* -8x190x250 1 2.99 2.99 

23 ГОСТ 19903-74* -8x100x115 2 0.72 1.45 

НаплаЬляемый металл - 2% 0.6 

Всего: 30.37 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 7 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 7 

000 "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 5 000 "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 5 
Изм. Кол. уч. Лист NP йок. ПоЗп. Даша 

000 "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 5 

Разраб. Большакова У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 

Стабия Лист Листов 
Пройер. / У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 

6ВМ16 140/200М1 Р 17 
Рцк. гр. Шевцова 

У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 Р 17 

Н.контр. [1еримова m m / / Отправочные марки Б35, Б36, Б37, Б38, 
Т Б39, Б40, Б41, Св1, Св2, СвЗ 

П I / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U Кирово-чепецк " 

в 
Нач.ПКО / Краснов Г з А - / Отправочные марки Б35, Б36, Б37, Б38, 

Т Б39, Б40, Б41, Св1, Св2, СвЗ 

П I / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U Кирово-чепецк " 

в / / / / 
Отправочные марки Б35, Б36, Б37, Б38, 

Т Б39, Б40, Б41, Св1, Св2, СвЗ 

П I / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U Кирово-чепецк " 

в 
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1. Лист ч и т а т ь соЬместно с листом 11. 
2. г=2 мм - рабиус закругления. 

Спецификация э л е м е н т о в на оОну о т п р а Ь о ч н у ю марку 

/ 

Поз. Обозначение Наименобание Кол. Масса, 
еЗ., к г 

Приме-
чание 

Балка Б21 

1 ГОСТ 8240-97 С18У, L=5080 1 82.80 82.80 

2 ГОСТ 8509-93 L63x6,L=150 1 0,86 0,86 

3 ГОСТ 8509-93 L63x6,L=100 2 0.57 1.14 

Всего: 84.80 

Балка Б22 

4 СТО АСЧМ 20-93 130Б1, L=5865 1 187.68 187.68 

5 ГОСТ 8509-93 L75x8, L=220 2 1.98 3.96 

Всего: 191.64 

Балка Б23 

6 ГОСТ 8240-97 С18У, L=5060 1 82.48 82.48 

— 2 — — -ГОСТ 8509-93 L63x6, L=150 - - - - 1 - • 0,86 - 0,86 -

3 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=100 2 0.57 1.14 

Всего: 84.48 

Балка Б24 

7 ГОСТ 8240-97 Ш4У,L=2510 1 30.87 30.87 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0.63 0.63 

Всего: 31.50 

Балка Б25 

9 ГОСТ 8240-97 С14Ч,L=2190 1 26.94 26.94 

10 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 27.91 

Балка Б26 

11 ГОСТ 8240-97 Г14У,L=2050 1 25.22 25.22 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 25.85 

Балка Б27 

12 ГОСТ 8240-97 С14У, L=2500 1 30.75 30.75 

10 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 31.72 

Балка Б28 

13 ГОСТ 8240-97 С14У, L=1500 1 18.45 18.45 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 19.08 

Балка Б29 

14 ГОСТ 8240-97 Е14У, L=2920 1 35.92 35.92 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 36.55 

Балка БЗО 

15 ГОСТ 8240-97 С14У, L=3290 1 40,47 40,47 

10 ГОСТ 8509-93 L63x6,1=60 1 0,34 0,34 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 41,44 

Балка Б31 

16 СТО АСЧМ 20-93 125Б1, L=3980 1 102,29 102,29 

Балка Б32 

17 СТО АСЧМ 20-93 118, L=5080 1 93.47 93.47 

18 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=140 1 0,8 0,8 

Всего: 94.27 

Балка БЗЗ 

19 ГОСТ 8240-97 С18У, L=5080 1 82,8 82,8 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 83,43 

Балка Б34 

20 ГОСТ 8240-97 С14У, L=2920 1 35,92 35,92 

8 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,63 

Всего: 36,55 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 6 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 6 
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1. Лист ч и т а т ь совместно с листом 11. 
2. г=2 мм - рабиус закругления. 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
ед., к г 

Приме-
чание 

Балка Б7 

1 СТО АСЧМ 20-93 125Б1, L=1655 1 42.53 42.53 

2 ГОСТ 8509-93 L75x8,1=170 2 1.53 3.06 

Всего: 45.59 

Балка Б8 

3 СТО АСЧМ 20-93 125Б1, L=5060 1 130.04 130.04 

2 ГОСТ 8509-93 L75x8,L=170 4 1,53 6.12 

Всего: 136.16 

Балка Б9 

4 СТО АСЧМ 20-93 125Б1, L=5865 1 150.73 150.73 

2 - - ГОСТ 8509-93 - - - L 75x8 ,L -170 2 ... 1,53 3,06 -

Всего: 153.79 

Балка Б10 

5 СГО АСЧМ 20-93 125Б1, L=5040 1 129.53 129.53 

2 ГОСТ 8509-93 L75x8,L=170 4 1,53 6,12 

Всего: 135.65 

Балка Б11 

6 ГОСТ 8240-97 С14У,L=3480 1 42.80 42.80 

7 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 2 0.63 1.26 

Всего: 44.06 

Балка Б12 

8 ГОСТ 8240-97 Г14У,L=3780 1 46.49 46.49 

7 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 2 0.63 1.26 

Всего: 47.75 

Балка Б13 

9 ГОСТ 8240-97 С14У, L=3540 1 43.54 43.54 

7 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 2 0.63 1.26 

Всего: 44.80 

Балка Б14 

10 СТО АСЧМ 20-93 130Б1, L=6095 1 195.04 195.04 

11 ГОСТ 8509-93 L75x8, L=220 2 1.98 3.96 

Всего: 199.00 

Балка Б15 

12 ГОСТ 8240-97 С14У,L=4330 1 53.26 53.26 

7 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 2 0.63 1.26 

Всего: 54.52 

Балка Б16 

13 ГОСТ 8240-97 С14У,L=2630 1 32.35 32.35 

7 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 2 0.63 1.26 

Всего: 33.61 

Балка Б17 

14 ГОСТ 8240-97 С18У, L=2630 1 42,87 42,87 

15 ГОСТ 8509-93 L63x6,L=100 2 0.57 1.14 

16 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=150 1 0,86 0,86 

Всего: 44.87 

Балка Б18 

17 СТО АСЧМ 20-93 125Б1,1=4310 1 110,77 110,77 

2 ГОСТ 8509-93 L75x8,L=170 4 1,53 6,12 

Всего: 116,89 

Балка Б19 

18 ГОСТ 8240-97 С14У, L=3290 1 40,47 40,47 

7 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=110 1 0,63 0,.63 

19 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=60 1 0,34 0,34 

Всего: 41,44 

Балка Б20 

20 СТО АСЧМ 20-93 118,L=5080 1 93.47 93.47 

21 ГОСТ 8509-93 L63x6,L=140 1 0,8 0,8 

22 ГОСТ 8509-93 163x6,L=100 2 0,57 1,14 

Всего: 95.41 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 5 

ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 5 
Изм. Ко/1, уч. Лист № Эок. Подп. Дата 
Разраб. БольшакоЬа 
Про&ер. 
Рцк. гр. Шевцова ж ш 

Ч с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 

Стадия Лист 

15 

Листой 

Н.контр. 
Нач.ПКО / К| 

еримоба М / б 
раснов ' I 

т 

Отправочные марки Б7, Б8, Б9, 
Б10, Б11, Б12, Б13, Б14, Б15, 

Б16, Б17, Б18, Б19, Б20 

Г Ц / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U Кирово-чепецк 

<£36/55~ 1 

Л 1 



Стоики Cm1, Cm2, СтЗ Стоика СтЗ 
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Л - Л 

CD U1 Ovl 

CD 
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250 

CD Ln 
CXI 

О Гч1 
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VD 
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Е 
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го 

CD 
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Оч! 
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О 
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CD 
Ш 

CD fxl 
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4 отв.015 

CD т Ovl 

О г г 
о о-

.80 
, 125 , 125 

250 

CD ОО 

Стоика Стб 

Стойка Ст4 

Р - Р 
4 отв.015 

н - н 4 отв.015 
CD т ГЧ1 

т 
СО о т 

d го 

О 

CD 
ОО 

О ОО 

Г О 
О 

О 

, 8 0 , "71 7 
, 125 , 125 _ yf 

250 

ч,„. д Е у 
о о 
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, 125 , 125 

250 

сэ сг̂  

Балка Б1 а - а 

8 отв 015 ОО СТ% Гч1 

==4== 
, 8 0 , 

. 149 

а 

Балка Б2 

а 

Балка БЗ 

а 

Балка Б4 

Балка Б5 

а 

В - В 
15 

16 
CD -4-

CD 
CD 

CD ОО 

, 91 

Спецификация э л е м е н т о в на обну о т п р а в о ч н у ю марку 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
ед., к г 

Приме-
чание 

Стойка Ст1 

1 СТО АСЧМ 20-93 I20K1 , L=2070 1 85.70 85.70 

2 ГОСТ 19903-74* -10x230x250 1 4.51 4.51 

3 . ГОСТ 19903-74* -8x250x250 2 3.93 7.86 

4 ГОСТ 19903-74* -20x250x420 1 16.49 16.49 

НаплаЬляемый металл - 2% 2.29 

Всего: 116.85 

Стойка Ст2 

5 СТО АСЧМ 20-93 I20K1 , L=2640 1 109.30 109.30 

2 ГОСТ 19903-74" -10x230x250 1 4,51 4,51 

3 ГОСТ 19903-74* -8x250x250 2 3,93 7,86 

4 ГОСТ 19903-74* -20x250x420 1 16,49 16,49 

НаплаЬляемый металл - 2% 2.76 

Всего: 140,92 

Стойка СтЗ 

6 СТО АСЧМ 20-93 I20K1 , L=1670 1 69.14 69.14 

2 ГОСТ 19903-74* -10x230x250 1 4,51 4,51 

3 ГОСТ 19903-74* -8x250x250 2 3,93 7,86 

4 ГОСТ 19903-74* -20x250x420 1 16,49 16,49 

НаплаЬляемый металл - 2% 1.96 

Всего: 99.96 

Стойка Ст4 

7 СТО АСЧМ 20-93 I20K1 , L=2120 1 87.77 87.77 

2 ГОСТ 19903-74* -10x230x250 1 4,51 4,51 

3 ГОСТ 19903-74* -8x250x250 2 3,93 7,86 

4 _ ГОСТЦ9903-74* . - 20x250x420 1 16,49 .16,49 

НаплаЬляемый металл - 2% 2.33 

Всего: 118.96 

Стойка Ст5 

8 СТО АСЧМ 20-93 I20K1 , L=2070 1 85,7 85,7 

2 ГОСТ 19903-74* -10x230x250 1 4,51 4,51 

3 ГОСТ 19903-74* -8x250x250 2 3,93 7,86 

4 ГОСТ 19903-74* -20x250x420 1 16,49 16,49 

НаплаЬляемый металл - 2% 2,29 

Всего: 116,85 

Стойка Стб 

9 СТО АСЧМ 20-93 I20K1 , L=1790 1 74.23 74.23 

2 ГОСТ 19903-74* -10x230x250 1 4,51 4,51 

3 ГОСТ 19903-74* -8x250x250 2 3,93 7,86 

4 ГОСТ 19903-74* -20x250x420 1 16,49 16,49 

НаплаЬляемый металл - 2% 2.06 

Всего: 105.15 

Балка Б1 

10 СТО АСЧМ 20-93 130Б1, L=6605 1 211,36 211,36 

Балка Б2 

11 СТО АСЧМ 20-93 130Б1, L=6605 1 211,36 211,36 

Балка БЗ 

12 СТО АСЧМ 20-93 130Б1, L=7570 1 242,24 242,24 

Балка Б4 

13 СТО АСЧМ 20-93 Х25Б1, L=2935 1 75,43 75,43 

Балка Б5 

14 СТО АСЧМ 20-93 130Б1, L=920 1 29,44 29,44 

Балка Б6 

15 СТО АСЧМ 20-93 118, L=3790 1 69.74 69.74 

16 ГОСТ 8509-93 L63x6, L=100 2 0,57 1,14 

Всего: 70.88 

1. Лист ч и т а т ь совместно с листом 11. 
2. г=2 мм - рабиус закругления. 
В. СЬарка металлоконструкций по ГОСТ 5264-80. 

) 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 4 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 4 

ООО "ГалоПолимер Кирово-Ч епецк " , цех 5 ООО "ГалоПолимер Кирово-Ч епецк " , цех 5 
Изм. Кол. уч. Лист W бок. Подп. Дата 

ООО "ГалоПолимер Кирово-Ч епецк " , цех 5 

Разраб. Большако&а Ч с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 

Стадия Лист ЛистоЬ 
ПроЬер. </ Ч с т а н о б к а 4 - г о компрессора 

6ВМ16-140/200М1 Р 14 
Рук. гр. ШеЬцоЬа 

Ч с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 Р 14 

Н.контр. РеримоЬа Отправочные марки Ст1, Ст2, СтЗ, 
Ст4, Ст5, Стб, 

Б1, Б2, БЗ, Б4, Б5, Б6 

П Y . П ООО'ТалоПолимер 
I I Г \ U Кирово-чепецк ' 

Л 5 6 Л Н 0 
Нач.ПКО / КрасноЬ < 

Отправочные марки Ст1, Ст2, СтЗ, 
Ст4, Ст5, Стб, 

Б1, Б2, БЗ, Б4, Б5, Б6 

П Y . П ООО'ТалоПолимер 
I I Г \ U Кирово-чепецк ' 

Л 5 6 Л Н 0 / / / 

Отправочные марки Ст1, Ст2, СтЗ, 
Ст4, Ст5, Стб, 

Б1, Б2, БЗ, Б4, Б5, Б6 

П Y . П ООО'ТалоПолимер 
I I Г \ U Кирово-чепецк ' 

Л 5 6 Л Н 0 



12 
о б е т о н и р о в а т ь после м о н т а ж а 

с т о е к бетоном класса В7,5 

Анкерный 5олт 

Цементно -песчаныи раствор 
марки М150 

Q 

Ф у н д а м е н т под 
с т о й к и (л.10) 

Шайба 12 ГОСТ 11371-78' - 6 шт. 
Гайка М12-6Н.5 ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ' - 6 шт. 

Болт М12-6дх75.58 ГОСТ 7798 -70 - 3 шт. 

а - а 

М2 (шайба б=Е 
обйарить после м о н т а ж а ) 

Болт М12-6дх70.58 
ГОСТ 7798 -70 - 4 шт. 

Г а й к а М12-6Н.5 
ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 * - 8 шт. 

Шайба 12 ГОСТ 11371-78* - 8 шт. 

,80 

г - г 

Шайба 12 ГОСТ 11371-78* - 8 шт 
Гайка М12-6Н.5 ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ' - 8 шт 

Болт М12-6дх70.58 ГОСТ 7798 -70 - 4 шт +2,000 

12 

Закладная Зеталь фундамента 
-12x300x350 

Шайба 12 ГОСТ 11371-78 

11 Шайба 12 ГОСТ 11371-78' - 4 шт. 

Г а й к а М12-6Н.5 
ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ' - 4 шт. 
Болт М12-бдх70.58 

Б7 

и - и 
Б22 БЗ Б32 +2,000 

Т 
CD OO 

50 

140 

со СГ\ Ovl 

Болт М12-6дх70.58 ГОСТ 7798 -70 - 2 шт. 

Гайка М12-6Н.5 ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 * - 4 шт. Ст4 
Шайба 12 ГОСТ 11371-78* - 4 шт . 

л-л 
Б6 

о 

щ 
CD 
CD 

+2,000 

со 

• 70 

Болт М12-6дх70.58 
ГОСТ 7798 -70 - 4 шт. 

Г а й к а М12-6Н.5 
ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 * - 8 шт. 

Шайба 12 ГОСТ 11371-78* - 8 шт. 

® 
Б17 

к - к 
+2,000 

Ж 

К 

Болт M12-6gx70.58 ГОСТ 7798 - 7 0 - 2 шт. 

Гайка M12-6H.5 ГОСТ 5915-- 7 0 * - 4 шт. 

Шайба 12 ГОСТ 11371-7 8 * - 4 шт. 

Спецификация э л е м е н т о в на обну о т п р а б о ч н у ю м а р к у 

ГОСТ 7798 -70 - 2 шт. 
Гайка М12-6Н.5 

ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ' - 4 шт. 
Шайба 12 ГОСТ 11371-78* 4 шт. М З 

ж - ж 
+2,000 

+2,000 

Болт М12-6дх70.58 
ГОСТ 7798 -70 - 1 шт. 

Гайка М12-6Н.5 
ГОСТ 5915 -70* - 2 шт. 

Шайба 12 ГОСТ 11371-78* - 2 шт. 

i=i т СО 

d Е 
d га 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
еб., к г 

Приме-
чание 

М1 

1 ГОСТ 19903-74* -10x100x150 1 1.18 1.18 

2 ГОСТ 19903-74* -10x100x140 1 1.10 1.10 

Напла&ленный м е т а л л 1% 0.02 

Всего 2.30 

М2 

3 ГОСТ 103-2006 - 7 0 x 8 , L = 7 0 1 0.31 0.31 

МЗ 

4 ГОСТ 8 2 4 0 - 9 7 ШОУ, L=1100 1 9.45 9.45 

5 ГОСТ 19903-74* -8x110x200 1 1.38 1.38 

Наплавленный м е т а л л 1% 0.11 

Всего 10.94 

М2 
от5 027 

с 
го 
о 

§ 

3 

Болт М12-бдх70.58 ГОСТ 7798 -70 - 2 шт. 

Г а й к а М12-6Н.5 ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ' - 4 шт. 

Шайба 12 ГОСТ 11371-78* - 4 шт. 

Заклабная беталь 
фунбамента 

М1 

м - м 

1. Лист ч и т а т ь со&местно с листом 11. 
2. СЬарка металлоконструкций по ГОСТ 5264-80. К а т е т ы 
сЬарных ш&оЬ принять по меньшей толщине с&ариЬаемых 
беталей. 

М 

Изм. Кол, уч. 
Разраб. 
Пробер. 
Рук. гр. 
Н.контр. 
Нач.ПКО / 

/ l u c m N1 бок. 

Большако&а 

ШеЬцоба 
T l e p u M o b a 

Красной $ 

Побп. Даша 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - А С . 1 3 

ООО "ГалоПолимер K u p o b o - Ч е п е ц к " , цех 5 

У с т а н о в к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16—140/200М1 

Узлы 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9,10 
закладные б е т а л и М1, М2, МЗ 

Стабия Лист 

13 

Листоб 

П I / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U К и р о б о - ч е п е ц к " 

th FI П М П M A 1 



М3(13) Л / 

Б2 

[ / ] 

Cm2 

+2,000 

Nf 

Cm1 

0,000 

-0,970 

1800 

no цзлц 1 (13) 

4650 1850 

8300 

ПО ЦЗЛЦ 1 (13) 

'N -0 ,400 

ci 
CZL о 
LJ 
LJ ш 
C L d s: о 

LJ 
О 

4 (13) 

БЗ 2 - 2 

Cm3 

Т г J 
+2,000 

Cm1 

0,000 

Nk: 

, 825 

5650 2650 

/N 
-0,400 

3 - 3 
5 - 5 

r2,000 
NkL 

опирать на цоколь 
фунОамента 

c i а | 
о 1_| 
LJ 
OJ 
(=и 

о 

i—11 
О 

Б5 

7 

, 815 

+2,000 

Ст5 

0,000 
N/ 

/N 
-0,400 

+2,000 

М/ 

Ст4 

Чч 

0,000 
S/ 

/N -0,400 

4 - 4 

Б4 

2830 

4700 

1870 

с! & 
LJ 
LJ CU QJ 
CZ 
и о ' 
_ а 
| I 

О 

6 - 6 

Б6 

/ 

0ПБГ-10 

>-2,000 

Ст1 



< h гл n v.- гтл 



Схема расположения балок площаЗки на отм.+2 ,000 



Спецификация элементов к схеме раположения балки площабки на отм.+2,000 

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса, 
еЗ., к г 

Приме-
чание 

1 2 3 4 5 6 

Б1 лист 14 Балка Б1 1 211.36 211.36 

Б2 лист 14 Балка Б2 1 211.36 211.36 

БЗ лист 14 Балка БЗ 1 242.24 242.24 

Б4 лист 14 Балка Б4 1 75.43 75.43 

Б5 лист 14 Балка Б5 1 29.44 29.44 

Б6 лист 14 Балка Б6 1 70.88 70.88 

Б7 лист 15 Балка Б7 1 45.59 45.59 

Б8 лист 15 Балка Б8 136.16 272.32 

Б9 лист 15 Балка Б9 1 153.79 153.79 

Б10 лист 15 Балка Б10 1 135.65 135.65 

Б11 лист 15 Балка Б11 4 44.06 176.24 

Б12 лист 15 Балка Б12 3 47.75 143.25 

Б13 лист 15 Балка Б13 5 44.80 224.0 

Б14 лист 15 Балка Б14 1 199.00 199.00 

Б15 лист 15 Балка Б15 1 54.52 54.52 

Б16 лист 15 Балка Б16 1 33.61 33.61 

Б17 лист 15 Балка Б17 1 44.87 44.87 

Б18 лист 15 Балка Б18 1 116.89 116.89 

Б19 лист 15 Балка Б19 1 41.44 41.44 

Б20 лист 15 Балка Б20 1 95.41 95.41 

Б21 лист 16 Балка Б21 1 84.80 84.80 

Б22 лист 16 Балка Б22 1 191.64 191.64 

Б23 лист 16 Балка Б23 1 84.48 84.48 

Б24 лист 16 Балка Б24 1 31.50 31.50 

Б25 лист 16 Балка Б25 3 27.91 83.73 

Б26 лист 16 Балка Б26 1 25.85 25.85 

Б27 лист 16 Балка Б27 4 31.72 126.88 

Б28 лист 16 Балка Б28 1 19.08 19.08 

Б29 лист 16 Балка Б29 1 36.55 36.55 

БЗО лист 16 Балка БЗО 1 41.44 41.44 

Б31 лист 16 Балка Б31 1 102.29 102.29 

Б32 лист 16 Балка Б32 1 94.27 94.27 

БЗЗ лист 16 Балка БЗЗ 3 83.43 250.29 

Б34 лист 16 Балка Б34 1 36.55 36.55 

Б35 лист 17 Балка Б35 2 31.72 63.44 

БЗб лист 17 Балка Б36 1 40.08 40.08 

Б37 лист 17 Балка Б37 2 24.22 48.44 

Б38 лист 17 Балка Б38 2 36.26 72.52 

Б39 лист 17 Балка Б39 1 33.44 33.44 

Б40 лист 17 Балка Б40 2 19.67 39.34 

Б41 лист 17 Балка Б41 1 14.24 14.24 

Б42 ГОСТ 8240-97 П0У, L=1150 15 9.88 148.2 

Б43 ГОСТ 8240-97 С10У, L=750 1 6.44 6.44 

Б44 ГОСТ 8240-97 ШОУ, L=1050 2 9.02 18.04 

Б45 ГОСТ 8240-97 Г14У, L=1520 6 18.7 112.2 

Б46 ГОСТ 8240-97 С14У, L=1000 1 12.3 12.3 

Б47 ГОСТ 8240-97 ШОУ, L=850 1 7.3 7.3 

Б48 ГОСТ 8240-97 С14У, L=1350 1 16.61 16.61 

Б49 ГОСТ 8240-97 С14У, L=1100 2 13.53 27.06 

Б50 ГОСТ 8240-97 C10, L=700 2 6.01 12.02 

Ст1 лист 14 Стойка Cm1 4 116.85 467.4 

Ст2 лист 14 Стойка Cm2 2 140.92 281.84 

СтЗ лист 14 Стойка СтЗ 2 99.96 199.92 

Сш4 лист 14 Стойка Cm4 4 118.96 475.84 

Ст5 лист 14 Стойка Cm5 2 116.85 233.7 

Стб лист 14 Стойка Стб 1 105.15 105.15 

1 2 3 4 5 6 

СЫ лист 17 Стойка СЫ 1 36.21 36.21 

CD2 лист 17 Стойка С&2 1 36.77 36.77 

С&З лист 17 Стойка С&З 5 30.37 151.85 

М1 лист 13 ЗаклаЗная Зеталь М1 9 2.3 20.7 

М2 лист 13 ЗаклаЗная Зеталь М2 30 0.31 9.3 

МЗ лист 13 ЗаклаЗная Зеталь МЗ 2 10.94 21.88 

1 НИ-036, л.7 ОПБГ-Ю, общая Злина 49 м 674.73 

2 НИ-036, л.32 АГФ 45-20.9 158.67 

3 НИ-036, л.124 ОЛГ 45-10.20 19.36 

4 НИ-036, л.124 ОЛГ 45-10.20-1 19.36 

5 ГОСТ 8568-77* -Риф.4, общая площаЗь 124 м2 4141.6 

6 лист 11, прим. п.9 Стремянка СГ-30 2 54.16 108.32 

7 ГОСТ 8240-97 С10У,L=600 1 5.15 5.15 

ГОСТ 7798-70* Болт М12-6дх70.58 159 0.076 12.08 

ГОСТ 7798-70* Болт М12-6дх75.58 36 0.08 2.91 

ГОСТ 11371-78" Шайба 12 390 0.006 2.27 

ГОСТ 5915-70* Гайка М12-6Н.5 390 0.016 6.11 

1. Данный лист ч и т а т ь совместно с листам 10, 12-17. 
2. Площабка рассчитана на Временную равномерно-распребеленную 

на грузку 400 к гс /м2 . 
3. Сопряжение балок на болтах. 
4. Сопряжение балок Б42-Б50 на сбарке Ьстык. Разбелка торцов балок 

Б42-Б50 по ОСТ 41-68-73. 
5. С&арные швы по ГОСТ 5264-80. Злектробы т и п а 342А по ГОСТ 9467-75* . 

К а т е т ы сварных швов принять по меньшей толщине свариваемых 
деталей. 

6. Отверстия сверлить. 
7. Настил площабки при&арить к балкам прерыбистым шбом 30 /400 , 

бысота шба 4 мм. 
8. К рифлёной стали с пролетом межбу балками больше или рабно 1000 мм 

прибарить ребра ж е с т к о с т и из -60x6 с шагом 500 мм. 
9. Стремянку СГ-30 выполнить по марке СГ-34 серии 1.450-3-7.94.бып.2 

бысотой 3000 мм с шагом ступеней 285 мм*. 
10. Размеры со знаком С) у т о ч н и т ь по месту. 
11. Неуказанные отверстия б рифлёной стали выполнить по месту. 
12. Металлоконструкции покрасить эмалью ХВ-16 по ТУ 6-10-1301-78 в 

2 слоя по ГОСТ 25129-82. Цвет змали серый. Общая толщина покрытия 
55 мм. 

13. Техническая спецификация стали на листе 10. 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - A C . 1 1 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - A C . 1 1 

ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 5 ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 5 
Изм. Кол. уч. Лист W 0ОК. ПоЗп. Дата 

ООО "ГалоПолимер К и р о б о - Ч е п е ц к " , цех 5 

Разраб. БольшакоЬа У с т а н о Ь к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 

СтаЗия Лист Листов 
Про&ер. / У с т а н о Ь к а 4 - г о компрессора 

6ВМ16 140/200М1 P 11 
Рук. гр. Ше&цойа 

У с т а н о Ь к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16 140/200М1 P 11 

Н.контр. [1еримо&а Схема расположения балок 
к площаЗки на о т м е т к е +2,000 

П I / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U КироЬо-чепецк" 

с с 
Нач.ПКО / Красной • 

Схема расположения балок 
к площаЗки на о т м е т к е +2,000 

П I / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U КироЬо-чепецк" 

с с / / / 
Схема расположения балок 

к площаЗки на о т м е т к е +2,000 

П I / П ОООТалоПолимер 
I I Г \ U КироЬо-чепецк" 

с с 
ih г» п п т 



План фундаментов поб стоики площадки Фс1, Фс2 

бппп 

Существующие фунбаменгпы 
зЗания 

J 5 0 

Q 

J 5 0 , 

CD 
CD т 

CD О т 

сэ 
L N -J-

о 
Ln -d-

CD 
CD 
CT\ 

Q 

300 L 300 I 

450 450 

900 

а - а 

-0 .430 

ФсЗ 6 - 6 5-5 

„150 J 5 0 К 

, 300 

450 

300 I 

I 450 

900 

CD 
CD m 

CD 
CD m 

о Ln -d" 

O Ln 

CD 
s 

Бетон класса B15 

Сущ.фундамент 
збания 

оЫ 1_П\1 

2, 4 

CD , 
L n Ы 

50 2, 4 50 

300 

2 , 4 

300 

CD 
CD ГП 

2, 4 CD 



Спецификация к плану фундаментов поб с тойки площабки 

Марка 
поз. Обозначение Наименование Кол. 

Масса 
ед.,кг 

Примеча-
ние 

Фс1 лист 10 Фунбамент Фс1 6 

Фс2 лист 10 Фунбамент Фс2 3 

ФсЗ лист 10 Фунбамент ФсЗ 1 

Спецификация материалов на обин фунбамент 

М а р к а 
ПОЗ. 

Обозначение Наименование Кол 
Масса 
еб. ,кг 

П р и м е ч а -
ние 

Фс1 

1 ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 5 , Г 10 A-I IKA4001-200 п г . п п 
10 А-Ш(А400) -200 а Ь х Й Ь 

1 5,25 

2 ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 5 / г 10 А-Ш(А400) -230 г г 1 o n 25+65 
6 А - К А 2 4 0 ) - 3 0 0 ' 45 

4 4,35 

3 2 4 2 5 - С Т - 1 0 Анкерный б о л т М - 4 1 8,5 

М а т е р и а л ы 

Б е т о н к л а с с а В15 0,86 м3 

Б е т о н к л а с с а В7,5 0,12 м3 

Фс2 

1 ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 5 1 г 10 А -Ш(А400) -200 п г . 
10 А -Ш(А400) -200 Й Ь Х 0 Ь 

1 5,25 

4 ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 5 / г 10 А-Ш(А400) -230 г г 1 1 п 25 
6 А - К А 2 4 0 ) - 3 0 0 ( 2 4 0 Г Л " ' 45 

4 2,79 

3 2 4 2 5 - С Т - 1 0 Анкерный б о л т М - 4 1 8,5 

М а т е р и а л ы 

Б е т о н к л а с с а В15 0.6 м3 

Б е т о н к л а с с а В7,5 0,12 м3 

ФсЗ 

1 ГОСТ 2 3 2 7 9 - 8 5 / Г 10 А-Ш(А400) -200 _ 
10 A- l l l (A40D)-200 

1 5,25 

5 2 4 2 5 - С Т - 1 0 Анкерный б о л т М - 5 1 4,9 

М а т е р и а л ы 
- Б е т о н к л а с с а В15 0,35 м3 

Б е т о н к л а с с а В7,5 1,17 м3 

Техническая спецификация с т а л и на листы 10 - 17. 

Сталь у глеродистая обыкновенного к а ч е с т в а по Г0СТ27772-88* 
для сбарных к о н с т р у к ц и и 

Профиль Длина,м Масса.кг Сталь Примечание 

ДВутаВры с параллельными гранями по СТО АСЧМ 20 -93 

I 2 0 K 1 нормальная 1295,07 С245 

130Б1 нормальная 1077,12 С245 

125Б1 нормальная 871,36 С245 

ДВутаВры стальные г о р я ч е к а т а н ы е по ГОСТ 8239-89 

118 нормальная 256,68 С245 

ШЬеллеры стальные г о р я ч е к а т а н ы е по ГОСТ 8240 -97 

С18У нормальная 456,55 С245 

Г16У нормальная 80,51 С245 

С14У нормальная 1471,73 С245 

Г10У нормальная 207,03 С245 

У голки стальные г о р я ч е к а т а н ы е раВнополочные по ГОСТ 8509-93 

L 75x8 нормальная 38,52 С245 

L 75x6 нормальная 205,22 С235 

L 6 3 x 6 нормальная 49,1 С245 

L 63x5 нормальная 4,45 С235 

L 50x5 нормальная 475,74 С235 

L 25x3 нормальная 58,92 С235 

П р о к а т сортобои стальной г о р я ч е к а т а н ы й полособои по ГОСТ 103-2006 

- 7 0 x 8 нормальная 9,3 С245 

-150x4 нормальная 230,79 С235 

- 6 0 x 6 нормальная 35,3 С235 

-100x6 нормальная 2,0 С235 

П р о к а т листоВои г о р я ч е к а т а н ы й по ГОСТ19903-74*. 

f 20 складских 
размеров 

247,35 С245 
t10 

складских 
размеров 67,65 

С245 

f8 

складских 
размеров 

82,23 

С245 

1-8 51,38 С235 сВязи,лестницы, 
ограждения U 2,22 

С235 сВязи,лестницы, 
ограждения 

С235 сВязи,лестницы, 
ограждения 

П р о к а т сортовой стальной г о р я ч е к а т а н ы й круглый по ГОСТ 2590-2006. 

о 18 нормальная 18,2 С235 
о 24 нормальная 78,4 

Листы стальные с ромбическим и чече&ичным рифлением по ГОСТ8568-77* 

-Риф.4 складских 
размеров 

4141,6 С235 

-Риф.5 

складских 
размеров 

71,48 

С235 

Сталь г о р я ч е к а т а н а я для армиробания железобетонных к о н с т р у к ц и и по ГОСТ5781-82* 

ф 6 А - К А 2 4 0 ) нормальная 27,36 Марка с т а л и СтЗ 

01OA-IIKA4OO) нормальная 163,02 Марка с т а л и 
25Г2С 

НаплаВленный металл 120,0 Злектробы типа 342А 

Всего 11897,0 

1. Данный л и с т ч и т а т ь с о в м е с т н о с л и с т а м и 9, 11. 
2. У с т а н о Б к у анкерных болтоВ Вести с о г л а с н о СНиП 3.03.01-87. РазбиВку анкерных 

б о л т о б В ф у н д а м е н т а х у т о ч н и т ь по м е с т у . 
3. СВарные с е т к и и з г о т о в и т ь к о н т а к т н о й т о ч е ч н о й сВаркой по ГОСТ 14098 -91 

В с о о т В е т с т В и и с т е х н и ч е с к и м и т р е б о в а н и я м и по ГОСТ 10922-90. 

1 1 7 - 5 - 2 6 7 - AC.10 1 1 7 - 5 - 2 6 7 - AC.10 

ОООТалоПолимер K u p o b o - Ч е п е ц к " Цех5 ОООТалоПолимер K u p o b o - Ч е п е ц к " Цех5 
Изм. Кол.цч Лист Шок. Подп. Дата 

ОООТалоПолимер K u p o b o - Ч е п е ц к " Цех5 

Р а з р а б . ШеВцоВа / 

У с т а н о в к а 4 - г о к о м п р е с с о р а 
6ВМ16-140/200М1 

С т а б и я Л и с т Л и с т о В 
Проб. 

У с т а н о в к а 4 - г о к о м п р е с с о р а 
6ВМ16-140/200М1 P 10 Р у к . г р . ШеВцойа 

У с т а н о в к а 4 - г о к о м п р е с с о р а 
6ВМ16-140/200М1 P 10 

' Н . к о н т р . ПеримоВа ЩЛУ/ План фунбаментоВ поб стойки площабки. 
Т е х н и ч е с к а я спецификация стали 

на листы 10 = 17. 

П К О ОООТалоПолимер 
Kupobo-Чепецк" 

АЪЪМО ш 

Н а ч . П К О / ' К р а с н о в ' V ^ / 'JTog-f 
План фунбаментоВ поб стойки площабки. 

Т е х н и ч е с к а я спецификация стали 
на листы 10 = 17. 

П К О ОООТалоПолимер 
Kupobo-Чепецк" 

АЪЪМО ш 
• f / 

План фунбаментоВ поб стойки площабки. 
Т е х н и ч е с к а я спецификация стали 

на листы 10 = 17. 

П К О ОООТалоПолимер 
Kupobo-Чепецк" 

АЪЪМО ш 
f"h л п м п т Л 1 
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Ведомость рабочих ч е р т е ж е й оснобного к о м п л е к т а 

Лист Наименование Примечание 

1 Общие банные 

2 План каналов, разрезы 1-1, 2 -2 , 3 -3 , 4 - 4 , узлы 1, 2, 3 Инв. N 232095 

В Разрезы 5 -5 , 6 -6 , 7 - 7 , 8 -8 , узлы 4, 5, 6, 7, 8 Инв. N 229714 

4 Схема расположения элементов покрытия каналов, щиты Щ-1, Щ - 2 , Щ-3 , беталь 
опирания щита 

Инв. N 229715 

5 Щиты Щ - 4 , Щ - 5 , Щ-6 , Щ - 7 Инв. N 229716 

6 Схема расположения закладных деталей и опор в каналах , разрезы 9-9 ,10-10, 11-
11 

Инв. N 229717 

7 Камера всаса для фильтра компрессора Инв. N 

8 Техническая спецификация стали Инв. N 232386 

9 План фундаментов поб компрессор. Разрез А - А . Фрагмент опалубочного плана 
фундамента Фо-1; 3 - 3 

Инв. N 232428 

10 План фунбаментов поб стойки площабки. Техническая спецификация стали на 
листы 1 0 - 1 7 

Инв. N 2 3 3 * 3 ° 

11 Схема расположения балок площадки на отм. +2.000 Инв. Ы 233 131 

12 Сечения 1-1, 2 -2 , 3 -3 , 4 - 4 , 5 - 5 , 6 -6 , 7 -7 , 8 -8 , 9 -9 , 10-10 Инв. N2 .33132 

1В Узлы 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8,10, закладные бегпали М1, М2, МЗ Инв. N гъз 133 

14 Отправочные марки Ст1, Ст2, СтЗ, Ст4, Ст5, Стб, Б1, Б2, БЗ, Б4, Б5, Б6 инв. N гъмы 

- 15 Отправочные марки Б7, Б8, Б9, Б10, Б11, Б12, Б13, Б14, Б15, Б16, Б17, Б18, Б19, Б20 Инв. N 2 5 3 1 3 S 

16 Отправочные марки Б21, Б22, Б23, Б24, Б25, Б26, Б27, Б28, БЗО, Б31, Б32, БЗЗ, Б34 Инв. ц ^ г ы з с 

17 Отправочные марки Б35, Б36, Б37, Б38, Б39, Б40, Б41, СМ, Св2, СвЗ Инв. N 2 3 3 4 3 7 -

18 План каналов между осями 17-19, Б - Г Инв. Н2&Ъ<(3* 

19 Схема расположения закладных деталей и опор в каналах Инв. N гъызе 

20 Схема расположения элементов покрытия каналов, щиты Щ-8 , Щ-9 , Щ-10, Щ-11, Щ -
12, Щ-13, беталь опирания щита 

тЪ.\\2ЪЪ4ЧО 

21 Техническая спецификация стали на листы 7,18,19, 20, 22 Инв. N 2 * > 3 W - f 

22 Поббон, ситуационный план Инв. N 

«л 

«с* 

Ведомость спецификаций 

Ведомость ссылочных и прилагаемых докуменгпоб 

Обозначение Наименование Примечание 

ВНИПИМ 2425-СТ Подробный 
перечень на л. 9 

НИ-036 Лестницы и ограждения стальные для 
производственных здании промышленных предприятии Нормаль ПКО 

1.450.3-7.94.2 
Лестницы, площабки, стремянки и огражбения 
стальные для производственных зданий промышленных 
пребприятий 

5.904-4 Двери и люки для вентиляционных камер 

1.400-15 вып.1 
Унифицированные заклабные избелия железобетонных 
конструкций для крепления технологических 
коммуникаций и устройств. Рабочие чертежи 
унифицированных закладных изделии 

Серия 62 Детали вентиляцонных систем. Металлические 
жалюзийные решетки 

Техническая спецификация с т а л и на листы 2 - 6 

Лист 
> 

Наименование Примечание 

1 Техническая спецификация стали на листы 2 - 6 

8 Техническая спецификация стали 

10 Техническая спецификация стали на листы 10 - 17 

21 Техническая спецификация стали на листы 7,18,19, 20, 22 

Сталь углеродистая обыкновенного качества по ГОСТ 27772-88 бля сварных конструкций 

Профиль Длина,м Масса, к г Сталь Примечание 

Двутавры стальные горячекатаные по ГОСТ 8239-89 

110 нормальная 21.1 С245 

112 нормальная 31.1 С245 

Уголки стальные горячекатаные равнополочные по ГОСТ 8509-93 

L50x5 нормальная <1- / . С245 - -

L80x8 нормальная 35.8 С245 

Полоса стальная горячекатаная по ГОСТ 103-2006 

-60x6 нормальная 60.6 С235 

-80x8 нормальная 101.3 С235 

Сталь горячекатаная для армирования железобетонных конструкций по ГОСТ 5781-82* 

0 6 - Al (А250) нормальная 158.1 СтЗ 

0 8 - Al (А250) нормальная 10.0\ СтЗ 

0 8 - Alll (А400) нормальная 8.6 25Г2С 

012- All (А300) нормальная 320.2 25Г2С 

Листы стальные с ромбическим и чечевичным рифлением по ГОСТ 8568-77* 

-риф. 4 склабских размеров 338.7 С235 

Наплавленный металл 1% 12.2 

Всего 1232.3 

1. Проект Выполнен на основании следующих технических заданий: 
а) Листы 2—6 проекта выполнены на основании технического задания 

01/19-38/70 от 04.08.2008а; 
б) Листы 8-17 проекта выполнены на основании технического задания 

01/31—08/129 от 12.11.2010г. и чертежа технологической группы ПКО 
UH&N229281; 

в) Листы 18—20 проекта выполнены на основании технического задания 
01/19-38/33 от 08.02.2011 г; 

г) Листы 7, 21 проекта выполнены на основании технического задания 
01/19-38/135 от 21.06.2011 г. 

2. По данному проекту выполнить: 
а) фундамент под компрессор 6ВМ16-140/200М1 по чертежам предприятия 

п/я Г-4904 г. Пермь-ВНИПИМ 2425-От-с с корректировкой размеров по чертежу 
117-5-267-АС.9 в месте установки двигателя; 

б) площадки на отм. +2.000; 
в) каналы между осями 17-19, Б-Г; 
г) камера всаса. 

3. За отм. 0.000 условно принята отметка чистого пола в помещении корпуса 
между осями 17-19, В—Д 

4. Фундаменты Фо-1, ФП—1, ФП—2 и фундаменты под стойки площадки 
выполнить из бетона класса В15 по водонепроницаемости W4. 

5. Для фундамента Фо-1 производить укладку бетона горизонтальными слоями 
с вибрированием. Бетонирование непрерывное. В случае перерыва в работе 
предусмотреть мероприятия, обеспечивающие монолитность стыка, для чего: 

а) заложить вертикальные стержни 016 L=1000MM через 400мм в 
шахматном порядке, заделываемые в каждую сторону от стыка по 500мм; 

б) перед началом укладки свежего бетона цементную пленку на 
поверхности уложенного бетона снять с промывкой водой. 

6. Каналы выполнить из бетона класса В15 по водонепроницаемости Ш. Под 
дно канала выполнить бетонную подготовьу из бетона класса В7.5 толщиной 
100 мм. 

7. Поверхность каналов соприкасающуюся с грунтом защитить нанесением 
шпатлевки ЭП-0010 по ГОСТ 28379-89 по слою грунта из разбавленной 
шпатлевки ЭП-0010. Общая толщина покрытия 2.0мм. 

8. Уклон в каналах обеспечивается цементно песчаным-раствором. 
9. Все строительно- монтажные работы выполнять в соответствии с 

требованиями проекта производства работ, СНиП 12-01—2004 "Организация 
строительства", СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции". 

10. Перечень видов работ, для которых необходимо составлять акты 
освидетельствования скрытых работ: 

а) устройство подготовки под фундаменты и каналы; 
б) устройство монолитных железобетонных фундаментов и каналов; 
в) антикоррозионная защита фундаментов и каналов. 

Н а с т о я щ и й п р о е к т Выполнен Ь с о о т в е т с т в и и с действующими 
нормами, 
правилами и с т а н д а р т а м и , 6 т о м числе и по йзрыЬо- и 
п о ж а р о б е з о п а с н о с т и . 

Главный инженер п р о е к т а ^ ^ ( И . В . Ц в е т к о в ) 
^.O^JPo/-/ 

/ 

1 
Изм. Ко/1, уч. 
Разраб. 
Проверил 
Рук. ер. 
Н. контр. 
Нач. ПКО 
Утвербул 

Зам ! Ш 
Лист № Зок 
Грачев 

Шевцова 
Реримова 
Краснов 

Ж 
Побп. 

У/?/, 

тм 
Дата 
1ЫА 

117—5—267—АС.1 

ООО "ГалоПолимер К и р о & о - Ч е п е ц к " , цех 5 

У с т а н о б к а 4 - г о компрессора 
6ВМ16-140/200М1 

Общие банные 

Стабия Лист 

1 

Листов 

п | / п ООО'ТалоПолимер 
1 | г х и Кирово-чепецк ' 

л з з / j g 
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ние 

Документация 

А2 ПО69.0038.00.00ОС Б Сборочный чертеж 

Сборочные единицы 

А4 1 П069.0038.01.000 Балка фундаментная 
продольная / 

М 2 П069.0038.01.000-01 Балка фундаментная 
продольная / 

А 4 3 П069.0038.02.000 Балка фундаментная 
поперечная 7 

Детали 

А 4 5 П069.0038.00.001 Шпилька резьбобая 8 

А 4 б П069.0038.00.002 Плита 8 

Alt 7 П069.0038.00.003 Шайба 8 

Стандартные изделия 

9 Гайка М36-6Н.6.20 ГОСТ 5915-70 16 

П069.0038.00.000 П069.0038.00.000 Изм Пис т Nu до к им: Подп. Дата П069.0038.00.000 
Разрт 5. ГорячеВский Установка фундаментных 

Ват под злектродВигатель 
компрессора 6ВМ-М/2Ж1 

Лит. Лист Листод 
Проб. Конодалоб 'PJf ii 

Установка фундаментных 
Ват под злектродВигатель 
компрессора 6ВМ-М/2Ж1 

И I 1 
Нач. hi w Коновалов 

Установка фундаментных 
Ват под злектродВигатель 
компрессора 6ВМ-М/2Ж1 ПКО ООО'ГтПотер КироМепецк' Н.конт оЛыкоВа < 

Установка фундаментных 
Ват под злектродВигатель 
компрессора 6ВМ-М/2Ж1 ПКО ООО'ГтПотер КироМепецк' 

Утд. УКрасноВ 

Установка фундаментных 
Ват под злектродВигатель 
компрессора 6ВМ-М/2Ж1 ПКО ООО'ГтПотер КироМепецк' 
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Подлибка 

см. п.З техн. тр, 

.320 

1.970 

Триба 57x3.5 
см. п.З техн. тр. 

1. Проект разработан на оснобании технического задания 01/19-38/28 от 03.02.2011 г. 
2. Верхние поберхности фундаментных балок должны лежать б одной горизонтальной/ 

выверенной по уробню плоскости. Неллоскосность не более 0,5мм. 
3. Подлибку фундаментных балок, устанобку труб б колодцы произбести согласно 

строительного черт. 117-5-267-АС.9. 
4. Монтаж оборудобания произбодить б соотбетстбии с рабочими чертежами, паспортами, 

инструкциями по монтажу и другой действующей нормативно- технической доку-
ментацией. 

5. Отверстия для крепления статора и стояка подшипника к фундаментным балкам 
выполнить при монтаже. Размеры отб. - по соответствующим крепежным деталям. 

6. *Отметка уровня поверхности фундамента без учета подливки. 
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Установка фундаментных 

Sam под электродвигатель 
, компрессора 6ВН16-ЩШМ1 

Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб 
Изм Лист Nu док им. Подп. Дата 

Установка фундаментных 
Sam под электродвигатель 

, компрессора 6ВН16-ЩШМ1 
Сборочный чертеж 

И - 1:20 Разраб. fорячевский * 

Установка фундаментных 
Sam под электродвигатель 

, компрессора 6ВН16-ЩШМ1 
Сборочный чертеж 

И - 1:20 
Пров. Коновалов ЪУхУ, 

Установка фундаментных 
Sam под электродвигатель 

, компрессора 6ВН16-ЩШМ1 
Сборочный чертеж 
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1. *Размеры для спрабок. 
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1. *Размеры для спрадок. 

ПО69.0038.00.002 
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1. * Размеры для спрадок. 

ПО 69.0038.00.003 
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И 0.41 1:1 
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сз а: ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ 
< Примеча-
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Документация 

к2 ПО69.0038.01.00ОС Б Сборочный чертеж 

Детали 

БЧ 1 П069.0038.01.001 Плита верхняяя 
7 25 ГОСТ 19903-74 

//ист Ст3сп3-св Г0СТ14637-89 1 115,4кг 
БЧ 2 ПО69.0038.01.002 Пластина 250±0,5x250+0,5 

П 25 ГОСТ 19903-74 
//ист Гт1спЗ-сВ Г0СТ1Ш7-89 3 12,3кг 

БЧ 3 П069.0038.01.003 Платик 
л 25 ГОСТ 19903-74 
//ист Гт1спЗ-сб ГОСТ14637-89 4 9Л кг 
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п 12 ГОСТ 19903-74 
//ист СтЗспЗ-сд Г0СТ14637-89 7 55Мг 
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Различие исполнений по сбор очному чертежу 
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ПО69.0038.01.000-01- зеркальное отражение 

Остальное-см. ПО. 6 9.0038.01. ООО 
(1:10) 

остальных-

1. *Размеры для спрабок. 
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-т. . 
3. Шерохобатость обрабатываемых поберхностей \/Ро 12,5, 
4. Сборные шбы по ГОСТ 5264-80. Котроль шбоб-ВО. 
5. Материал для сбарки-злектроды типа 346 ГОСТ 9467-75. 
6. Металлоконструкцию, кроме поберхности Г, окрасить дбумя слоями эмали 

ПФ-115 ГОСТ 6465-76 по слою грунтовки ГФ-021 ГОСТ 25129-82. 
Цбет эмали серый. 
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Изм Лист 
Разраб. 
Проб. 
Т.контр. 
Нач.бюро 
Н.контр. 
Утб. АКраснод 

N докцм. 
Горячевскии 
Коновалов 

Коновалов 
| Горячевский^?^/ 

Подп. Дата 
i * А 

П069.0038.01.000СБ 

Балка фундаментная 
продольная 

Сборочный чертеж 

Лит. \Масса\Масштад 

И 335 1:5 
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